
湖北襄阳枣阳瑞钧中走丝线切割厂家，瑞钧中走丝湖北襄阳枣阳销售
售后服务网点办事处电话联系方式

产品名称 湖北襄阳枣阳瑞钧中走丝线切割厂家，瑞钧中走
丝湖北襄阳枣阳销售售后服务网点办事处电话联
系方式

公司名称 武汉百则精密机械有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:瑞钧机械
型号:FR系列
产地:江苏昆山

公司地址 武汉东湖新技术开发区佛祖岭街竹林小路9号武
汉金能风电产业园3号厂房栋202

联系电话 13296513223 13296513223

产品详情

中走丝和慢走丝都是电火花加工中常用的方法，它们之间的区别主要在于加工速度

、表面质量和材料损耗等方面。

中走丝使用相对较高的电流和电压，加工速度相对较快，同时可以在提供较好表面

质量的同时实现较高的切割精度。而慢走丝通常使用较低的电流和电压，以获得更

高的表面质量和更精细的切割，适用于对表面质量要求较高的加工任务。

此外，中走丝和慢走丝在电火花线切割机床的结构设计和电极丝的张力控制方面也

有所不同。中走丝机床通常采用往复运动的电极丝，以实现快速、高效的加工。而

慢走丝机床则采用单向运动的电极丝，电极丝的张力控制更为严格，以保证高精度

的加工效果。



综上所述，中走丝和慢走丝在加工速度、表面质量和材料损耗等方面有所不同，根

据实际加工需求选择合适的加工方法，以达到最佳的加工效果。
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