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产品名称 双鸭山烟囱检测机构-烟囱安全性检测报告办理

公司名称 上海酋顺建筑工程事务所

价格 .00/个

规格参数 检测项目:烟囱检测

公司地址 上海市崇明区横沙乡富民支路58号D2-6316室（
上海横泰经济开发区）（住所）

联系电话  15021134260

产品详情

双鸭山烟囱检测机构-烟囱安全性检测报告办理 工业烟囱通常会在工业区、工厂、电厂、化工厂、炼油厂
、钢铁厂、水泥厂、造纸厂、化肥厂、热电厂等工业设施中大量存在。这些地方通常需要排放大量的烟
气和废气，因此会有许多工业烟囱。 什么情况下要对烟囱进行检测?
1.在新建房屋或建筑物时，需要对烟囱进行检测，以确保其符合建筑规范和安全要求。
2.在烟囱出现漏水、裂缝、破损或其他损坏情况时，需要进行检测并进行必要的维修和修复。
3.在烟囱长时间未进行维护和清洁时，需要进行检测，以确保烟囱畅通无阻，避免积灰和堵塞引发火灾
。 4.在烟囱连接的炉灶或壁炉出现使用问题或燃烧不完全时，需要对烟囱进行检测，以排除烟囱问题对
燃烧效果的影响。 总之，烟囱检测需要在新建、维护、维修和燃烧效果受影响时进行，以确保烟囱的安
全和正常使用。对钢筋混凝土构件现场检查开凿部位应对保护层进行及时修补，建议先将旧混凝土凿毛
，用清水冲洗饱和后，采用高强细石灌浆料进行灌注、涂抹，最后进行养护。采用经纬仪地面实测法，
对烟囱垂直度进行测试，根据检测结果判定烟囱简身是否有倾斜的现象。烟囱作为工业生产中不可缺少
的排烟设备，对于其检测和维修也是至关重要的。 受检烟囱位于黑龙江省大兴安岭地区塔河县，为地上
一座单筒式现浇钢筋混凝土结构烟囱。据委托方提供信息：受检烟囱建造于2011年，同年投入使用，建
筑、结构图纸缺失。烟囱选自《钢筋混凝土烟囱》(05 G212)80m
钢筋混凝土烟囱,按照图集施工。选用代号:烟囱 YC80/2.5-0.35-1-250-e，筒壁 TB80/2.5-1，基础
J80/2.5-3，烟囱基础底面标高-3.500 米(不含垫层,具体详图集)。
为了解受检烟囱安全状况，为后续工作提供技术依据，特委托对烟囱进行可靠性和抗震鉴定。 根据烟囱
可靠性和抗震鉴定的相关要求，针对受检烟囱的特点和实际状况，本次烟囱检测鉴定的主要内容包括：
(1) 烟囱原设计情况调查; (2) 烟囱使用情况调查; (3) 烟囱尺寸与配筋情况复核; (4) 烟囱完损状况检测; (5)
烟囱变形测量; (6) 烟囱筒壁材料强度检测; (7) 烟囱筒壁承载能力复核和地基承载力复核; (8)
烟囱结构可靠性鉴定; (9) 抗震鉴定; (10)鉴定结论及处理建议。
(11)依据检测结果和相关标准要求，撰写可靠性和抗震性鉴定报告，给出鉴定结论与处理建议。 双鸭山
烟囱检测机构，对烟囱顶部进行摄录观察，有无开裂、风化和龟裂等缺陷。为了确保烟囱的安全性和可
靠性，对其进行定期的检测和鉴定是非常必要的。烟囱检测需要在新建、维护、维修和燃烧效果受影响
时进行，以确保烟囱的安全和正常使用。 受检烟囱结构型式为钢筋混凝土单管砖套筒，由钢筋混凝土外
筒、耐酸砖内筒、钢平台、横向稳定体系和附属设施等部分组成，建筑、结构图纸基本齐全。 该烟囱为
两炉共用一座套筒式烟囱，总高210m，外筒为钢筋混凝土承重结构，内筒采用混合支承方式，即内筒标
高60m以上用钢结构支撑结构支承于外筒筒身，标高60m以下为独立式自承重结构。外筒筒身采用钢筋混



凝土，内筒筒身标高28m以下采用350mm厚钢筋混凝土，28m~60m以上采用230mm厚耐酸陶土砖，60m以
上采用180mm厚耐酸陶土砖。烟囱筒身、柱、梁、板均采用C35钢筋混凝土。外筒底部外半径12500mm，
顶部外半径5000mm，外筒壁厚度为700mm~250mm;内筒底部内半径4472mm，顶部内半径3500mm，内筒
壁28m以下厚度为350mm。在标高25m、40m、60m、80m、100m、120m、140m、160m、180m、203m处
布置钢内平台，在标高140m、203m处布置钢外平台。烟囱外筒外侧竖筋直径为B16~B25，环筋直径为B14
~B22;内侧竖筋直径为B12~B20，环筋直径为B12~B16。外筒壁钢筋的最小保护层厚度为30mm。烟囱内筒
外侧竖筋直径为B18，环筋直径为B16;内侧竖筋直径为B14，环筋直径为B12。内筒壁钢筋的最小保护层厚
度为30mm。 烟囱基础采用桩基基础，桩型为钢筋混凝土钻孔灌注桩，环板承台，直径800mm，桩型为
端承摩擦桩，桩端持力层为中等风化砾岩，外筒桩顶标高为-4.90米,平均桩长约19米,内筒桩顶标高为-2.90
米,平均桩长约22米。基础混凝土强度等级采用C35，钢筋采用HPB235、HRB335级钢筋。 通过调查相关
资料，该烟囱建造于2005年左右，2006年投入使用，在此期间均使用正常。自建成以来该地区未曾发生
地震，筒身也未受到撞击，未发生过火灾、使用功能改变和使用荷载过大等情况，本次检测时烟囱处于
正常使用状态。 烟囱内壁检查在不停产状态下进行。经图像处理，对内壁缺陷作出缺陷的类别、几何尺
寸和定位结论。为使摄像机在烟囱内正常工作，并达到检测要求需制作一套专用检测装置，装置须满足
在烟囱内耐150℃烟气温度的要求，从上至下进行检测，烟囱检测机构 本次鉴定冷却塔位于河南省鹤壁
市，冷却塔设计于2006年5月，为钢筋混凝土双曲线冷却塔，冷却塔建筑和结构图纸齐全。本次鉴定的主
要结论如下：
(1)经调查，受检构筑物现状使用功能为冷却塔，该冷却塔使用期间未发生火灾、使用荷载过大等情况。
(2)受检冷却塔混凝土抗压强度推定值在30.9MPa~48.3MPa之间，满足设计强度C30的要求。 (3)冷却塔的
向西北方向倾斜，偏移量为112mm(测量高度105.96m)，倾斜率为1.106‰。该冷却塔倾斜值均未超出《工
业建筑可靠性鉴定标准》(GB50144-2019)关于同类建筑整体倾斜b级的限值4‰。经现场检查，未发现由于
地基不均匀沉降造成的上部结构明显的倾斜、变形、裂缝等缺陷。 (4)冷却塔结构损伤状况调查结果表明
：受检区域底部环梁局部钢筋外露、锈蚀，局部筒壁外侧中下部钢筋严重锈蚀、钢筋断裂、混凝土脱落
。筒壁内部钢筋失效腐化，防腐漆脱落。人字柱表面粉刷层脱落，钢筋外露锈蚀。
(5)鉴定结果表明：构筑物主体结构及构件的抗震构造措施基本满足标准要求 (6)根据国家标准《工业建
筑可靠性鉴定标准》GB50144-2019第9.3节规定和行业标准《双曲线冷却塔可靠性鉴定标准》T/CECS 1068
-2022第8章规定，根据地基基础和上部结构安全性的评定等级结果，本次鉴定单元安全性评级为B级。 对
井口砼层、砖体进行检查，并将检查结果作详细记录。双鸭山烟囱检测机构-烟囱安全性检测报告办理，
某电厂拟进行发电机组综合改造，需判断某电厂1、2#机组烟囱在现有状态及新的脱硫脱硝条件下的长期
安全性。某电厂拟进行发电机组综合改造，需判断某电厂1、2#机组烟囱在现有状态及新的脱硫脱硝条件
下的长期安全性。钢烟囱(钢内筒)腐蚀状况检测，应包括钢材在使用环境下的腐蚀速率、钢材剩余厚度
和穿孔数量及部位四个项目。如果烟囱出现故障或损坏，不仅会影响企业的正常生产，还会给周围环境
和人民生命安全带来威胁。经调查，受检构筑物现状使用功能为冷却塔，该冷却塔使用期间未发生火灾
、使用荷载过大等情况，烟囱安全性检测报告办理不符合现行国家标准《低压配电设计规范》GB554-95
的第5.2.1条第3款当导线垂直敷设至地面低于1.8m时，应穿管保护的规定。敷线路按最近路线敷设时，由
于住宅的面层比较薄，线路管线交叉不易处理；另外照明线路通常利用顶棚灯的接线盒进线分线，在住
户铺设木地板时，往往将敷设在地坪内的管线打断，造成电气不安全和使用的不方便。暗敷线路沿板孔
、墙缝垂直或平行于地面敷设，就可以避免上述问题的发生，因为管线交叉可以在墙缝中解决，而照明
线路则在墙的拐弯处利用接线盒进行分线，而非顶棚灯的接线盒，这样住户也可根据《住宅使用说明书
》中的配电平面图，了解进入灯具线路的具体方向和位置，从而避免在铺设木地板时将管线打断。4由于
住户搬进住宅后一般会装修，为避免浪费，只在灯位处布置灯座。我国正在大力推广实施绿色照明工程
，对于家庭来说，紧凑型荧光灯是取代白炽灯的最好选择。但是由于种种原因，卡口灯座在更换光源时
，稍不注意，就会电着人，加之紧凑型荧光灯的灯头是螺口，不能用卡口灯座，所以在住宅设计时应选
用螺口灯座，以确保住户使用安全和方便住户更换光源。视浴室的电气安全措施在浴室发生电击事故的
危险机遇特别大，因为潮湿人体的接触电阻大都非常小，所以很小的接触电压也会发生严重的电击事故
与死亡事故。不论在战略还是执行层面，环境保护在国家经济社会发展中的地位日益提高，但却始终面
临着两个尴尬的状况，其一是环境质量整体恶化局部改善的态势基本没有改变；其二是尽管拥有技术进
步等后发优势，我们一些主要污染物的人均GDP峰值并没有如OECD等国家的经济与环境关系所揭示的
那样早些到来。造成这两个问题的原因是多方面的，但从技术层面上看，过多短期功利性的技术措施、
污染控制目标的单一与不合理、以及整体污染控制方案缺乏成本和可行性分析等均值得我们反思。 某电
厂拟进行发电机组综合改造，需判断某电厂1、2#机组烟囱在现有状态及新的脱硫脱硝条件下的长期安全



性，双鸭山烟囱安全性检测，与传统的RO反渗透工艺使用压力驱动不同，正渗透利用高浓度的汲取液，
与待处理液之间形成渗透压，使待处理液中的水分子通过半透膜进入汲取液，最后将溶质从稀释的汲取
液中分离出来，得到最终产水。正渗透膜生物反应器膜生物反应器(MBR)将SRT和HRT分离，理论上具有
出水水质高、活性污泥浓度高、剩余污泥产量低等优点。然而，膜污染问题和能耗问题一直是制约MBR
进一步壮大市场的障碍：膜污染导致水通量降低，膜材料需要经常清洗和更换；并且MBR泥水分离过程
必须保持一定的膜驱动压力，增加了能耗和运营成本。 
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