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产品名称 旧起重机进口清关公司/上海港旧设备清关指导

公司名称 上海鸿泓供应链有限公司

价格 600.00/票

规格参数 旧起重机清关:旧起重机进口清关公司/上海港旧
设备清关指

公司地址 上海市虹口区鼎立大厦2003市

联系电话 15900827399 15900827399

产品详情
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旧设备进口海关价格验估、旧设备清关海外中检申请、旧设备清关属地商检调离处理

专注进口二手机电产品14年、熟悉二手设备进口清关各个环节、长期二手设备所需硬件及软件配套

常见清关业务：旧机加工设备清关、旧半导体设备清关、旧生产线清关、旧农用设备清关、旧工程设备
清关、旧纺织设备清关、旧仪器清关等

全国各大口岸报关：上海港/宁波港/天津港/烟台港/张家港/大连港/深圳港/广州港/南京港/青岛港

 

重点旧机电进口许可证办理申请程序：

进口单位可以通过网上申请或书面申请向SW部提出重点旧机电产品的进口申请。

一、书面申请程序:(1)申请进口单位可到发证机构领取或从SW部*网站《机电产品进口申请表》(可复印);
(2)按要求如实填写《机电产品进口申请表》(须在规格型号栏中填写设备制造日期，旧船舶类则填写技术
评定书号);(3)同时提供本办法第八条至第十条规定的相关书面材料;(4)地方、部门机电办核实相关材料后
报商务部。

二、网上申请程序:(1)申请进口单位登录SW部*网站，进入机电产品进口许可证申领系统;(2)按要求如实
在线填写《机电产品进口申请表》(须在规格型号栏中填写设备制造日期，旧船舶类则填写技术评定书号



);(3)地方、部门机电办核实相关信息后报商务部。

三、网上申请时不能随《机电产品进口申请表》一并提交的本《办法》第八条至第十条规定的相关书面
材料，应经相应的地方、部门机电办核实后报SW部。

申请进口单位所提供的申请材料应当真实、有效。

 

申请进口重点旧机电产品进口许可，申请进口单位应当向商务部提供以下材料：

(一)申请进口的重点旧机电产品用途说明。

(二)《机电产品进口申请表》(见附件2)。

(三)营业执照(复印件)。

(四)申请进口的重点旧机电产品的制造年限证明材料。

(五)申请进口单位提供设备状况说明。

(六)其他相关法律、行政法规规定需要提供的文件。

 

重点旧机电进口许可证办理流程：

1、网上填报《申请表》

2、送交申请资料到市机电办

3、市机电办核实书面材料，并网上转报商务部

4、企业将市机电办盖章申请表及其他整套书面材料面/寄交SW部机电和科技产业司进口处

5、网上审批

6、申请表和中华人民共和国进口许可证申请表（打印/盖章）

7、前往领证

 

《重点旧机电进口许可证办理》有效期为1年，且当年有效，特殊情况下需要跨年度使用时，有效期*长
不得超过次年3月31日。

在有效期内因特殊原因需要变更《进口许可证》中有关项目内容的，进口单位应当持原《进口许可证》
到原发证机构申请办理变更换证手续;原发证机构应当收回旧证。实际用汇额不超过原定用汇额10%的，
不需变更《进口许可证》。

因特殊原因需要对《进口许可证》延期的，进口单位应当在有效期内到原发证机构申请办理延期换证手



续，《进口许可证》只能延期1次，*长可延长3个月。

实行"非一批一证"的《进口许可证》需要延期或变更，核减原证已报关数量后，按剩余数量发放新证。
《进口许可证》如有遗失，进口单位应当立即向原发证机关挂失。经原发证机关核实后，如无不良后果
，予以重新补发。

 

代理进口旧设备操作简要流程：（在HK做CCIC，如在其他CCIC机构做，做好CCIC起运就好） 

1. 签订进口合作协议，确定进口旧机电产品清单明细，确定商品编码，确定进口企业性质； 

2 合理安排通知国外供应商发货事宜； 若需要办理旧机进口许可证，同时办理； 

3 货到后，我司负责换单提货仓储事宜，安排中检公司做检验，中检检验出合格证，申办《进口旧机电
产品装运前检验证书》； 

4. 中检合格后，安排驳船将货运至进口港码头，同时到国内进口口岸商检局换正本《备案书》与《检验
检疫合格证书》； 

5.货到码头后，换单提货，领取《进口旧机电产品装运前预检验备案书》与安排检验检疫，申请当地口
岸《检验检疫通关单》，做单予海关申报（报关--审价缴税--海关查货--放行）； 

6.总流程概括：准备进口资料--申请商检备--办理旧机电进口许可--安排中--安排驳船到当地码--在进口港
，安排商检查--出通关--报关、审价、出税单、缴税--海关现场查验核--提货放--配送至厂家。 

 

二手旧进口报关需要的时间: 

1. 提前备案所需时间：1天。 （现在网上操作简易化了） 

2. 安排中检：5-10天。 

3. 申请进口许可证:约3个工作天. 

4. 驳船：4-30天不等。 （根据航线来定） 

5. 申报，在单证和审价没有问题的情况下，约3—7天。 

6. 指定港口清关后内陆陆运配送至厂家，2-3天。 

以上操作时间共约25-30个工作日（以上旧印刷机进口的重要环节） 

 

目前海关进口常见的设备主要有： 

1.印刷设备：如胶印机、丝印机、移印机、胶印机；小森、三菱、罗兰、海德堡印刷机、数码印刷机等
⋯⋯ 



2.五金加工设备：贴片机、晶圆切割机、CNC加工中心、机器人、机床、冲床、钻床、铣床、磨床、注
塑机、工程设备、农用设备⋯⋯ 

3.纺织设备：喷气织机、喷水织机、纺织机、纺纱机、针织机、毛精梳、开清梳、剑杆织机、梳棉机等
⋯⋯ 

4.生产线：食品生产线、电子生产线、五金生产线、灌装包装生产线、喷涂生产线、汽车组装生产线⋯
⋯ 

5.仪表仪器：色谱仪、质谱仪、测试仪、、三坐标测量仪、厚度测试仪、半导体测试仪等⋯⋯ 

6.模具：冲压模具、压铸模具、锻造模具、注塑模具、挤塑模具⋯⋯ 

7.其他设备类：工程设备、农用设备、造纸设备、污水处理设备、半导体设备、光伏设备等等。

复合加工是机械加工领域国际上最流行的加工工艺之一。是一种先进制造技术。复合加工就是把几种不
同的加工工艺，在一台机床上实现。复合加工应用最广泛，难度最大，就是车铣复合加工。车铣复合加
工中心相当于一台数控车床和一台加工中心的复合。车铣复合机床是复合加工机床中发展最快、使用最
广泛的数控设备。机床复合化是机床发展的重要方向之一。复合机床又包括车铣复合、车铣磨复合、铣
磨复合、切削与3D打印复合、切削与超声振动复合、激光与冲压复合等多种多样的形式，复合的目的就
是让一台机床具有多功能性，可一次装夹完成多任务，提高加工效率和加工精度与常规数控加工工艺相
比，复合加工具有的突出优势主要表现在以下几个方面。

（1）缩短产品制造工艺链，提高生产效率。车铣复合加工可以实现一次装卡完成全部或者大部分加工工
序，从而大大缩短产品制造工艺链。这样一方面减少了由于装卡改变导致的生产辅助时间，同时也减少
了工装卡具制造周期和等待时间，能够显著提高生产效率。

（2）减少装夹次数，提高加工精度。装卡次数的减少避免了由于定位基准转化而导致的误差积累。同时
，车铣复合加工设备大都具有在线检测的功能，可以实现制造过程关键数据的在位检测和精度控制，从
而提高产品的加工精度。

（3）减少占地面积，降低生产成本。虽然车铣复合加工设备的单台价格比较高，但由于制造工艺链的缩
短和产品所需设备的减少，以及工装夹具数量、车间占地面积和设备维护费用的减少，能够有效降低总
体固定资产的投资、生产运作和管理的成本。
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