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产品名称 48V660AH骆驼叉车电瓶配套浙江杭叉CPDS20J
三支点叉车电池6PzS660

公司名称 山东鹏畅新能源科技有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:火炬/迅炬/天能/骆驼
型号:48V660AH
产地:中国

公司地址 山东省济南市历下区工业南路

联系电话 15066660575 18801309060

产品详情

分享电瓶叉车蓄电池的极板硫化消除步骤

电瓶叉车蓄电池属于铅酸一大 类，随着使用时间的增长，铅的硬度会越来越高，硫化变得严重，这个是铅酸电池一大弊端，如果生产叉车蓄电池的铅纯度不够，或者用回炉铅生产，硫化的时间会 加快，导致后期使用的容量下降很快的，那么有没办法可以解决这一难题呢？随着国内工业发展的加快，工业设备、车辆的应用会增加，每年我国消耗大量的铅酸蓄 电池，严格来说不处理好或者延续电池寿命，出现二次污染的，鹏畅从2006年开始便接触叉车蓄电池的研究与开发，极板硫化的蓄电池 必须加以消除，否则会影响蓄电池的正常工作，根据硫化程度的不同，可采用不同的方法加以消除。针对市场上流通的工业电池大约讲下关于硫化消除的简单步骤：

1、 小电流充电法。对于极板硫化不十分严重的蓄电池可用小电流充电的方法加以消除，其方法是用初充电的第二阶段充电电流（约为额定容量的1/30），或更小的 电流，进行长时间（40～50h）的充电，直到充足为止，然后以20h放电率放完电，再次以小电流充电，如此反复，直至蓄电池容量符合要求（即达到80% 的额定容量）为止。使用前应调整电解液密度和高度。2、水处理法。当极板硫化较严重时，可采用“水处理法”修复。其方法是先将蓄电池用 20h放电率放电到单格电池的电压为1.75V，然后倒出电解液，加入蒸馏水静置1h，再用初充电第二阶段充电电流进行充电。待电解液密度上升至 1.15g/mL，再按上述放电电流放电至终止电压。接着再以原来的充电电流进行充电，直到电解液密度不再上升。如此反复，最后当蓄电池容量达到额定容量 的80%时，表示处理工作基本完成。调整好电解液密度（1.28g/mL）和液面高度即可使用。3、化学处理法。对于极板严重硫化的蓄电 池，可采用添加化学药剂的方法去硫。其方法是：先将蓄电池用20h放电率将电放光，倒出电解液，再用蒸馏水冲洗一次，然后配制密度为 1.100-1.150的电解液，在电解液中按重量比加入0.1%-0.5%化学纯的碳酸钾或碳酸钠，以不使电解液密度有显著改变为限。将混合好的电解液 注入电池中，使液面达到规定高度，用蓄电池额定容量1/20的电流充电，当单格电池电压达到2.4V时，将电流减半继续充电，直至充足，然后再放电、充 电，如此反复，直至容量恢复到80%额定容量为止。充电终了不需将电池内的电解液倒出，按规定调整好电解液密度和高度即可使用。
4、蓄电 池极板硫化的预防，正确贮存蓄电池。暂不使用的蓄电池进行湿贮存时应将电池充足电，密度达到1.285，液面高度加至正常，密封各单格加液塞通气孔后放置 于室内暗处。贮存时间不宜超过6个月，其间应定期检查电解液密度和电池容量，如低于25%，应及时补充充电。长期存放的蓄电池，应采用干贮存法，用蒸馏水 多次冲洗以20h放电率完全放电，倾倒出电解液，用蒸馏水多次冲洗至水中无酸性，倒尽水滴，晾干后旋紧加液塞后密封贮存，严格按要求对新蓄电池或修复后的 蓄电池进行初充电，再投入使用，尽可能使用蓄电池经常处于充足电的状态，冬季放电不超过25%，夏季放电不超过50%，蓄电池在车上使用时，常有充电不足 现象（尤其是短途运输车辆和场地驾驶训练车辆）应根据需要对蓄电池进行补充充电（一般每月至少一次），及时添加蒸馏水（不能用河水和井水等代替），使电解 液液面不致过低。不过对于以上方面实行步骤，必须有专业的电瓶叉车蓄电池厂家或者经销商进行，不然存在一定的危险性。
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