
大连-凯比奇PACK锂电池打包机-直销

产品名称 大连-凯比奇PACK锂电池打包机-直销

公司名称 深圳市凯比奇包装器材有限公司

价格 200.00/台

规格参数 名称:电动打包机
品牌:KBQPACK
型号:不限

公司地址 深圳市宝安区沙井镇步涌铺头桥一路6号

联系电话 075586066996 13510216369

产品详情

从快递包裹量看消费增长国家统计局数据显示，218年三四线及以下城市人口占比高达77.55%。近1亿人
的巨大人口基数带来旺盛的消费需求，这从下沉市场屡创新高的快递包裹量上可见一斑。阿里、京东等
电商平台已经陆续发布了今年双十一的业绩数据，其中为亮眼的是低线城市的消费者成为这场盛宴的主
力：天猫家电、美妆等爆款产品有超过6%订单来自下沉市场；聚划算鲜花、个人洗护、香水、汽车配件
、按摩、数码产品这些强消费升级的品类中，三至五线城市的增长全部超过8%；京东低线级市场下单用
户数同比增长也超过6%。2021年你还在找触摸式电动打包机吗，你还在因为旋钮式充电包装机调节不准
确吗，你还在因为国产的蓄电池感觉不行吗，凯比奇建议你试试我们这款（手提打包机ort200）这款机器
采用博世电池
博世充电器，价格经济实惠，品质稳定可靠，欢迎你前来咨询洽谈这款电动打包机的合作事项。  

ORT-200手提打包机参数： 

名    称：手提式电动打包机  

型    号：ORT200  

产    地：德国技术-大陆造  

代    销：凯比奇  

重    量：3.9公斤。  

动作方式：电动束紧、电动熔接。  

粘合方式：摩擦粘合。  



粘合强度：打包带本体强度85%+-5%（视打包带质量）。  

拉 紧 力：400-2000n。  

带子宽度：12-16 毫米。  

带子厚度：0.6-1.05毫米。  

带子类型：pp、pet。  

电    源：充电电池，充电35分钟，可打120-200根。  

充 电 器：220v ，50hz。  

清    单：主机一台，博世电池2个，博世充电器一个，说明书，小工具。  

ort200打包机怎么调温度: 

1、这款打包机支持调节焊接时间，调节速紧力度，部分用户在使用我们这款电动打包机时不懂的如何调
节焊接的时间，时间调整断了沾不住打包带，时间调整过长会把打包带熔断熔过头，所以很多客户在线
咨询凯比奇包装ort200电动打包机如何调节温度接下来凯比奇就详细为你解答如何调节希望凯比奇的介绍
能够帮助到广大用户在使用这款打包机时更懂更了解。  

2、如果你是购买的ort200电动包装机假如需要调节打包带焊接时间温度，凯比奇教你先将电池插入打包
机内部然后通过触摸按键开始调节，首先看看你使用什么打包带，例如PP打包带，你先按熔接键粘一个
接头看看打包带粘接如何，正常打包带粘接效果是 两边益出2毫米内为标准正常，假设粘接头溢出部分
超过了2毫米说明时间过长了只需要将时调小即可，假如接头粘接的不够饱和那么就需要打包机焊接时调
长即可。  

ort200打包机说明书: 

1、这款打包机说明书正常都是随机自带，正常你购买了打包机厂家会随着机器 附件包一起给予你，or
t200打包机说明书主要也是介绍打包机的控制面板调节使用，这款机器面板主要功能就是——查询电量
，调节打包机速紧的力度，调节打包机焊接的时间，基本就这三个功能。  

2、正常使用电动打包机假如假如一天打包很多数量那么需要查询下打包机的电量请直接按控制面板的电
池电量查询键，假如需要调节打包机的捆扎力大小直接在控制面上操作即可，假如需要调节打包机的焊
接时关系到打包带的熔接饱和程度请在控制面板上操作即可很简单。  

ort200打包机拉紧红灯: 

1、这款ort200电动包装机内置马达，假如你遇到在收紧打包带时机器亮红灯这是凯比奇认为有几个原因
，估计是电机出现故障，线路板出现了问题，如果这两项都没有问题那么就是打包机蓄电池出了问题，
不是电池坏了，就是电池电量不足造成的，解决办法接下来凯比奇为你详细检查一下。  

2、首先请你先更换一款有电的蓄电池试试假设还是亮红灯那么就考虑是不是线路板，电机出了故障，这



时请专业维修人员为你做检测维修，估计你自己是很难处理的了打包机这个故障，如有不懂请咨询凯比
奇维修人员我们为你解答。  

ort200打包机打滑: 

1、很多客户一台ort200打包机使用一段时间就会出现打包机速紧打滑现象这个问题如何处理，凯比奇需
要提示你两个问题，首先打包机打滑是轮子悬空打滑打包带不动这是一个故障，还有一种问题就是打包
机迁移打包带后退这又是一种故障，假如你遇到这两种问题故障如何处理凯比奇包装为你解答。  

2、如果是打包机拉紧轮空转这种情况应该是拉紧轮上边的齿少了不行，这种情况只能更换拉紧轮才行，
假如是打包机迁移 带子后退这种情况应该是止滑片上边的齿不行了或者是拉紧轮上的带屑比较多导致机
器出现打滑情况，这种你可以先更换下止滑片或者清理下带屑看看是否能搞定基本也就这个问题。  
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