
四川省资阳市90CuNi10棒来图加工

产品名称 四川省资阳市90CuNi10棒来图加工

公司名称 无锡国劲合金有限公司

价格 18.00/kg

规格参数

公司地址 无锡新区硕放薛典路82号

联系电话  15370431869

产品详情

四川省资阳市90CuNi10棒来图加工 

山东国镍重工机械有限公司现拥有真空精炼、电渣重熔、锻造加工、机加工、热处理全套生产线，年生
产能力1500多吨。化学分析仪器、光谱议、碳硫仪，超声波检验、拉伸试验机、硬度仪等检测设备齐全
。亦可使用与钢筋直径基本相同的废拔丝模以机械除锈。②为方便钢筋穿过拔丝模，钢筋头要轧细一段
（长150～200mm），轧压至直径比拔丝模孔小0.5~0.8mm，以便顺利穿过模孔。为轧头，可用对焊将钢
筋连接，但应将焊缝处的凸缝用砂轮锉平磨滑，以保护设备及拉丝模。③在操作前，应按常规对设备进
行检查和空载运转一次。安装拔丝模时，要分清正反面．安装后应将固定镍基合金拧紧。 

90CuNi10棒来图加工 山东国镍重工机械有限公司现拥有真空精炼、电渣重熔、锻造加工、机加工、热处
理全套生产线，年生产能力1500多吨。化学分析仪器、光谱议、碳硫仪，超声波检验、拉伸试验机、硬
度仪等检测设备齐全。 

四川省资阳市90CuNi10棒来图加工山东国镍重工机械有限公司是一家专门从事锻造、不锈钢锻造件、耐
热钢锻件、镍基合金锻件、高温合金（GH4145、GH4169、GH3030、GH3128、GH2132）、耐蚀合金（I
ncoloy800、Incoloy825、Inconel600、Inconel601、Inconel。在室外安装下，制作临时操作室，达到洁净条
件。加强对焊接接头坡口、坡口两侧70mm范围内及焊丝表面清洁度的要求，是保证焊接的重要因素。3.
3锆合金焊接中，气孔是容易产生的缺陷。气孔多集中在融合线、焊缝中心线附近。防止焊接气孔缺陷产
生关键的环节就是加强对焊接洁净度、湿度的控制及加强坡口、焊材表面的清理，焊缝区高纯氩的内外
保护。由于锆合金热系数低，热变形量以及相变时产生的体积变化均很小，本身硫、磷、碳等杂质含量
很低，焊接中没有形成裂纹的明显趋势。 
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