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铲削机数控编程自动化

科技的进步让技术有了飞跃的发展，铲削机数控编程自动化极大的提高了生产效率。目前
CAD／CAM图形交互式自动编程已得到较多的应用，是数控技术发展的新趋势。它是利
用CAD绘制的零件加工图样，再经计算机内的刀具轨迹数据进行计算和后置处理，从而
自动生成零件加工，以实现CAD与CAM的集成。宝越拥有多年生产铲削机的经验，有的
售前售后团队满足客户不同需求，需要购买铲削机的客户可以打电话进行问价，我们会有
专人帮助您了解。

铲削机铲齿翅片散热器

铲削机铲齿散热器散热性能更高，因为它的翅片密度高，且没有可阻碍传热的表面接触连
接。与胶焊或钎焊散热器不同，铲齿散热器由单块材料构成，在基板和散热片之间没有热
阻。它是通过切割基板的顶部并将折回并保持一定间隔来制造翅片的。宝越公司拥有一批
长期致力于铲削机加工生产人员，的生产能力及科学的现代企业管理理念是公司发展坚强



后盾，我们生产铲削机，质量方面的问题您大可以放心。

铲削机产生刀痕的重要因素有哪些呢？1.机床导致加工垂涎刀痕现象，主要涉及五个部分
，即主轴、主轴拉刀卡杆、工作台加紧工装、丝杆和丝杆的增益参数。2.刀具本身存在缺
陷，刀片装的不平，还有就是加工的时候切力大，进给速度大，震动大，装夹不牢靠等原
因；3.工艺安排不合理也会造成出现刀痕，如面铣刀在加工平面时刀具直径不够大的情况
下单面加工余量又不能切削整个平面时，走刀路径引起重叠。宝越是从事生产铲削机的厂
家，需要铲削机的的朋友可以来电咨询，我们会竭诚为您服务。
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