
堆焊 D802 D812 D822 D842 D852 D862钴基焊条 耐磨

产品名称 堆焊 D802 D812 D822 D842 D852 D862钴基焊条
耐磨

公司名称 河北卓君焊接材料有限公司

价格 .00/千克

规格参数 规格:3.2mm
规格:4.0mm
规格:5.0mm

公司地址 河北省邢台市襄都区新兴东大街巨业大厦B座261
号

联系电话 0319-2585456 18803297221

产品详情

钴基合金焊条

钴基合金焊条是一种高性能的焊接材料，具有高温强度、抗腐蚀性、耐磨损性等优异的特性,被广泛应用
于航空航天、核工业、化工等领域。

本文将对钴基合金焊条进行详细介绍。

二、钴基合金焊条的分类

1.按成分分为:钴基硬质合金焊条、钴基高温合金焊条。

2.按用途分为:耐磨焊条、耐腐蚀焊条、高温合金焊条。

三、钴基硬质合金焊条

1.成分:主要成分是钴,同时还含有铬、碳等元素。

2.特点:

(1)硬度高,耐磨损性好;

(2)抗冲击性好;

(3)耐腐蚀性好;( 4 )热稳定性好。



四、钴基高温合金焊条

1.成分:主要成分是钴,同时还含有镍、铬等元素。2.特点:

(1)高温强度好;

(2)抗氧化性好;

(3)耐腐蚀性好;

( 4 )热膨胀系数小。

五、耐磨焊条

1.成分:主要成分是钴，同时还含有铬、碳等元素。

2.特点:

(1)硬度高,耐磨损性好;

(2)抗冲击性好;

(3)耐腐蚀性好;

( 4 )适用于磨损严重的零件修复。

六、耐腐蚀焊条

1.成分:主要成分是钴,同时还含有铬、镍等元素。

2.特点:

(1)耐腐蚀性好;

( 2 )适用于化工设备、海洋设备等场合。

七、高温合金焊条

1.成分:主要成分是钴,同时还含有镍、铬等元素。

2.特点:

(1)高温强度好;

(2 )抗氧化性好;

(3 )适用于航空航天、核工业等领域。

八、钴基合金焊接技术

1.焊接前的准备工作包括清洁表面、预加热等。



2.焊接过程中应注意保护气体的选择和控制焊接电流。

3.焊后应进行后续处理,如退火处理等。

九、钴基合金焊条的应用

1.航空航天领域:适用于制造航空发动机、涡轮叶轮等零件。

2.核工业领域:适用于制造核反应堆等设备。

3.化工领域:适用于制造化工设备、海洋设备等。

十、结论

钴基合金焊条是一种高性能的焊接材料,具有高温强度、抗腐蚀性、耐磨损性等优异的特性,被广泛应用于
航空航天、核工业、化工等领域。在使用钴基合金焊条进行焊接时,
需要注意保护气体的选择和控制焊接电流,并进行后续处理。
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