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在相同热处理工艺条件下，齿轮各部分的冷却速率相同，但由于材料淬透性不同会导致齿轮各部分，特
别是心部位置相变进程不同，转变组织也不同。通常，对于淬透性较低的材料，佛山真空热处理，齿轮
心部以铁素体和贝氏体为主，齿轮变形较小；对于高淬透性材料，齿轮心部以低碳马氏体和贝氏体为主
，齿轮变形较大。通过实际生产检验和热处理工艺模拟发现，对于不同淬透性材料而言，齿轮底面变形
趋势和规律也不同。

4．模具淬火后组织粗大，模具淬火后组织粗大，将严重影响模具的力学性能，使用时将会使模具产生断
裂，严重影响模具的使用寿命。（1）产生的原因1，模具钢材混淆，实际钢材淬火温度远低于要求模具
材料的淬火温度（如把GCr15钢当成3Cr2W8V钢）。2，模具钢淬火前未进行正确的球化处理工艺，球化
组织不良。3，模具淬火加热温度过高或保温时间过长。4，模具在炉中放置位置不当，在靠近电极或加
热元件区易产生过热。5，对截面变化较大的模具，淬火加热工艺参数选择不当，在薄截面和尖角处产生
过热。（2）预防措施1，珠海真空热处理，钢材入库前应严格进行检验，严防钢材混淆乱放。2，模具淬
火前应进行正确的锻造和球化退火，以确保良好的球化组织。3，正确制定模具淬火加热工艺规范，严格
控制淬火加热温度和保温时间。4，定期检测和校正测温仪表，保证仪表正常工作。5，真空热处理，模
具在炉中加热时应与电极或加热元件保持适当的距离。

齿轮的热处理变形与机械加工相关，机械加工会产生加工应力，受切削工艺不当、刀具用钝等因素的影
响，会造成更复杂的应力状态，这种应力在热处理过程中得以释放，中山真空热处理，由于齿轮在高温
下的强度较低，释放的应力会导致齿轮的塑形变形。



此外，齿轮不同的切齿方式会在表层形成不同的应力状态，导致其变形倾向也不尽相同，因此必须采用
合理的加工工艺，降低加工应力。当通过一些手段措施将齿轮的变形波动控制。

众利坚热处理(图)-中山真空热处理-真空热处理由东莞市众利坚金属科技有限公司提供。东莞市众利坚金
属科技有限公司是一家从事“模具真空热处理,钢材真空热处理”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚
信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“众利坚”品牌拥有良好口碑。我们坚持“
服务至上，用户至上”的原则，使众利坚热处理在冲压模中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象
。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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