
台湾大宝进口品牌机用丝锥丝攻 大宝机用镀钛挤压丝攻批发

产品名称 台湾大宝进口品牌机用丝锥丝攻
大宝机用镀钛挤压丝攻批发

公司名称 昆山市玉山镇新本工精密工具商行

价格 96.00/件

规格参数 是否标准件:标准件
标准编号:12654372
品牌:tosg

公司地址 江苏昆山市玉山镇水秀路603号

联系电话 86 0512 55275096

产品详情

 

产品介绍                                         
                                             
                               昆山新本工 ，专业卖丝攻 

 

挤牙丝攻特点

特点：1）攻牙时不会产生切屑，因没有切屑适合于盲孔的螺纹加工且可以省去切屑的处理时间；2）没
有切屑槽，丝锥断面积较大，故耐力、扭力强度大、丝锥寿命较长，亦没有切削的干扰故不易折损；3）
内螺纹之加工面为压造面外观美丽、光滑、材料纤维连续没切断，螺纹强度约增增加30%精度安定； 4
）母螺纹塑性流动成形面粗度良好，有效经之偏差较少。 5）以塑性加工方法作为母螺纹的加工用工具
，适用于延展性良好的的材料， 适用范围：铝、红铜、锌、黄铜、低碳钢材、不锈钢及非铁金属攻牙
作业。

特点2、丝攻由于是挤压成型，加工过程中无铁销，表面光洁，无毛刺，且抗拉力增加30%左右，耐扭力
、强度高，丝攻寿命较长不易折断，适用于展延性较好之材料如铁板、铜板、铝板、不锈钢板及管类加
工。广泛用于电子零配件、五金件，手机配件、钟表、汽车制造、航空等it行。

 

  



产品实拍图                                        
                                             
                           昆山新本工 ，专业卖丝攻     

 

 

 

 

 

 

丝锥分类                                         
                                             
                           昆山新本工 ，专业卖丝攻 

    

 

 

相关常识                                         
                                             
                        
昆山新本工 ，专业卖丝攻        

 

 

 

挤压丝攻的损伤及对策

 

"1.丝锥（丝攻）初期粘刀



 

特征：粘刀发现的位置是第一完全牙、回转方向、压顶附近。

 

溶着物反复生成和脱落。

 

原因：nｒt特点的初期粘刀。

 

对策为进行涂层、牙顶r形处理、加长挤压部分、优质切削油

 

事例：nrt m8x1.25 rh7-p ss400 水溶性油"

 

"2.第一完全牙崩刃

 

特征：第一完全牙附近、牙底coner为起点全部崩掉。

 

nrt特有的崩刃形态。

 

原因：磨损、粘刀、底孔径过小等、丝锥（丝攻）的负荷大。

 

对策为进行涂层、tc h/10、牙顶r形处理、牙底r形处理、使用优质切

 

削油

 

事例：nrt m4x0.7 rh4-p scm 水溶性油"

 

"3.外径烂牙



 

特征：挤压部的磨损轻微,但是第一完全牙以下烂牙。

 

原因：被加工材料硬度高、被加工材料含硬点等、丝锥（丝攻）硬度低于被加工

 

材料

 

事例：v-nrt m14x1 rh9-b 氧化钢40hrc、加工了5个孔后烂牙"

 

"4.顶端缺损

 

特征：顶端不完全牙部分崩损。

 

原因：与孔底碰撞、底孔孔口处有冲击（偏心、振动）。

 

对策:减小丝锥（丝攻）顶端径、降低硬度。

 

事例：v-nrt m6x1 rh7-b s25c 多轴机床"

 

"5.牙底接触

 

特征：丝锥（丝攻）的牙底部留下内螺纹挤压过剩造成的接触伤痕。

 

原因：底孔径过小。

 

底孔径小造成内螺纹烂牙、毛刺、塞规不过、gp有点紧、



 

溶着、崩刃、折断等不良情况。

 

事例：tin-nrt m3x0.5 rh5-b、s10c 底孔径φ2.75 4mm盲孔

 

谷底接触痕900min-1 不水溶性油"

 

 

 

   挤压丝攻工艺加工

 

挤压丝攻在不锈钢工件上加工m3以下小螺纹孔时，传统加工工艺是以三支丝攻为一组，用铰杆手工攻丝
。将三支修磨为不同外径的切削丝攻从小到大分为三锥，首先攻头锥，然后依次攻二锥、三锥成型。切
削量按不同比例分配给三支丝锥，可使每支丝锥承受的切削扭矩减小。但采用这种方式加工时，有时丝
攻仍难免折断，且加工一个螺纹孔需三次手工攻丝，加工效率很低。

 

采用无屑挤压丝攻代替切削丝锥加工内螺纹具有丝锥强度高、无需刃磨、加工精度高、效率高、质量稳
定等特点。对于纯铝类材料的内螺纹加工，只要底孔尺寸选择合理，便可用挤压丝攻一次冷挤压成型。
但对于不锈钢材料的内螺纹加工，由于材料的冷挤压扭矩太大，无法一次挤压成型，为保证挤压扭矩不
超过挤压丝锥强度，就必须扩大底孔直径，这势必造成挤压形成的螺纹牙型高度不够，螺纹内径超差。

 

 

      

联系方式                                         
                                             
                           昆山新本工 ，专业卖丝攻 

 
    昆山市新本工精密工具商行



   联系人：柳先生    联系电话：13773125411

   座机：0512-50137343  传真：0512-55276560

   地址：江苏省昆山市水秀路豪门世家

 

企业介绍                                         
                                             
                          昆山新本工 ，专业卖丝攻 

     昆山市新本工精密工具商行是一家经营台湾大宝tosg丝攻，yamawa丝攻，osg丝攻的螺纹切削
工具公司，主要产品有挤压丝攻、螺旋丝攻、先端丝攻、管用丝攻 螺帽丝攻 手用丝攻 ssk钨钢铣刀
、螺纹塞规、螺纹环规等系列产品   

     公司一直致力于世界先进的金属切削刀具的推广和交流，在多年的销售经历中，集中各家刀
具产品之优势，成功地运用于金属切削加工的各个领域，如自动车床加工、汽车发动机、变速箱及其零
部件制造业、摩托车发动机制造业、工程发动机制造业、模具制造业、航空制造业、精密电子零件制造
业，紧固件、标准件行业等，受到了各行业用户的广泛支持和认同。

 

购买须知                                         
                                             
                          昆山新本工 ，专业卖丝攻 

1、货源说明

  因为实体店与网店销售同时进行,所以商品库存和价格数据可能会滞后于网上发布数据,敬请拍前联系
客服咨询当天实际库存，报价。原封包装！价格为未税价格,请勿乱拍！

2、关于运费

 本网店默认所有商品批发零售购买均不含运费，客户如未将运费连同货款一起支付，运费将默认顺丰
到付！客户如将运费连同货款一起支付，运费将由本网店预付。买家付款后店内如有现货产品可在1天内
发货；但难免会有特殊原因，如延期发货会通知客户,如无货我们则会在2-7天左右发货。所有商品一律款
到发货（即买家在银行汇款，款到帐后发货），概不接受先货后款！欢迎使用支付宝！

3、关于签收

 收到货物后，请在物流公司人员在场的情况下，拆箱验货，依据送货单核对商品数量、条码、包装盒
标签有无破损开封。确认无误，一经确认签收，即视为该笔货物交接完成。若有损坏，请务必先通知我
方，与我方协商是否签收及和物流公司确认损坏，我们会追究运输公司责任。如果不能证明是运输途中
损坏的，我们不负责免费更换，客户需要自己负责所有费用。



4、关于客服

 因为掌柜事务繁忙，经常不在电脑旁！所拍商品支付货款后请给个消息提醒以免耽误发货.支付后,不通
知，造成货物延误漏发的将通过协商处理。对已拍未付款的商品，暂留货的时间不超过系统默认时间！
在逾期前不付款，也不主动通知本店关闭交易的，逾期后将视情况决定是否投诉。

5、关于售后

 所有商品原封包装出货，拆过一概不退换。若您对这次交易满意，请别忘了给我们好评的支持。若不
满意或有任何意见和建议，敬请告诉我们以便进行改进,相信有你的支持我们将做得更好谢谢!

"台湾大宝进口品牌机用丝锥丝攻 大宝机用镀钛挤压丝攻批发"的材质为高速钢，型号是NRT，加工范围
为不锈钢，标准编号是12654372，是否标准件为标准件，规格是M10*1.5，是否涂层为涂层，品牌是TOS
G，螺纹刀具种类为丝锥，适用机床是拉床
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