
硅胶透镜原料 矽晶科光电 济源硅胶透镜

产品名称 硅胶透镜原料 矽晶科光电 济源硅胶透镜

公司名称 安徽矽晶科光电科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省六安市霍山县经济开发区农民工返乡创业
园7号

联系电话 13862053937 13862053937

产品详情

由于O型密封圈用的合成橡胶材料是属于粘弹性材料，所以初期设定的压紧量和回弹堵塞能力经长时间
的使用，会产生变形而逐渐丧失，终发生泄漏。变形和弹力消失是O型密封圈失去密封性能的主要原因
，以下是造成O形密封圈材料变形的主要原因。

压缩率和拉伸量与O型密封圈材料变形的关系   制作O型密封圈所用的各种配方的橡胶，在压缩状态下
都会产生压缩应力松弛现象，此时，硅胶透镜材料，压缩应力随着时间的增长而减小。使用时间越长、
压缩率和拉伸量越大，则由橡胶应力松弛而产生的应力下降就越大，以致O型密封圈弹性不足，失去密
封能力。因此，在允许的使用条件下，设法降低压缩率是可取的。增加O型密封圈的截面尺寸是降低压
缩率简单的方法，不过这会带来结构尺寸的增加。

应该注意，人们在计算压缩率时，往往忽略了O型密封圈在装配时受拉伸而引起的截面高度的减小。O型
密封圈截面面积的变化是与其周长的变化成反比的。同时，由于拉力的作用，O型密封圈的截面形状也
会发生变化，就表现为其高度的减小。此外，在表面张力作用下，硅胶透镜原料，O型密封圈的外表面
变得更平了，即截面高度略有减小。这也是O型密封圈压缩应力松弛的一种表现。

O型密封圈截面变形的程度，还取决于O型密封圈材质的硬度。在拉伸量相同的情况下，硬度大的O型密
封圈，其截面高度也减小较多，从这一点看，应该按照使用条件尽量选用低硬度的材质。在液体压力和
张力的作用下，橡胶材料的O型密封圈也会逐渐发生塑性变形，济源硅胶透镜，O型密封圈截面高度会相
应减小，以致后失去密封能力。

注塑模具是一种生产塑胶制品的工具；也是赋予塑胶制品完整结构和尺寸的工具。注塑成型是批量生产
某些形状复杂部件时用到的一种加工方法。具体指将受热融化的塑料由注塑机高压射入模腔，经冷却固
化后，得到成形品。



注塑模具由动模和定模两部分组成，动模安装在注射成型机的移动模板上，定模安装在注射成型机的固
定模板上。在注射成型时动模与定模闭合构成浇注系统和型腔，硅胶透镜技术，开模时动模和定模分离
以便取出塑料制品。

 

饮料分配机的应用范围非常广泛，从您常见的普通休闲餐厅和快餐店的冷饮机、饮水机到啤酒和啤酒桶
。其中一些应用具有高浓缩的酸性香料，会对普通的橡胶零件造成损害，比如饮料机内的组件包括:阀门
、泵、密封件、过滤器和密封圈。

饮料分配方面的应用需要特殊的橡胶材料配方，以满足应用所需的密封性能和严格的认证。结合材料配
方开发的能力与产品设计的专长，明尼苏达橡塑(MRP)为饮料分配设备市场交付了的解决方案。

硅胶透镜原料-矽晶科光电-济源硅胶透镜由安徽矽晶科光电科技有限公司提供。安徽矽晶科光电科技有
限公司是从事“LED车灯微型小模组,LSR液态硅胶开放式冷浇道模具设计,(”的企业，公司秉承“诚信经
营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：刘金凤。
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