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产品名称 硅前灯透镜硅胶 硅胶透镜 矽晶科

公司名称 安徽矽晶科光电科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省六安市霍山县经济开发区农民工返乡创业
园7号

联系电话 13862053937 13862053937

产品详情

很多液态硅胶机的操作人员都有些不知道如何日常保养液态硅胶机，所以今天小编想给大家介绍一下液
态硅胶机日常保养步骤的内容，欢迎大家阅读！

液态硅胶机日常保养步骤：

1、更换胶种，需要清洗管道。此时，首先关闭供给阀，硅前灯透镜硅胶，打开供给阀，排出桶的剩馀材
料后，关闭供给阀，打开供给阀，将清洗溶剂倒入桶中，机体，按照平时的操作方式冲洗溶剂。

2、气压进气异常，发现水分，请排除调压过滤器内的水分，检查气压源是否异常。硅橡胶分配器在橡胶
大量使用前，请少量试用，掌握产品的使用技术，硅胶透镜模组，以免出错。测试没有问题时，请用双
液滴胶机或双液灌胶机大量生产真空系统抽真空除泡处理橡胶，排除搅拌中产生的气泡，静置10-20分钟
后使用，混合时产生的气泡立即排除，混合的橡胶量越多。

3、机台部分应定期擦拭，硅胶透镜，以增加使用寿命。混合的粘合剂量越多，反应越快，固化速度也越
快，因此必须根据实际生产情况合理配合粘合剂。合剂就会浪费。排除意外，提高生产效率。现在液体
控制技术和分配设备广泛应用于现代工业的各种生产领域。

4、机台长期停用时，必须拔掉电源。这不仅可以延长机器的寿命，还可以节省很多电费。随着日新月异
的工业发展需求，液体控制技术和分配设备也发展到超高精密控制和多样化和化。集装箱袋批发的产品
在使用中容易受到紫外线的影响而老化等问题，因此在产品的制作中，需要对其进行抗紫外线的检查，
确保其使用效果良好，目前液态硅机的检查量也在逐渐提高。

 

液态硅胶送料机的基本介绍：



液态硅胶送料机广泛应用于、食品、婴幼儿用品、潜水用品、电子类产品、电气绝缘配件及电缆附件等
领域。有多种个性化方案供客户选择、操作简易、生产，省电节能。配比精度高，重复精度高。

液态硅胶送料机采用A+B+色浆三剂同步输送，可靠；连续48小时生产无任何中断；液态硅胶送料机经过
静态初步混合后，再经过注射机加料螺杆动态搅拌混合。液态硅胶送料机产品没有注射流痕，没有搅拌
不均匀的痕迹，产品之间对比无任何色差。

液态硅胶送料机配有进口透明PC原料桶盖，配备有真空表、真空阀、安全泄压阀、吸料阀等功能组件（
真空脱泡及真空吸料功能需连接真空泵方可实现）。液态硅胶送料机A、B料桶都带加热功能，采用电加
热的方式对料桶内的原料进行加热，加热温度室温—65℃，温度误差±2℃以内。

液态硅胶送料机采用PLC编程控制，进口全触摸彩色控制屏，屏幕带参数锁定功能，防止不相关人员修
改参数。液态硅胶送料机采用高精密伺服电机&减速机驱动台湾高精密齿轮计量泵，耐磨损、耐腐蚀、
可连续供料，保证比例精度。液态硅胶送料机设备带自动清洗系统，为客户节省更多的时间和使用、维
护成本。

液态硅胶送料机输送量由注射机电子尺控制，精度高，加料速度快，时间短。配合气动阀针射嘴，射嘴
无滴漏等现象。液态硅胶送料机采用静态混合器实现材料均匀混合，保证100%混合均匀。液态硅胶送料
机采用伺服电机驱动高精密计量泵供胶，配比精度和吐出精度±1%以内。

随着科技的进步社会的发展，硅橡胶制品在我们日常生活中日益可见，那硅橡胶制品是怎么生产加工成
型的呢？是怎样的一个生产过程，那小编我今天就给大家讲讲硅橡胶制品生产工艺流程。硅橡胶制品加
工成型是拥有一整套从产品设计、研发、到模具开发，原料加工，生产工艺，品质检测一系列完善的生
产流程的。

     硅橡胶制品生产加工首先我们跟客户先确认好图纸设计然后就要开始模具的开发和研制。当确认
与我们合作的客户要我们打样品时，我们就要画2D图纸或3D图纸。然后我们模房师傅就会根据提供的3
D图来编程来开模。通常是先开样模打样让客户确认，当确认没问题后再开大模进行量产。紧接着就是
原材料要经过开练机的混练，有的人就要问了为什么要混练呢？因为硅橡胶生胶比较柔软，具有一定的
可塑性，透镜 硅胶材质，。胶料混练好就要通过硫化机进行高温硫化，热压成型：醒料时间到后，将裁
好的胶料放在热压硫化机的模具里面加热、排气、保压、成型。等时间到了把产品拿出来这样硅橡胶制
品就加工完成了。

硅前灯透镜硅胶-硅胶透镜-矽晶科由安徽矽晶科光电科技有限公司提供。安徽矽晶科光电科技有限公司
在橡胶模这一领域倾注了诸多的热忱和热情，矽晶科一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品
质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人
：刘金凤。
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