
连云港污水处理设备一体化废水净化设施 天环

产品名称 连云港污水处理设备一体化废水净化设施 天环

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 66000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

污泥、污油的处理和回收过程中，目前已知的处理工艺主要采用两种处理模式。(1)资源回收处理模式，(
2)无害化处理模式，两种模式都有利于保护生态环境。通过多年的处理工艺应用，目前针对含油污水处
理体系中，已经有了多种污泥和污油回收技术，并且还取得了较好的回收资源再利用效率，可以实现环
保化和经济化的有关标准，为此，值得进一步探索。

1、污油污泥回收技术

1.1 溶剂萃取

在回收和处理污油时主要利用了溶剂萃取技术，能够回收众多石油类的物质，然而还可以循环利用其中
存在的溶剂。从众多萃取技术来看，超过临界的萃取技术是新型的萃取技术，其中能够在常温情况下，
利用高压处理方式液化气态物质，并将它当作萃取剂进行回收处理。当前丙烷和临界液态二氧化碳等均
是普遍的萃取剂。这种回收方式有较好的效果，但是萃取剂的成本也是不低的，并且在处理时会存在某
些损失，使得技术的利用成大大提高，还应该继续改进，这才有利于之后的长远发展。

1.2 热处理技术

1.2.1 有氧热处理

有氧热处理技术可以提高废油的质量水平，保证将多余的污泥含量控制在一定的范围里，可以确保高氧
环境中迅速有氧热分析污泥污油。与此同时假如有过多污泥含水量，应用此种技术还能够进行较高水平
的油水分离模式，使热解时能源的损耗减少，实现理想的回收效果，

1.2.2 热洗涤

国外在回收处理污泥污油时普遍利用热洗涤技术，具体过程是利用70℃的热碱水和洗涤剂不断清洗含油
污泥，液体和固体的比值是2：1，在此环境中大约洗20min，污泥的含油将低于1%，相对而言处理质量



不低。仔细调查我国的利用情况以后发现，利用此技术后含油污泥残油率低于3%，并且能够直接固化填
埋经过处理之后的污泥。通常这种技术不会单独使用，它往往和别的技术联合使用，其主要目标也不会
是回收油。

1.2.3 化学药剂辅助

在热处理技术中化学药辅助技术尤为理想，回收效果能够实现具体的标准。在利用此技术时应该根据污
泥的化学性质，科学选择和利用化学试剂，还有相应的添加剂，为了很好确定处理的温度和别的有关内
容，进而有顺序开展每一项热处理环节。假如污泥碱粘稠，便应该适当加入稀释剂，有利于之后的回收
处理工作，然而假如污泥是乳化的，便要加入洗涤剂渊主要是破乳剂和碱液等等冤将破乳剂加药点进行
位置前移，可以提高产出液的破乳脱水效果，必要时在收油罐前投加反相破乳剂，能够降低来水含油，
利用这种方法能够处理含油率是29%的污泥，残油量低于3%，从整体来看污油的回收率高于90%，为此
，要确保工艺中投加药剂具有良好的配伍性。由于污油污水处理过程中，药剂的投加次序、位置、间隔
、混合效果等都会对污油污水处理发挥着重要作用，但目前由于市场上的药剂多为复合型产品，尚缺乏
统一的标准和普适性，目前无忧污水处理工艺中已知利用化学药剂辅助可以提升污油污水的处理效率，
但仍存在一些问题，例如与机械设备一起应用，相应也会带来一定的污水等，为此，实际应用中，选择
什么样的化学药剂应基于工艺流程和需求实际进行选择性使用。

1.3 冻融处理

冷融处理技术用来处理污泥，在处理含油污泥时要调整污泥毛细管的结构，使污泥的脱水效率提高，确
保污泥油对矿物颗粒的附着率。利用冷融处理技术以后含油污泥会有分层的情形，且这种情况尤为明显
，会根据由上至下的顺序来排列，例如先是油层，再是水层，后才是矿物泥层，有探究显示，利用冷融
处理技术来处理含油量是55%的污泥时，使污泥的过滤性能得到较大的改善，并且其废油的去除率能够
超过89%。类似于别的回收技术，同样地此项技术也有一定的缺陷，也就是其技术的利用范围受到相应
的限制，还严厉要求含油污泥的类型，此种技术在不是很温暖的地方利用尤为适用，但是如果在温度较
高的地方它的优势便得不到很好的发挥。

2、污油污泥回收问题

污泥污油回收处理技术不论是在国外还是国内都取得了巨大的进展，从整体来看，在具体处理污油污泥
时还有一些问题要进行处理。以下是较集中的问题。首先，分离沉降的相关设备。这种类型的设备主要
是自然沉降罐，还有混凝沉降罐，由于出水调节控制设备发生故障，不能很好调节沉降罐里的液位，这
时会使收油槽业太高，进而阻碍污油的自动回收，所以这必然离不开人工定时回收处理，会极大地影响
自动化的回收模式，以及污油的回收模式，其次，别的设备的处理。当前在回收污泥污油时也会面临一
些情况，会由于罐里缺乏相应的回收设施，进而导致灌顶出现油膜，假如没有迅速处理油膜，便会降低
回收池里的有效容积，进而堵塞离心泵，增加了有关工作人员的工作量，使设备的正常运行受到一定的
影响，与此同时在利用回收水池处理过滤罐的滤料时，或许会于反冲洗排水里产生一些污油，然而在回
收水池里既然缺少对应的处理措施，还有待于改善整体水池的内部构造。

3、污泥污油回收技术改进建议

3.1 完善回收水池内部结构

在完善回收水池的内部结构时相关技术人员初应该把回收水泵替换成螺杆泵，第二要将出口添加到泵出
口，保证回流可以经过其出口进入污油回收罐里，第三因为在运转回收泵时并没有出现众多污泥，进而
能够将其送至污水沉降罐里以便之后再进行处理，终还应该恰当控制池里的液位，可以把污油送至回收
罐里，并且能够于集泥坑里集中处置污泥。

3.2 实施沉降罐内部改造



在改造沉降罐内部时先要不断优化各种相应的控制设备，尤其是针对调节堰的，要确保它可以灵活地进
行操作，针对油层油槽有着一定的淹没高度，与此同时还要恰当地控制其高度，进而确保污油可以自行
的排出，第二应该调节加热盘管的具体设计高度，并将它放置在油层里，保证分离出来的污油能够一直
处于加热的状态，可以确保污油的回收质量，第三应该增加加热盘管的厚度，尽可能避免盘管遭到腐蚀
，确保可以更好地延长盘管的利用时间，终要独立的设计油层的伴热管网，保证它的伴热温度一直处于
标准的范围里，并且能够避免别的伴热设备给回流带来不利影响。

应用逆向流分离沉降技术的悬浮物沉降方向与水流方向相反，在罐底设置滑泥坡并安装动力排泥设备显
著提升了排泥力度，有效提升了沉降罐的有效容积率，悬浮物去除率高可提升30%。

(1)亚硝酸处置工艺。

亚硝酸处置工艺是利用率高的厌氧氨氧化污水处置工艺。该项工艺有两大处置环节，环节一为亚硝化处
置时期，在这一处置环节，污水中50%的氨原酸、氮等可转变为亚硝态氨;第二环节为厌氧氨氧化处置，
经过这一环节的处置，污水中多余的氨氮元素能够变成氮气，并将环节获得的亚硝态氨通过厌氧氨氧化
反应变成氨气。通过上述两环节的处置，污水脱氨工作基本完成。与其他处置工艺相比，亚硝酸处置工
艺的优点是：在环节，通过对污水的处置获得一种碱性物质，即亚硝态盐，该种碱性物质可以与厌氧水
形成的重碳酸盐发生反应，实现酸碱中和。另外，在此处置工艺中，每一处置环节反应在相应容器内，
能大化地为性能菌供应良好的成长氛围，有效减少进水物质的制约作用。且亚硝化处置手段属于一种联
合工艺，对pH值要求广泛且具体操作难度低，处置效率较高。更重要的是，通过该处置工艺，NO、N2
O等温室气体的释放量大大减少，实现了对生态环境的有效保护。

(2)全自氧脱氨处置工艺。

也称为CANONO，该项污水处置工艺是运用溶解氧掌控完成厌氧氨氧化反应，并通过化处置，利用自养
菌促进水体中氨、氮等元素的转换，使其转换为N2，从而达到脱氧的目的。为保证污水处置效果，在运
用全自氧脱氨处置工艺时，需保证氧氛围符合条件。在整个处置进程中，主要涉及亚硝化反应、厌氧氨
氧化反应等，通过上述化学反应形成亚硝胺、氮气，达到脱氧目的。此外，为促进处置进程顺利进行，
在具体处置进程中，要保证全自氧脱氨处置所需的亚硝氮菌、厌氧氨氧化菌等都在自养型细菌范围内，
因此在处置过程中，需不断、持续加入其余有机物，确保其能在无机自氧氛围内自主展开反应。后，在
运用全自氧脱氨处置工艺时，需采取有效措施科学合理掌控工艺实施氛围，确保氧气与将亚硝酸盐处于
相互均衡状态，从而推进反应正常开展。

2、厌氧氨氧化污水处理工艺的实际应用

2.1 污泥液废水处置中的应用

将厌氧氨运用于污泥液废水处置过程中时，常用的处置材料为污泥压滤液以及污泥硝化液。为保证处置
效果，在处置进程中要将温度合理掌控在31~36℃之间，并将酸碱值合理控制在7.1~8.4范围内，只有当上
述条件均符合要求后，厌氧氧化菌才可顺利成长。厌氧氨氧化污水处理工艺在西方发展的较早，且在经
过长期反复研究后，于二十一世纪在初期打造出首台亚硝化-厌氧氨氧化组合反应器，并将其充分运用在
了Dokhaven污水处置场内，且获得了相对理想的运用效果。受此启发，许多国家开始重视对该项工艺以
及相关装置的研发与应用，经过长期的研发、实验、实践发现，污泥液废水处置技术具有诸多应用优势
，如低碳氮、水温高、水量少、高氨氮等，因而将该项工艺运用于厌氧安全氧化工程中，相对科学合理
。但受相关条件限制，厌氧氨氧化进程中硫化物的干扰和降低释放量的对策在未来的探究与研发中依然
存在诸多技术漏洞。
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