
泰州实验室废水污水处理设备 样式美观 天环

产品名称 泰州实验室废水污水处理设备 样式美观 天环

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 58000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

膜生物污水处理技术在实际应用的过程中拥有很多较为强势的优势，不仅可以让污水中的杂质得到有效
净化与分离，处理的过程中还不会产生过多的污染物。所以这几年来这种技术一直得到专家的广泛关注
，这些关注也促使了这项技术继续向前发展。膜生物反应技术是由膜分离与生物水处理技术结合而来的
，这种新型的污水反应技术通过技术上的融合处理以后，不仅增强了水处理的应用效果，也在一定程度
上增强了两种技术的转化应用率，与传统的技术相比较的话，拥有更强的水处理能力。

2、几种膜生物反应器在污水处理中的应用

2.1 EGSB-MBR组合技术

EGSB-MBR技术将EGSB和MBR两种技术的优点组合在一起，EGSB反应器能够处理有机的废水，而且效率
很高，它能够使废水当中的COD几乎去除掉，但是对于一些悬浮物、氮、氨等去除效果有限，然而将膜
生物反应器作为后续处理能够弥补EGSB的缺点。

2.2 气浮等膜生物反应器组合技术

通过组合上的工艺加工，可以将污水中的洗涤剂与胶体上一系列污染物的含量进行很大程度上的降低，
可以为下一步的处理减轻符合，尤其是对于膜污染物上的延缓具有非常显著的效果。膜生物反应器在污
水处理中的运用就可以从这里进行体现，因为膜技术是一项非常先进的技术，并且可以进行应用的范围
也非常的广，可以独立的进行工作，也可以与其他技术进行组合，达到技术上的需求。

2.3 内循环动态生物反应技术

动态膜生物反应器，这种技术上的表现是一种通过廉价微网材料做膜的基底，在对活性污泥具有过滤性
的特点对污染物进行过滤处理，就目前而言，一般采用侧向曝气形式的动态膜生物处理，为了对该类型
反应器在工作的过程中出现错流速度过小或是反应器内断流现象的发生，相关的人员可以采取将外筒曝
气的竖向流动的膜生物反应器进行处理，这样的处理就会取得良好的效果。



3、膜生物反应器的特点

3.1 分离效率高

在膜生物反应器进行反应的过程中处理上的手段不需要沉淀池与过滤单元，所以相对来说，反应占用的
空间较小。同时不存在污泥沉降上的问题，该系统中因为MISS的浓度较高，所以系统上的容积负荷得到
大大的提升，系统上的抗复合能力也会非常的强，就会使得该工艺可以将废水进行有效的处理。

3.2 活性污泥的浓度高

膜生物反应器可以大程度的将生物上的反应能力提高，其中反应池当中的MISS的浓度可以达到10000mg/L
，这样的一个浓度可以将高浓度的有机废水进行有效的去除，将处理过的废水水质进行提升，降低悬浮
物的含量，减少污泥的体积，将大分子的降解率的进行大大的提升。

3.3 某些转型细菌持有的性质

炼化企业污水处理场各单元在运行过程中均会逸散出含有挥发性有机物(VOCs)、硫化氢、氨、甲硫醇、
甲硫醚等的含烃恶臭气体，此类废气具有组成复杂、污染物浓度波动大、湿度高、VOCs和恶臭物质同时
存在等特点。国家生态环境部于1993年和2015年先后颁布了GB14554—1993，GB31570—2015，GB31571—
2015，对废水处理装置产生的废气中非甲烷总烃、苯、甲苯、二甲苯等4项指标规定了特别排放限值(依
次不大于120，4，15，20mg/m3)，从而对污水处理场含烃恶臭气体治理工作提出了更高要求。

目前，污水场含烃恶臭气体处理的单一技术主要有吸附法、吸收法、催化燃烧法和生物法，根据实际处
理情况，单一技术之间可形成组合技术。本工作针对恶臭气体排放量大、气体中非甲烷总烃浓度高且浓
度波动大等问题，综述了炼化企业污水场含烃恶臭气体处理技术，提出了选择相应处理技术的建议。

1、含烃恶臭气体处理技术

1.1 生物法-活性炭吸附组合技术

目前，炼化企业污水处理场普遍采用生物法处理恶臭气体，但处理后的废气仅满足GB14554—1993要求，
为满足GB31570—2015，GB31571—2015的要求，多数炼化企业在现有生物处理装置后增设活性炭吸附装
置，以实现达标排放。活性炭可以吸附废气中的恶臭物质和VOCs，具有较高的吸收效率，而活性炭吸附
一定量时会达到饱和，当吸附容量超限时必须再生或者更换，因此，运行成本相对比较高。

中海油采用“化学洗涤-组合生物除臭-活性炭吸附”组合工艺(见图1)治理污水场含烃恶臭气体，装置处
理规模为50000m3/h，在进口废气中硫化氢质量浓度为0.01～0.60mg/m3、非甲烷总烃质量浓度为2.8～46.4
mg/m3，臭气浓度为565～2382的条件下，总出口废气中硫化氢质量浓度为0.004mg/m3，非甲烷总烃质量
浓度为4.5mg/m3，臭气浓度为264，各项指标均达到国家标准要求。中国石化采用生物法处理炼油污水场
曝气池、厌氧/好氧(A/O)池等收集来的低浓度含烃恶臭气体，装置处理规模为2000m3/h，处理后出口废
气中各污染物指标均符合国家和天津市的排放标准。

在反应器中，膜生物技术可以将废水与活性的污泥进行分离，使废水在膜腔中思维内部流动，然后再将
出水槽与进水槽二者进行相连的处理，但是其中生物菌就会在膜外进行流动。这样，废水与微生物就分
离开来了，也就达到了理想的处理效果了。

3.4 生物反应器内硝化细菌的滞留生长

在该工艺中，生物膜可以对硝化菌的流失进行有效的阻止，并在一定程度上将反应器中的硝化菌保持在



一个高浓度的状态，进而对硝化菌的效率进行提升。生物膜技术在这项操作上的优势异常的明显，不仅
可以将反应中需要进行剔除的污染物给快速并且彻底的清除，还可以将需要进行保留的物质进行保护的
处理。

3.5 对系统传氧效率进行提高

膜生物反应的曝气系统采用的是一种全新的透气性膜，这种类型的膜具有传质阻力小的特点，可以在高
压下运行，所以不会受到停留时间与气泡的大小等其他因素上的影响，使得整个供氧系统可以更加的稳
定，说明膜生物反应器对于氧气上的高效运用与间歇性的运作方式可以对曝气设备在运行上的压力进行
减小的处理。
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