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旧设备（二手设备）进口中存在的问题：

1、不知道怎样才能确保旧设备顺利进口？

2、不知道旧设备如何在商检局进行预检备案？

3、您的发货人对于CCIC上门检查倍感迷茫和紧张，担心出货受到影响。

4、在清关中，海关对您货物的海关商品编码归类和价格的质疑。

5、海关、商检查验由于包装问题不能便利的进行查验。

 

自由进口的旧机电产品如何管理？

根据《机电产品进口管理办法》：

为了监测机电产品进口情况，国家对部分自由进口的机电产品实行自动进口许可。

商务部会同海关总署制定、调整并公布《自动进口许可机电产品目录》。



进口列入自动进口许可机电产品目录的旧机电产品（不含重点旧机电产品），进口单位持《中华人民共
和国自动进口许可证》按海关规定办理通关手续。

 

申请进口重点旧机电产品进口许可，申请进口单位应当向商务部提供以下材料：

(一)申请进口的重点旧机电产品用途说明。

(二)《机电产品进口申请表》(见附件2)。

(三)营业执照(复印件)。

(四)申请进口的重点旧机电产品的制造年限证明材料。

(五)申请进口单位提供设备状况说明。

(六)其他相关法律、行政法规规定需要提供的文件。

 

《进口许可证》有效期为1年，且当年有效，特殊情况下需要跨年度使用时，有效期*长不得超过次年3月
31日。

在有效期内因特殊原因需要变更《进口许可证》中有关项目内容的，进口单位应当持原《进口许可证》
到原发证机构申请办理变更换证手续;原发证机构应当收回旧证。实际用汇额不超过原定用汇额10%的，
不需变更《进口许可证》。

因特殊原因需要对《进口许可证》延期的，进口单位应当在有效期内到原发证机构申请办理延期换证手
续，《进口许可证》只能延期1次，*长可延长3个月。

实行"非一批一证"的《进口许可证》需要延期或变更，核减原证已报关数量后，按剩余数量发放新证。
《进口许可证》如有遗失，进口单位应当立即向原发证机关挂失。经原发证机关核实后，如无不良后果
，予以重新补发。

 

二手机械进口操作流程： 

1,客户提供设备资料与图片 

2,核算各种进口费用 

3,签定进口代理协议 

4,国内办理旧设备进口商检备案与检验检疫申请 

5,办旧机电进口许可证 

6,联系中检机构做检验 



7,中检检验出合格证 

8,正本备案与检验检疫合格证书 

9,从安排货运到深圳码头 

10,出税单交税 

11,商检局现场检验核对 

12,海关查验 

13,提货放行 

 

二手机械进口操作时间：

1、进口旧机电产品装运前预检验备案

上海局审核出证：5个工作日内（行业普遍：7个工作日以上）

质检总局审核出证：20-25个工作日（行业普遍：30个工作日以上）

2、重点旧机电许可证：30个工作日（行业普遍：40个工作日以上）

3、发货地CCIC检验指导加速出证：15个工作日（行业普遍25个工作日）

4、海关商品编码归类及价格减少EDI人工审单时间：3个工作日（行业普遍5-10个工作日）

5、快速清关：5个工作日（行业普遍8-10个工作日）

 

关于海关对旧设备进口要求： 

1：旧设备不可以以旧报新  

2：旧设备不可以低保货值  

3：旧设备不可以伪报瞒报   

4：不可以进口禁止进口的旧设备

以上是海关对旧设备的进口宗旨要求，那么为什么海关是这么样的要求呢？那就要了解一下海关的职责
是什么？  

数控装置是数控机床的核心。现代数控装置均采用CNC（Computer Numerical Control）形式，这种CNC
装置一般使用多个微处理器，以程序化的软件形式实现数控功能，因此又称软件数控（Software NC）。
CNC系统是一种位置控制系统，它是根据输入数据插补出理想的运动轨迹，然后输出到执行部件加工出



所需要的零件。因此，数控装置主要由输入、处理和输出三个基本部分构成。而所有这些工作都由计算
机的系统程序进行合理地组织，使整个系统协调地进行工作。

1）输入装置：将数控指令输入给数控装置，根据程序载体的不同，相应有不同的输入装置。主要有键盘
输入、磁盘输入、CAD/CAM系统直接通信方式输入和连接上级计算机的DNC（直接数控）输入，现仍
有不少系统还保留有光电阅读机的纸带输入形式。

（1）纸带输入方式。可用纸带光电阅读机读入零件程序，直接控制机床运动，也可以将纸带内容读入存
储器，用存储器中储存的零件程序控制机床运动。

（2）MDI手动数据输入方式。操作者可利用操作面板上的键盘输入加工程序的指令，它适用于比较短的
程序。

在控制装置编辑状态（EDIT）下，用软件输入加工程序，并存入控制装置的存储器中，这种输入方法可
重复使用程序。一般手工编程均采用这种方法。

在具有会话编程功能的数控装置上，可按照显示器上提示的问题，选择不同的菜单，用人机对话的方法
，输入有关的尺寸数字，就可自动生成加工程序。

（3）采用DNC直接数控输入方式。把零件程序保存在上级计算机中，CNC系统一边加工一边接收来自
计算机的后续程序段。DNC方式多用于采用CAD/CAM软件设计的复杂工件并直接生成零件程序的情况
。
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