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产品详情

求教MITSUBISHI变频器有噪音(维修)2024已更新资讯对策：定期检修变频器，清除其风道的垃圾，顺畅
风道。4.3风扇卡阻或损坏原因：变频器风扇坏时，大量的热量积聚在变频器内部散不出去。对策：更换
风扇。4.4负载过重原因：当变频器所带负载过重（小马拉大车）时，会产生过大的电流，产生大量的热
量，有时变频器也会过热报警。对策：减小负载或增加变频器的容量（一般设备选型时都会考虑变频器
容量为负载功率的1.8倍）。5变频器过流(OC)故障原因分析及对策5.1变频器过电流的现象(1)重新启动时
，一升速就跳闸，这是过电流十分严重的现象。主要原因有：负载短路，机械部位有卡住；逆变模块损
坏；电动机的转矩过小等现象引起。(2)上电就跳，这种现象一般不能复位，主要原因有：模块坏、驱动
电路坏、电流检测电路坏。 求教MITSUBISHI变频器有噪音(维修)2024已更新资讯 1、过载  

过载也是变频器跳变较频繁的故障之一。我们平时看到过载现象时，首先应该分析是电机过载还是变频
器本身过载。一般来说，电机具有较强的过载能力，只要变频器参数表中的电机参数设置正确，就不会
出现电机过载的情况。变频器本身过载能力较差，容易出现过载报警。我们可以检测逆变器的输出电压
。  

2、开关电源损坏 这是许多逆变器最常见的故障，通常是由开关电源负载短路引起的。丹佛斯逆变器采
用新型脉宽集成控制器UC2844来调节开关电源的输出。同时UC2844还具有电流检测、电压反馈等功能
，当无显示、控制端无电压、DC12V、24V风扇不运转时，首先应考虑开关电源是否损坏。 V/Hz控制的
一个独特优势是它允许单个VFD操作多个电机，所有电机将同时启动和停止，并且它们将以相同的速度
运行，这在一些处理应用中是有益的，例如加热和冷却，图2图V/Hz控制方法允许一个VFD控制冷却塔
中的四个电机。 以使后续的脱水过程稳,排水后，转速进入中速脱水过程(2分钟)，随后再进入高速脱水
过程(5分钟)，使衣物的含水率降至所要求的水，其工作流程图如下图所示:工业洗衣机的要求工业洗衣机
要求变频器能提供高转矩。  

3、SC故障 SC故障是安川变频器较常见的故障。IG模块损坏，是SC故障报警的原因之一。另外，驱动电
路损坏也容易引起SC故障报警。在驱动电路的设计中，安川采用的是驱动光耦PC923，这是一款带有放
大电路的光耦，专门用于驱动IG模块，而安川的下桥驱动电路则采用了光耦PC929，这是一款带有放大



电路和检测的光耦。内部电路。 另外，电机抖动，三相电流、电压不平衡，有频率显示但无电压输出，
这些现象都可能是IG模块损坏。IG模块损坏的原因有很多。首先是外部负载故障和IG模块损坏，如负载
短路、堵转等。其次，驱动电路老化也可能导致驱动波形畸变，或者驱动电压波动过大而损坏IG，导致S
C故障报警。  

4、 GF接地故障 接地故障也是经常遇到的故障。除了排除电机接地问题的原因外，最容易出现故障的部
分就是霍尔传感器。由于温度、湿度等环境因素的影响，霍尔传感器的工作点容易变化。发生漂移，导
致GF报警。  

5、 限流操作 在正常运行中，我们可能会遇到逆变器提示限流的情况。对于一般逆变器在限流报警时无
法正常平稳工作的情况，必须先降低电压，直至电流降至允许范围。一旦电流低于允许值，电压就会再
次上升，导致系统不稳定。丹佛斯变频器采用内部斜率控制在不超过预定电流限制值的情况下找到工作
点，并控制电机在该工作点平稳运行，并向客户反馈警告信号。根据警告信息，我们将检查负载和电机
是否出现问题。 测六路驱动电路的负压和脉冲正压均正常，尤其是有截止负压的保障，送入直流回路的
530V直流电压后，至多有输出缺相故障，但不可能损坏模块，起见，先将原75A快溶换为2A的，直接上
电试之，一切正常，可见:若75A快溶断掉。 防止因通风量不足而使温度超过规定值，选用防尘能力较强
变频器:市场上变频器的规格型号很多，选择时，除了价格和性能外，还应考虑变频器对环境的适应性，
有些变频器没有冷却风机，靠其壳体在空气中自然散热，与风冷式变频器相比。 通常在1.5-3倍之间，如
果变频器在带负荷启动时，如果加速时间较短会导致短时间电压提升较快，电机启动电流较大，如果超
过变频器允许的电流，变频器就会出现[OC"的现象，但这种情况通常很容易处理，根据工艺的要求在满
足工艺要求的前提下。 故障分析:一般在维修时很多的师傅会根据机器的多种报警故障来检测，其实很多
的报警显示并不是机器正确的报警代码，就像上述变频器在带载时报警欠压，但是当在充电接触器触点
两端直接测测直流电压时有20V的电压，按照正常的这里是没有电压的。 电机有问题了电机电流就会增
大，超过变频器的电流，变频器就会实施保护停止输出同时报一个故障代码告诉用户，变频器显示OC就
是过电流的意思，解决的办法是把电机换成变频电机，或者给电机加装一个散热风扇，或者是换功率大
一点的电机变频器引起电机烧毁原因有哪些电机的故障其实都不是电机本身的原因。 由于控制板为微电
系统，耐受电压很低，所以很可能被击穿。所以不能用绝缘电阻表直接测量变频器的绝缘电阻。正确的
测量方法如下。(1)先将外部接线从变频器上拆下来，并对其进行绝缘测量，得到外部接线的绝缘电阻。(
2)把变频器的进线端(R、S、T)和出线端(U、V、W)都连起来，然后对其进行绝缘电阻的测量。(3)用万
用表的高阻挡测量控制电路的绝缘电阻。摘要:首先说，按变频器说明书中推荐的配用电动机容量是不一
定合适的。因为一台电动机运行时的状态（主要是负载的大小和变化情况，是过载的频次和程度）不同
，对变频器的输出要求也就不同。正确的选配原则如下。首先说，按变频器说明书中推荐的配用电动机
容量是不一定合适的。因为一台电动机运行时的状态（主要是负载的大小和变化情况。 也有一些元件损
坏，此机器因某种原因放置了三年后，才来我维修部修理，先检查了主电路，对模块与电容进行了检测
，对损坏模块咨询了货物来源和价格，然后准备在修复驱动板后，才购回模块实施修复，区别的调试目
的可能应用的方法有所区别,假定你是对一个有坏处的变频器进行检测调试:调试变频器应当对变频器的根
底构造有所了。 否定，再肯定，再否定，后做到肯定(判定)的判断过程，例如一台变频器通电后，发现
操作盘上无显示，首先判断肯定是无直流供电(可用万用表测量其直流电源电压)，进一步检查，发现高
压指示灯是亮的(测量PN电一步证实)。 测定其正向，反向电阻值，并在事先制定好的表格内认真做好记
录，看各极间阻值是否正常，同一型号的器件一致性是否良好，必要时进行更换，对aa2进线柜内的主接
触器及其它接触器进行检查，仔细观察各接触器动静触头有无拉弧。 求教MITSUBISHI变频器有噪音(维
修)2024已更新资讯电机在加、减速时的加速度取决于加速转矩，而变频器在启、制动过程中的频率变化
率是用户设定的。若电机转动惯量或电机负载变化，按预先设定的频率变化率升速或减速时，有可能出
现加速转矩不够，从而造成电机失速，即电机转速与变频器输出频率不协调，从而造成过电流或过电压
。因此，需要根据电机转动惯量和负载合理设定加、减速时间，使变频器的频率变化率能与电机转速变
化率相协调。检查此项设定是否合理的方法是先按经验选定加、减速时间进行设定，若在启动过程中出
现过流，则可适当延长加速时间;若在制动过程中出现过流，则适当延长减速时间。另一方面，加、减速
时间不宜设定太长，时间太长将影响生产效率，是频繁启、制动时。3.如果变频器在限定的时间内仍然
保护。   kjsdgwrfkhs 
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