
优质（无气喷涂机） 喷涂机公司 诚招全国

产品名称 优质（无气喷涂机） 喷涂机公司 诚招全国

公司名称 永康市捷佳喷涂设备厂

价格 5500.00/台

规格参数 加工定制:是
品牌:捷佳
型号:hs1295

公司地址 永康市象珠镇清渭街村天鹅路217号第二间

联系电话 86-057987311825 13967916139

产品详情

公司简介

     浙江永康捷佳喷涂设备厂座落于美丽的五金之都——永康,地理位置优越,交通十分便捷.本公
司拥有整套完整的生产检测设备,完善的组织机构和一批高素质的专业技术人员,产品严格按照国际iso9002
质量体系标准生产,以优质的产品质量远销全国各地,过硬的产品质量,受到了广大用户的称赞与好评.本厂
根据国际诸多名牌无气喷涂设备的优点，结合国内涂料特性，特研制gm929,gm626,gm929i,gm1286,gm1295,
hs389,hs486,hs595等型号无气喷涂机（高压无气喷涂机），是专门为小规模喷涂作业而设计的，具有自重
较轻、携带方便、安全可靠、价格实惠等优点，是国内喷涂专业人士的理想选择，现在您不需要花多少
钱就可以拥有一台高质量、高效率的无气喷涂机（高压无气喷涂机）。        本公司专业生
产各种高压无气喷涂机,高压软管,工程机械,特殊接头等系列产品.完善的售后服务是我们一贯秉承的服务
理念,您的满意是我们最大的欣慰,是赐于我们的最高奖赏,我们永远将为您提供最优质的产品与服务.“创
新、务实、高效、追求卓越”我们致力于这一经营理念，遵照现代化企业模式进行管理，通过不断强化
内部管理来提高综合实力，愿与各界同仁互惠互利，共创辉煌灿烂的明天。

产品图片

gm1229-高压无气喷涂机说明[1]

一、安全操作注意事项 六、 高压无气喷涂机的清洗、保养和贮存二、准备工作 七、
高压无气喷涂机常见故障及排除方法三、开机 八、 高压无气喷涂机其它故障四、喷涂作业 九、

高压无气喷涂机零部件图、总阀体总成图、喷枪总成图五、关机
一、安全操作注意事项1、使用本无气喷涂机前，请务必认真阅读、严格遵守本使用说明书的各项要求。2
、作业过程中须将喷涂机放置平稳、牢靠。操作人员在作业过程中必须注意人身安全，必要时带好防护罩

及工作帽后进行作业。3、作业地应该通风良好。电机电源线、高压管上不得堆放物品或被踩、压等。高压
管在作业时被拖动途中应畅通无阻，以免对高压管造成损坏。4、使用的电源电压、频率必须与本机电机上
的铭牌一致。5、接通电源前要仔细检查确认喷涂机各紧固件紧固牢靠，检查确认各管子接头连接牢靠。6



、为提高本喷涂机使用寿命，所使用的涂料应该是清洁、无杂质、不变质的，并要经过80目以上过滤网过
滤。7、压力调整不得大于22.5mpa；如更换高压管，所选用的管子必须是厂家统一配备的。8、任何时候都

不允许把喷枪对准他人，作业时要严防飞溅的涂料对操作者身,特别是眼睛的伤害。9、不准用本喷涂机喷射
酸类、腐蚀物质、有毒化学物质(如农药、杀虫剂等)。不得用香蕉水、二甲笨等溶剂进行喷射作业。10、作
业过程中，操作人员不要吃食物、不要抽烟。11、喷涂作业完成后，要先卸流、卸压后，再关电机，然后
立即用清洗液清洗涂料流经的各部位、洗净残留物，严禁用开水清洗。12、移动本机时，一般要切断电源,
电机和插头不允许与水、涂料接触,保持机器清洁、干燥。13、对本机进行任何紧固、调整、保养时所使用
的工具要合适，应规范操作，防止机器或人身受到损害。14、不允许随意改动本喷涂机结构。不要使用不

符合要求的零配件。

二、准备工作1、装好压力表。(图一)

图一
2、将高压管及吸液管分别装在高压管接口和进液阀上（图一），并旋紧；然后打开排出阀(一般情况下，

出厂时已经打开)。(图二)

图二
厂名：浙江省永康市捷佳喷涂设备厂

厂址：浙江省永康市清溪荷沅东路9号

邮编：321300

电话：86-579-87311825

传真：86-579-88027025

手机：+86 13967916139

e-mail：sale@jejar.cn                jejar139@126.c
om

�适用涂料：着色剂、清漆、中高黏度乳胶漆、油基涂料、氯化橡胶、环氧等。�适用范围
：中、大型建筑内外墙，钢结构，金属表面防腐，翻新等项目。

"供应优质（无气喷涂机）(图)特价销售 喷涂机直销公司 诚招全国"的功率为1500（w），种类是无空气喷
涂机，最大输出压力为227（N/S），喷射宽度是40，加工定制为是，重量是48（Kg），动力形式为电动
式无气喷涂机，型号是HS1295，适用范围为中、大型建筑内外墙，钢结构，金属表面防腐，翻新等项目
。，空气消耗量是0，喷嘴直径为517，品牌是捷佳，最佳喷射距离为40-45米，压力比是0，空载排量为2.
1
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