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产品名称 防水环 安徽矽晶科光电科技 湛江防水环

公司名称 安徽矽晶科光电科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省六安市霍山县经济开发区农民工返乡创业
园7号

联系电话 13862053937 13862053937

产品详情

硅胶开模形式的选择和模线的选择非常重要，一是为了取模方便，二是模线应选在不影响产品的整体效
果，三是不影响产品质量，防水环公司，封模线时要的料多，产品开裂就容易出现；四是减少下流程操
作工序，防水环报价，比如开一半模。

为防止硅胶四处流动把模种用木方或木板固定在一个规则范围中，开片模时用木板和油泥隔开先开的那
一部分，湛江防水环，要求油泥与模种间没有缝隙，油泥表面光滑平整。在上述工作准备完以后，接着
在石膏模或模种上涂上凡士林或喷上脱模剂，光滑产品要求用干净的纯棉布沾上凡士林均匀地涂在模种
上，保持30分钟使模种充分吸收凡士林，再用干净的纯棉布把模种表面擦干净，要求表面光亮；而有肌
理的产品只要均匀地涂上凡士林就可以了。

按配方将硅胶调好。搅拌硅胶时应使固化剂和硅胶充分混匀，尽量减少空气混入胶内，光滑产品在涂层
胶时抽一次真空，真空度要求-0.1Mpa时保持7-8秒钟。

硅胶配好后应及时制模。将胶液用滴流的方式倒在模种的部位，让其自然流淌，流不到位的地方用油画
笔刷到位，如果是片模硅胶不但充满整个产品而且胶泥上也要刷均匀。每一个产品至少刷三层硅胶每一
层硅胶的厚度为1mm，在刷硅胶的过程中，要求每一层固化后才能刷另外一层，在刷第三层时要在第二
层上面加一层纱布来增加硅胶的强度。整个模具硅胶部分根据产品的大小不同的要求厚度控制在3-4mm
，宽度不大于产品宽度60 mm。硅胶开始凝固时间为20分钟。

 

目前和耗材之中运用到的硅胶制品越来越广泛，比如硅胶针头塞，透析器密封圈，硅胶穿刺阀，硅胶软
管以及其他多种用辅助配件，防水环优势，它们的材质与普通硅胶都具备不同的性质，从外观表面上是
无法鉴别，不过从性能与设备以及长期接触的人员来说还是可以辨别它们之前的差异。

  很多客户在找级别硅胶的时候，可能他自己也不是很明白级别硅胶和普通硅胶区别在那里，当然从表



面和肉眼都是没有办法鉴别的，真正的硅胶分三级、六级，别是ISO10993，美国药典六级硅胶，每个级
别对于测试标准也是不同的，如果只是普能接触皮肤基本能过三级级别就可以，如果产品是要过血液，
就一定要有融血测试标准的六级级别。

 

液体硅胶注射成型机所生产的经典的产品应该就是液体硅胶按键以及奶嘴了，这两种产品生产的产量是
很大额，虽然成为较固体硅胶高，但是因为市场的需求量很大，并且在生产的过程中废料的产生不是很
多，这样就促使整体的生产成本并不是很高。并且液体硅胶奶嘴是透明的，这样还能进一步的促进生产
。下面分享液态硅胶射出机正确维护方式以及提高生产效率的内容，欢迎阅读！

液态硅胶射出机正确维护方式：

一、定期维护的橡胶模具磨损曲线，是存在于每一个模具。橡胶模具维修是在实现领域的异常磨损，这
段时间冲压加工的数量很容易学习。当满足加工数量，橡胶模具维护的实现，维护计划，不仅容易学习
维修项目，也容易控制维修时间。

二、改良维护为了延长模具寿命、安定品质、容易维护等目的，而改良部份模模具特别维护。

三、日常维护是指正常的橡胶模具清洗、检查，并搬到油等。这个工作通常是确认模具处于正常状态，
可以早期发现异常。 

四、事故状态维修的橡胶模具加工，将会有一些变化，形成国家不能继续使用。比如毛边变大，错误的
大小，如、模具零件的燃烧。因为类似的异常开始模具维修、保养的内容称为事故。这种维护通常使用
直到近极限，如果橡胶模具维护成本的时间更重要的是，生命是短暂的模具。因为这是一个突然的维护
，所以必须有一个设备在计划停止，和紧急维修。

防水环报价-安徽矽晶科光电科技-湛江防水环由安徽矽晶科光电科技有限公司提供。安徽矽晶科光电科
技有限公司实力不俗，信誉可靠，在安徽 六安 的橡胶模等行业积累了大批忠诚的客户。矽晶科带着精益
求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

