
日本高精度THK直线导轨�不锈钢永久耐磨线性滑轨

产品名称 日本高精度THK直线导轨�不锈钢永久耐磨线性
滑轨

公司名称 东莞市研泰精密机械有限公司

价格 380.00/米

规格参数 品牌:thk
型号:thk15
种类:滑动导轨

公司地址 东莞市长安镇锦厦长安商贸城五金广场E1栋一层
09号

联系电话 86-076985305529 13544695200

产品详情

 

线性滑轨之特色介绍

      1、高精度

由于线性滑轨移动时、摩擦力非常小，属于滚动摩擦、故只需极小的动力即可驱动床台、因为摩擦力小
，故因摩擦所产生的热极小，相较于传统的滑动方式、可大幅降低运行轨道接触面的磨损，故可长时间
维持高定位精度与行走精度、低磨损。

      2、高刚性

由于滑轨与轨道采用四方向等负荷设计，故对于来自各方向之负荷、都须具有足够的抵抗强度、且具备
自动调心之能力、可允许较大的安装误差、使加工较容易，并可施予足够的预压量，已获得高刚性。

      3、保养维修容易

相较于传统的滑动系统，均有对于运行的轨道面进行铲花或研磨的动作，因滑动所产生的磨耗、往往使
得机台一段时间就必须重新铲花或研磨，旷日费时、且成本极高、若进行更换或维修可回复机台之行走
精度。

      4、高速性

因滑块与轨道及钢珠、采用滚动的点接触、故摩擦系数及小且不易生熟、因而仅需极小之动力、即可驱
动机台运行，因为所需的驱动力小、且功率消耗又低、故较滑动装置、更适合于高速运行之场合使用



简介

 

 

 

◎滚珠丝杠是将回转运动转化为直线运动，或将直线运动转化为回转运动的理想的产品。

 

 

 

  

 

 

 

◎滚珠丝杠由螺杆、螺母、钢球、预压片、反向器、防尘器组成。它的功能是将旋转运动转化成直线运
动，这是艾克姆螺杆的进一步延伸和发展，这项发展的重要意义就是将轴承从滑动动作变成滚动动作。
由于具有很小的摩擦阻力，滚珠丝杠被广泛应用于各种工业设备和精密仪器。

 

 

 

◎滚珠丝杠是工具机和精密机械上最常使用的传动元件，其主要功能是将旋转运动转换成线性运动，或
将扭矩转换成轴向反覆作用力，同时兼具高精度、可逆性和高效率的特点。

 

 

 

类型

 

 

 



 

 

 

 

常用的循环方式有两种：外循环和内循环。滚珠在循环过程中有时与丝杠脱离接触的称为外循环；始终
与丝杠保持接触的称为内循环。滚珠每一个循环闭路称为列，每个滚珠循环闭路内所含导程数称为圈数
。内循环滚珠丝杠副的每个螺母有2列、3列、4列、5列等几种，每列只有一圈；外循环每列有1.5圈、2.5
圈和3.5圈等几种。

 

 

 

1） 外循环：外循环是滚珠在循环过程结束后通过螺母外表面的螺旋槽或插管返回丝杠螺母间重新进入
循环。如图2-3所示，外循环滚珠丝杠螺母副按滚珠循环时的返回方式主要有端盖式、插管式和螺旋槽式
。 图2-3 常用外循环方式(a)端盖式；（b）插管式；（c）螺旋槽式如图2-3（a）所示是端盖式，在螺母上
加工一纵向孔，作为滚珠的回程通道，螺母两端的盖板上开有滚珠的回程口，滚珠由此进入回程管，形
成循环。如图2-3（b）所示为插管式，它用弯管作为返回管道，这种结构工艺性好，但是由于管道突出
螺母体外，径向尺寸较大。如图2-3（c）所示为螺旋槽式，它是在螺母外圆上铣出螺旋槽，槽的两端钻
出通孔并与螺纹滚道相切，形成返回通道，这种结构比插管式结构径向尺寸小，但制造较复杂。外循环
滚珠丝杠外循环结构和制造工艺简单，使用广泛。其缺点是滚道接缝处很难做得平滑，影响滚珠滚道的
平稳性。

 

 

 

2） 内循环：如图2-4所示为内循环滚珠丝杠。内循环均采用反向器实现滚珠循环，反向器有两种类型。
如图2-4（a）所示为圆柱凸键反向器，它的圆柱部分嵌入螺母内，端部开有反向槽2。反向槽靠圆柱外圆
面及其上端的圆键1定位，以保证对准螺纹滚道方向。如图2-4（b）所示为扁圆镶块反向器，反向器为一
般圆头平键镶块，镶块嵌入螺母的切槽中，其端部开有反向槽3，用镶块的外轮廓定位。两种反向器比较
，后者尺寸较小，从而减小了螺母的径向尺寸及缩短了轴向尺寸。但这种反向器的外轮廓和螺母上的切
槽尺寸精度要求较高。图为端盖式循环，仅供参考。

 

 

 

特点

 



 

 

1、与滑动丝杠副相比驱动力矩为1/3

 

 

 

由于滚珠丝杠副的丝杠轴与丝杠螺母之间有很多滚珠在做滚动运动,所以能得到较高的运动效率。与过去
的滑动丝杠副相比驱动力矩达到1/3以下,即达到同样运动结果所需的动力为使用滚动丝杠副的1/3。在省
电方面很有帮助。

 

 

 

2、高精度的保证

 

 

 

滚珠丝杠副是用日本制造的世界最高水平的机械设备连贯生产出来的，特别是在研削、组装、检查各工
序的工厂环境方面,对温度、湿度进行了严格的控制，由于完善的品质管理体制使精度得以充分保证。

 

 

 

3、微进给可能

 

 

 

滚珠丝杠副由于是利用滚珠运动,所以启动力矩极小,不会出现滑动运动那样的爬行现象,能保证实现精确
的微进给。

 



 

 

4、无侧隙、刚性高

 

 

 

滚珠丝杠副可以加予压,由于予压力可使轴向间隙达到负值,进而得到较高的刚性(滚珠丝杠内通过给滚珠
加予压力,在实际用于机械装置等时,由于滚珠的斥力可使丝母部的刚性增强)。

 

 

 

5、高速进给可能

 

 

 

滚珠丝杠由于运动效率高、发热小、所以可实现高速进给(运动)。

 

 

 

◎精度公差:p5 .p7 --

 

 

 

 

 

 



 

用途

 

 

 

 

 

 

 

滚珠丝杠轴承为适应各种用途，提供了标准化种类繁多的产品。滚珠的循环方式有循环导管式、循环器
式、端盖式。预压方式有定位预压（双螺母方式、位预压方式）、定压预压。可根据用途选择适当类型
。丝杆有高精度研磨加工的精密滚珠丝杠（精度分为从co-c7的6个等级）和经高精度冷轧加工成型的冷
轧滚珠丝杠轴承（精度分为从c7-c10的3个等级）。另外，为应付用户急需交货的情况，还有已对轴端部
进行了加工的成品，可自由对轴端部进行追加工的半成品及冷轧滚珠丝杠轴承。作为此轴承的周边零部
件，在使用所必要的丝杠支撑单元、螺母支座、锁紧螺母等也已被标准化了，可供用户选择使用。

 

 

 

滚珠丝杠轴承以多年来所累积制品技术为基础，从材料、热外理、制造、检查至出货，都是以严谨的品
保制度来加以管理，因此具有高信赖性。

 

 

 

原理

 

 

 

1、按照国标gb/t17587.3-1998及应用实例，滚珠丝杠（目前已基本取代梯形丝杆，已俗称丝杆）是用来将
旋转运动转化为直线运动；或将直线运动转化为旋转运动的执行元件，并具有传动效率高，定位准确等



 

 

 

2、当滚珠丝杠作为主动体时，螺母就会随丝杆的转动角度按照对应规格的导程转化成直线运动，被动工
件可以通过螺母座和螺母连接，从而实现对应的直线运动。

 

 

 

滚珠丝杠产品与应用

 

 

 

超高dn值滚珠丝杠：高速工具机，高速综合加工中心机

 

 

 

端盖式滚珠丝杠：快速搬运系统，一般产业机械，自动化机械

 

 

 

高速化滚珠丝杠：cnc机械、精密工具机、产业机械、电子机械、高速化机械

 

 

 

精密研磨级滚珠丝杠：cnc机械，精密工具机，产业机械，电子机械，输送机械，航天工业，其它天线使
用的致动器、阀门开关装置等

 



 

 

螺帽旋转式（r1）系列滚珠丝杠：半导体机械、产业用机器人、木工机、雷射加工机、搬送装置等

 

 

 

轧制级滚珠丝杠：低摩擦、运转顺畅的优点，同时供货迅速且价格低廉

 

 

 

重负荷滚珠丝杠：全电式射出成形机、冲压机、半导体制造装置、重负荷制动器、产业机械、锻压机械

 

 

 

"日本高精度THK直线导轨�不锈钢永久耐磨线性滑轨现货供应"的品牌为THK，型号是THK15，滑行轨
迹为直线导轨，种类是滑动导轨，材质为不锈钢，轴径是15，滑轨长度为1M，滑块个数是1，额定动载
荷为2354，额定静载荷是2856，导轨为滑轨，直线导轨是线性滑轨
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