
天环净化一体化污水处理设备工业废水处理工程行业市场前景好

产品名称 天环净化一体化污水处理设备工业废水处理工程
行业市场前景好

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 38000.00/件
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售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

污水深度处理再生回用的要求需要传统的水处理方法不断进行改造，其中膜生物反应器是在传统的生物
处理技术的基础上，结合了超滤、微滤等膜分离技术，其能够使出水水质得到强化，出水达到回用标准
，水力停留时间与污泥龄实现了完全独立，整个系统的运行和控制方面也更加的灵活稳定。膜生物反应
器内由于膜的截留作用，使得微生物不易流失，微生物数量较高，故而容积负荷高，抗冲击负荷能力强
，占地面积小，不受场合限制。其自动化程度高，操作简易，管理成本低，运行稳固。

一、膜生物反应技术的概述

所谓的膜生物反应技术指的是在满足膜分离技术的基础着重提炼出其吸收了生物处理的优势，这就使得
膜生物反应技术具有极其强悍的污水处理能力。

1、基本原理

膜生物反应技术在传统的膜分离技术的基础上又吸收了生物处理技术的优势，利用高效分离膜组件进行
环境工程污水的转化，和传统技术相比，其在环境工程污水处理方面更具有优势，是目前简便高效的污
水处理系统。其运作的核心是膜生物反应器装置，主要包括萃取反应器、曝气装置和膜分离装置，膜分
离装置又是膜生物反应器的核心，其具备一定的生物特征，在运行中能够使膜生物反应器根据生物膜的
不同位置分为不同的类型，具有极强的污水处理能力。

2、膜生物反应技术分类

膜生物反应技术根据膜生物反应器的不同可以分为三类，即膜分离生物反应器、膜曝气生物反应器和萃
取膜生物反应器。其中膜分离生物反应器是被经常运用的一种，其按照不同的生物膜的放置位置又可以
分为分体式膜生物反应器和一体式膜生物反应器，按照氧分的需要与否又可以将其分为好氧膜生物反应
器和厌氧膜生物反应器。



二、污水处理中膜生物反应技术的优缺点

1、污水处理中膜生物反应技术优点

(1)有效提升活性污泥浓度

借助于膜生物反应技术，能够激活污水中的生物反应能力，从而在短期内使反应池中的MISS浓度迅速增
加，进而有效的降低污水中存在的悬浮物，使污水中杂质的整体降解率得到有效的提升，从而大幅度的
提升整体水质。除此之外，膜生物反应技术还能够快速的实现微生物与废水分离，从而使得废水能够在
膜腔之内自由移动，从而自然而然的将废水同微生物之间进行有效分离，达到污水处理的目的。

(2)自身具有较高的杂质分离效率

与传统的污水处理技术手段相比，膜生物反应技术所特有的膜生物反应器在工作的过程中往往不需要额
外设置过滤单元以及沉淀池，这就使得膜生物反应技术所搭载的设备不需要占用较大的空间范围。与此
同时，膜生物反应器的存在能够确保污染沉降性这一难以解决的问题不会发生。实际上，膜生物反应技
术由于MISS能够处于一种相对较高的浓度环境中工作，因此膜生物反应技术具有较高的容积负荷能力以
及抗复合能力，能够采用合理的处置方式有效的将有机废水进行处理。

2、污水处理中膜生物反应技术缺点

由于膜生物反应技术具备一定的生物特征，这就意味着膜生物反应技术的使用寿命将会受到污水的严重
程度的影响。当膜生物反应技术应用在污水较为严重的区域时，膜生物反应器将会受到污水的污染，一
旦膜生物反应器受到污水的污染，那么膜生物反应技术的通水量将会大幅度的降低，从而降低污水处理
的工作效率。如何有效的增强膜生物反应器的使用寿命，从而使膜生物反应技术的通水量能够在污水中
长时间保持正常的通水量已成为污水处理相关工作人员需要重点关注的问题之一。实际上，针对增强膜
生物反应器的使用寿命这一课题已有解决的方向，荷兰环境工程的污水处理相关工作人员通过采取将污
水的原水成分先净化再开展净水工作方式能够有效的延长膜生物反应器的使用寿命。

三、膜生物反应技术在环境工程污水处理中的应用

1、采用EGSB-MBR重组技术的应用

所谓的EGSB-MBR重组技术指的是采取人工干预的手段从而吸收EGSB技术以及MBR技术中存在的优点并
进行有效的结合应用。实际上，EGSB反应器在膜生物反应技术承担着将有机废水合理处理的作用，而E
GSBMBR重组技术的存在能够大幅度的提升有机废水合理处理的工作效率，从而使得膜生物反应技术能
够自动的过滤去除废水中存在的一些有害物质。然而，污水处理相关工作人员应当意识到，EGSB-MBR
重组技术无法有效的处理污水中的悬浮物以及氨元素，为此，EGSB-MBR重组技术还应当与膜生物反应
器进行结合使用，借助于这种方式能够有效的弥补EGSB-MBR重组技术存在的缺点。

2、采用曝气生物滤池、气浮等技术组合的应用

通常来说，曝气生物滤池、气浮等技术组合应用到膜生物技术当中，能够针对性的降低污水中的胶体以
及洗涤剂等难以过滤的污染物质，从而有效的提升下一步的污水处理工作效率的同时，还能够有效的延
长膜生物反应器的使用寿命，进而增强膜生物反应技术的经济性

随着近几年油田开采业的快速发展，大多数油田的开采已经进入到中后期，采出液中含有大量的采油污
水，若未经合理的处理而排放，会对环境造成一定的危害。这些采油污水含量较大，且组分各不相同，
含有大量的无机物、有机物和原油等成分，导致其矿化度高、细菌含量较大，为后期的处理带来了很大
的困难。因此，如何有效的处理好油田采出水是目前急需解决的一大难题。



目前油田上含油污水的处理方法主要有吸附过滤技术、生物处理技术、絮凝处理技术等。相比较而言，
絮凝法具有操作简单、处理速度较快且易被应用等特点，使其应用较为广泛。传统的混凝技术虽然可以
有效的去除水体中过多的悬浮物及部分有机物，但是处理能力有限，当水体中的含油量较大时，处理效
果不佳。但是部分学者研究发现，若在含油污水混凝前利用氧化药剂对含油污水进行氧化预处理后，再
利用混凝技术对氧化后的污水进行混凝时，混凝效果较佳。陈学政等采用Fenton试剂氧化了含油污水，
并以CODCr的去除率为考察指标，筛选出了佳的pH值、H2O2的初始浓度、Fe2+/H2O2(摩尔比)、H2O2/
CODCr(质量比)、反应时间。基于此，本文主要是将氧化与混凝相结合，筛选出佳的氧化药剂和混凝药
剂。

1、实验部分

1.1 实验药品和仪器

次氯酸钠(NaClO)、双氧水(H2O2)、硫酸(H2SO4)、氢氧化钠(NaOH)、硫酸亚铁(FeSO4)等均为分析纯。
聚合氯化铝(PAC)、聚合硫酸铁(PFS)、聚丙烯酰胺(PAM)为工业品;实验仪器：UV-2350型紫外分光光度
计，实验所用的含油污水取自延长某联合站来水，来水矿化度为9255.36mg�L-1，含油量为79.72mg�L-1
，COD为982.15mg�L-1。

1.2 实验方法

水质分析测定依据《碎屑岩油藏注水水质推荐指标及分析方法》SY/T5329—2012。氧化絮凝实验依据GB/
T16881—2008进行。

2、结果与讨论

2.1 氧化药剂的筛选

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

