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产品名称 开料机厂家 云南开料机 济南华维数控

公司名称 济南华维数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市同华路18-1号

联系电话  15853195586

产品详情
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视频作者：济南华维数控设备有限公司

济南华维数控主要生产制造数控木工雕刻机，石材雕刻机，开料机价格，广告雕刻机，激光雕刻机，等
离子切割机，开料机厂家，数控开料机，板式家具生产线，全屋定制板式家具生产线，自动换刀加工中
心，多工序橱柜门雕刻机，激光红外侧孔机等数控设备。公司致力于雕刻机技术开发及应用数十载，拥
有丰富的行业技术。

数控开料机应用广泛，特别是在板式家具生产中，不仅仅可以实现雕刻异型图案，还可以对异形板材有
良好的切割效果。除此之外，数控开料机功能强大，步进能够实现开料、打孔、拉槽等操作，而且价格
相对便宜。数控开料机的主轴功率大小直接影响数控开料机的切割效率。如果需要切割厚度较大的板子
，建议使用大功率的主轴。数控开料机的主轴功率大小直接影响数控开料机的切割效率。如果需要切割
厚度较大的板子，建议使用大功率的主轴。数控开料机的拆单软件是关键，如果有这方面需求的话可以
购买正版软件和盗版软件。正版软件虽然贵但是可以升级，云南开料机，盗版的软件也能用就是不能升
级而已。

一，济南四工序开料机的主轴。数控开料机主轴的大小直接影响到数控开料机的加工精度这和选配的数
控开料机类型及所加工的板材有直接关系。一般的数控开料机建议选择6kw和4，.5kw，足以保证数控开
料机的加工精度。需要注意的一点数控开料机中的加工中心，一般选用9kw主轴，不仅仅是因为盘式换
刀加工中心数控开料机加工产品需要大功率主轴，更是因为他可以自动换刀。

二，四工序开料机的电机。普通三工序数控开料机、四工序开料机建议选用雷塞混合伺服或者雷塞纯伺



服。更高配置的板材开料机建议选用进口安川伺服电机，稳定性更好，使用寿命更长。

三，板式开料机的变频器。至于变频器一般建议选用富凌或者台达变频为佳。

四，济南数控开料机的驱动。一般什么类型的电机选用什么类型的驱动。比如日本安川的电机一般配备
日本安川的驱动。

五，开料机生产厂家，数控开料机的床身。以前在文章里面多次提到，雅创采用侧挂式重型稳定床身。
床身更加稳定，不易变形，直接影响到数控开料机的加工精度。有些数控开料机厂家为了可以节省成本
，雅创不建议这样使用，如果您是数控开料机的老用户您应该知道因为什么。

六，济南四工序开料机的传动方式。目前数控开料机选用较多的传动方式：X、Y轴进口斜齿条传动，Z
轴丝杠传动。这样的传动方式比之全丝杠的传动方式提升了数控开料机的运行速度和加工精度。

七，数控开料机导轨。导轨分方轨和圆轨之分，目前数控开料机一般都会选用进口方轨配合方轨滑块，
运行更稳定，加工精度更高。

济南华维数控主要生产制造数控木工雕刻机，石材雕刻机，广告雕刻机，激光雕刻机，等离子切割机，
数控开料机，板式家具生产线，全屋定制板式家具生产线，自动换刀加工中心，多工序橱柜门雕刻机，
激光红外侧孔机等数控设备。

数控开料机使用细节：电子开料锯都要使用吸尘设备。每个部件的部位如连接件、生产部件、工作台面
、导轨面及设备内部，生产量比较大时，要看情况清理它的对应部位。下班后需要抹油部位：工作台面
、导轨和加工面。下班后加油部位：电机转动轴、划线锯片升降转动轴、丝杆、丝母及相对转动和滑动
的配合处。移动工作台的导轨要特别注意清洁并加注机械润滑油。

开料机厂家-云南开料机-济南华维数控(查看)由济南华维数控设备有限公司提供。开料机厂家-云南开料
机-济南华维数控(查看)是济南华维数控设备有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打
本页面或图片上的联系电话，索取联系人：季经理。同时本公司还是从事泡沫切割机，数控泡沫切割机
，多功能泡沫切割机的厂家，欢迎来电咨询。
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