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产品详情

机电设备安装维修企业资质证书

1 机电设备的安装及维修概述

1.1机电设备的安装概述

机电设备的安装通常涵盖机电设备基座的安装、机电设备安装前的准备工作以及机电设备设备的正式安
装一个流程。在机电设备基座施工放线前，设备安装位置和布局需要明确、配套机械和运输车辆通道、
堆料场、上料台等均有必要做相关修整。按照规范进行施工，是设备安全正确运行的前提，在设备安装
前应要再一次对其进行外观质量检查，在机电设备的正式安装过程中，要随时对主设备、部件及附属设
备做外观质量检查。安装现场要由专人负责指挥。高空作业安装或吊装笨重装置时，必须采取必要的安
全防护措施。在安装时要秉承分工协作原则。在机电设备安装完成后，应对设备安装的完整性、安全性
等进行例行检查，并开机调试设备，指派专人记录整个过程，包含设备的原始数据，以备日后查询、出
报告使用。

1.2机电设备的维修概述

机电设备设备的维修通常包括事先预防维修、事后维修以及维修技术升级等三种形式。事先预防维修以
强化设备投入使用前期检查为主。做到故障早期发现，早期排除，以便减少因故障带来的停机时间，事
后维修是在机电设备使用过程中，出现故障后再进行维修，维修技术升级是指维修技术创新，即利用先
进的工艺方法和技术，对设备进行技术改造升级。以便校正设备自身存在的缺陷与不足，进而tigao并保
障设备的正常运转。

2 机电设备的安装及维修存在的问题

2.1 机电设备的安装中存在的问题

通常情况下，基于机电设备安装工艺问题常常会导致机电设备寿命被缩短，严重时出现无法运行的状况



，主要表现在:机电设备的垫铁设计不合规格或安装位置偏差，导致设备运行时垫铁无法有效承重;由于对
设备的轴承或者是轴承器相关部件的调整安装存在技术方面的问题，误差较大，导致设备在投入使用之
后由于振动过大或部分部件的温度升高过高而难以正常运行;在整套设备的安装中，由于对同轴度以及水
平度方面没有做好相关的处理与把握，使设备不能够符合正常运转的要求，导致设备在运行过程中发生
摩擦或者摩擦力过大，使设备出现故障;由于设备试用过程中，检测手段以及工具的缺乏，设备在运行过
程中转动以及振动的相关部位温度以及振动频率等未能进行有效的测量，对设备进出口所承受的liuliang
压力值等也末能进行有效的检测，从而让设备初始就带病运行，在进行设备的安装中，对于一些带有底
座的成套的机电设备，认为只需要进行搁置的安装，让其不能够有效固定，从而使设备在运行过程中由
于振动问题引发设备部件的松弛造成一定的安全事故

此外，对于机电设备的安装来说，设备自身的缺陷问题也影响到安装质量。如电气控制系统与设备之间
的配套出现问题，两者结合有差错，从而使设备在运行过程中出现频繁启动，影响运转及生命周期等问
题;实际安装的机电设备型号规格与设计型号规格不符，使基础进出口管道方位角度以及设备的间距等出
现一定的问题，从而导致质量事故。

2.2机电设备的维修中存在的问题

当前，企业在机电设备在维修方面存在的问题，主要表现在，企业未按时、定期对机电设备检修管理，
未给予对机电设备日常维护的足够重视，未能形成规范化的维护管理制度，导致机电设备没有停止运行
就不主动检修，使得很多机电设备一旦出现故障就是大故障，需要进行大修，使设备使用寿命被大幅缩
短，增加了维修的成本;其次，在科技不断发展的当下，企业只注重对设备的更新投入，忽视了对机电设
备的维修管理使得传统的机电维修管理跟不上日益发展的机电设备。传统的机电设备维修管理只是重视
机电设备在生产中的应用，忽视了经济效益的管理。

3 针对机电设备的安装及维修存在问题的完善对策

3.1解决机电设备的安装问题的对策

在机电设备的安装中，对安装工艺管理的加强有助于解决因安装工艺所导致的设备故障问题。首先保证
安装工艺前期准备工作到位。在进行安装前，应加强对相关安装工艺的学习以及培训，让相关人员认真
理解并掌握设备安装要点。并且在安装之前还需要对机电设备的性能、特点等进行掌握，以便准确地掌
握安装工艺:其次，加强对整个安装过程的控制，以保证安装工艺的有效性。在进行设备安装的过程中需
要通过技术交底以及旁站的监理等方法进行设备安装质量的把关，尽量消除安装过程中出现的问题。后
，加强对设备安装的相关检测。在设备安装的过程中加强对安装工艺的检测，在设备完成安装之后对其
质量进行检测，对设备的垫铁布置、对设备的重力支撑、对设备的轴承等进行检测。特别是在设备试车
的阶段，更是要加强监测的力度，以此来保证安装质量，让其能够正常健康的运转.

针对在机电设备自身存在的缺陷与问题，首先要在进行机电设备的采购中，相关的建设单进行有效的协
调沟通，对于机电设备的型号以及规格等进行核实，以此来根据施工单位的适设备的采购与配备;其次，
在对机电设备进行安装的过程中，如果发现采购的设备与安错，导致安装出现了困难，则应该采取有关
的措施来进行安装的相关变更。而在变更的过应该可靠，必须要经过建设、监理以及设计单位的认证，
然后再进行实施。

3.2解决机电设备的维修问题的对策

针对机电设备维修中存在的问题，首先要在管理方式上改进。在对机电设备进行维修管理时，要针对机
电设备产生故障的原因、故障发生点以及故障发生后对企业生产经营的影响进行客观理性的分析，并将
分析的结果详细的记录。同时应建立规范化的维修体系，以便实现对机电设备维修工作的系统管理，并
将机电设备的设计、生产、使用、维护四个阶段的工作有机的联系到一起，实现机电设备维修管理工作
的有机联系。将每次对机电设备的维修与维护工作的时间以及维护时出现的问题加以记载，一段时间后



对记载的数据进行统计，然后根据机电设备的运行状况进行适当的维修、维护工作周期的更改以及维护
方式的创新，其次，建立规范化、系统化的机电设备维修管理制度。制定详尽的设备维修管理计划，根
据机电设备的使用说明书以及运行过程中出现的问题进行统计，后制定相应的检修计划。借助对检修计
划中的各个设备的档案记录，分析研究出一套行之有效的机电设备检修管理制度。并在此基础上对机电
设备的进行详细的了解与分析，制定出每个月份、每个季度以及每年的检修策略。检修策略并非一层不
变，要不断地对检修工作后的档案记录进行分析统计对其进行更改，不断适应机电设备的运行。对一些
有特殊要求的机电设备的检修，可以进行计划检修与现场检修两种方式结合的检修方式进行。计划检修
是对机电设备正常运行的一种保障，是一种对机电设备故障的预测形式，企业要重视对计划检修工作的
实施;现场检修是通过维修人员在工作现场对机电设备的检查，当机电设备出现故障后对机电设备进行检
查维修。现场检修是一项被动的检修工作，要将计划检修与现场检修两者结合起来才能更好的发挥检修
工作的有效性。要严格制定机电设备维修与更新的周期。对机电设备进行周期性的维修管理，可以有效
的避免因机电设备发生瘫痪而影响生产的正常进行。后，要适应机电设备的发展新形势，将机电设备的
维修管理进行改进，以便迎合机电设备发展的需要，同时紧跟市场发展的步伐。
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