
KBQ-R19双点焊接机 pet打包带专用 加固机壳 耐用可靠

产品名称 KBQ-R19双点焊接机 pet打包带专用 加固机壳
耐用可靠

公司名称 深圳市凯比奇包装器材有限公司

价格 2800.00/台

规格参数 品牌:凯比奇PACK
型号:KBQ-R19
产地:深圳

公司地址 深圳市宝安区沙井镇步涌铺头桥一路6号

联系电话 075586066996 13510216369

产品详情

KBQ-R19双点焊接机 pet打包带专用 加固机壳 耐用可靠，我公司提供 各种焊接打包机，分别为R-19充
电式焊接打包机单点式焊接针对PP带，PET塑钢带，KBQ-
R19气动焊接打包机双点式针对PP带，PET塑钢打包带，TS-R19气动脚踏式焊接打包机双点式针对 棉花包
纤维包 海绵包C型扣焊接使用效果非常好，可以说我们凯比奇包装焊接打包机方面我们非常各种类型，
各种款式我们都有，需要这种焊接打包机可以与我们联络，我们会根据你的实际情况为你推荐适合你的
焊接打包机欢迎你前来洽谈合作事项。

KBQ-R19双焊接点气动打包机参数规格：

名称：气动焊接打包机

型号：KBQ-R19

品牌：凯比奇PACK

商标：TNZC28429934D01T181222

厂家：凯比奇

适合带宽：19mm

适合耗材：PP/PET打包带

链接焊头：2个焊接头（更牢固）

外壳工艺：加固型机壳 防寒 抗摔



气压要求：8-10kg

机器尺寸：275mm*115mm*130mm

——————————————————————————————————名称：气动焊接打包机

型号：KBQ-R19D

品牌：凯比奇PACK

商标：TNZC28429934D01T181222

厂家：凯比奇

适合带宽：19mm

适合耗材：PP/PET打包带

链接焊头：1个焊接头（更牢固）

外壳工艺：铸铝

气压要求：5.5-10kg

机器尺寸：275mm*115mm*130mm

KBQ-R19气动焊接机 是做什么用的：

1、有很多用户看到我们这款KBQ-R19气动焊接打包机还不清楚是做什么使用的，因为常见的打包机都是
有拉紧功能，在做扣使用的，而我们这款KBQ-R19气动焊接机只能做扣而不能拉紧所以部分用户就不知
道这款机器到底是做什么使用的接下来凯比奇包装为你详细解答一下这款机器的用途。

2、市场上很多膨胀货物（棉花包，海绵包，纤维包，服装包裹在打包出货时）都需要使用液压机器现将
这些材料压缩成型之后，在使用pet塑钢打包带将这些包裹捆扎起来就需要用到我们这款KBQ-R19焊接打
包机这款机器主要针对市场上这些膨胀货物在捆扎时用到C型扣+pet塑钢带就需要我们这款焊接机了，我
们这款焊接机主要针对的就是大型膨胀货物在使用C型扣时焊接卡扣使用的。

3、如果说你使用的膨胀货物，使用的打包带捆扎，出现了打包带接头断，卡扣不结实的应该是焊接机焊
点不够牢固造成的，这种建议你选择我们这款KBQ-R19气动焊接打包机效果非常好，焊接牢固可靠。

KBQ-R19双焊点气动焊接机为什么比市场上的价格贵：



1、很多用户在了解气动焊接打包机时会问到你家的这款KBQ-R19什么都好就是价格贵为什么，知道的用
户都知道我们的用料，我们的零配件都是进口部件操作起来耐用，使用起来没故障，是生产打包好帮手
，那为什么贵 接下来凯比奇包装就为你详细解答一下我们这款KBQ-R19气动焊接打包机为什么贵。

2、我们这款机器先从机壳说起，机壳采用的全新铸铝工艺，机壳的四周采用了不锈钢板加固因为在严寒
地区使用机壳不加固容易开裂漏气等问题，振动器 摩擦片我们使用的进口材质生产更耐用 耐磨，安装每
天焊接1000条打包带用户计算随便也能用1-2年没问题，整机的轴承，转子都是进口部件，使用起来比起
普通焊接打包机使用寿命长很多。

3、便宜的气动焊接打包机一般都是 单点式焊接，或者是将气动打包机拆除拉紧部分就开始销售焊接机
，这种不耐用机壳，这种一个点使用起来不牢固，所以针对膨胀货物打包焊接建议你选择KBQ-
R19焊接机器吧。

使用KBQ-R19焊接机 需要注意的事项：

1、使用我们这款气动焊接打包机需要注意一些事项，我们凯比奇包装简单给大家说一下，希望可以帮助
到广大用户在选择使用气动焊接机时能更懂机器，使用的更方便，打包出更多的货物。

2、气压，使用这款气动焊接打包机气压非常关键，我们建议平均气压一定要达到0.7兆帕以前使用效果
才好，因为这种焊接打包机每次焊接一个焊点需要消耗很大的气源所以你的气压必须要高才可以。

3、加油，使用气动类打包工具，日常加油维护不可少，凯比奇建议用户如果是每天使用8小时以上的企
业，记得每天给气动打包机添加机油保持机器润滑防止机器干导致零部件磨损不可使用。
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