
抚顺-维修塑钢带打包机-修理塑钢带打包机-注意事项

产品名称 抚顺-维修塑钢带打包机-修理塑钢带打包机-
注意事项

公司名称 深圳市凯比奇包装器材有限公司

价格 200.00/台

规格参数 名称:电动打包机
品牌:KBQPACK
型号:不限

公司地址 深圳市宝安区沙井镇步涌铺头桥一路6号

联系电话 075586066996 13510216369

产品详情

一种卸灰钟阀（公告号：CN289523）该卸灰钟阀，包括阀盖、阀体、钟体、密封圈、摆臂、阀座，阀盖
通过螺栓固定在阀体上，摆臂连接钟体和阀体，密封圈通过压板安装于钟体上，阀盖通道的直径由两端
向中间逐渐减少，呈X型，阀座处于阀盖小通径的下方。本实用新型的有益效果是密封圈维修更换方便
，采取锥面导流结构，避免介质对密封面的冲刷，使用寿命长。一种气动硬密封蝶阀（公告号：CN2895
24）该气动硬密封蝶阀，包括阀体、蝶板、密封圈、压圈、阀轴，蝶板通过阀轴安装于阀体内，在阀体
上还装有一气缸，气缸的活塞杆穿过阀体，在蝶板处于关位时，活塞杆在伸长位置时正好抵在蝶板的背
部；气缸由筒体，活塞、活塞杆、弹簧构成，弹簧安装于活塞的背部，在筒体上靠近阀体处还有一进气
孔，活塞杆与阀体间还装有一O形圈。2021年你还因为自己购买的打包机无人给你处理售后吗，你还在
因为自己的电动打包机遇到故障找不到人给你修理吗，你还在因为之前图便宜购买的手提式打包机半年
后遇到问题找不到公司为你维修吗，如果你是这几种情况建议联系凯比奇公司我们可以帮助你处理打包
机任何问题故障，我公司从2009年至今都是以手提式打包机为核心，我们自主研发各种打包机，同时对
外接单维修各种手提式电动包装机，无论什么品牌，无论什么型号，只要是手提式电动打包机，气动式
打包机我们都可以为你维修处理大小故障，我公司有专业维修从事打包机修理行业11余年，我们专业，
我们价格公道合理，我们认真负责，售后有保障在购买打包机，在打包机维修，你找凯比奇包装更专业
，更可靠。  

维修手提式打包机规格书： 

项目名称：专业维修打包机  

维修品牌：不限（凯比奇PACK牌、FROMM牌、ZAPAK牌、ORGPACK牌）  

维修型号：不限  

维修故障：不限  



维修报价：（大型设备按路程收上门费、小型设备检查费200-400不等看品牌）  

免费维修：KBQPACK牌打包机终生免维修费  

维修周期：常见品牌机器当天处理 缺零部件4-7天完成维修  

完成保修：所以维修打包机7天内出现同样故障 免费再次修理  

哪些打包机值得维修 有维修价值： 

1、凯比奇主要维修（手提式打包机）无论是手动式打包机，电动式打包机，气动式打包机，无论是国产
品牌打包机，进口品牌手提式包装机，无论你在哪里购买的，和谁下单的，无论是在保修期，还是过保
的打包机，你都可以找凯比奇包装为你处理大小故障，我们专业，我们认负责，我们售后有保障。  

2、手提式打包机无论你遇到什么问题你都可以找凯比奇包装，我们处理大小故障都非常方便，我们有各
个品牌打包机的易耗件，零配件，我们维修的从事打包机维修服务11余年，任何品牌打包机只要接到我
们手里基本都是30-60分钟出检测报告，接到客户确认维修通知，基本24小时内完成维修尤其是气动打包
机从接到维修确认书我们基本可以在小时内完成修理打包机。  

修理一台手提式打包机 有哪些流程步骤： 

1、正常我们在收到用户发来的手提式打包机，先进行登记，在让维修师傅进行详细的检查，例如收到的
机器有什么故障，测试检查看看需要换什么部件才可以维修好，然后文员会传详细的维修报告给用户确
认是否维修，待客户确认修理之后我们会尽快为用户修理打包机，修理好打包机正常附近用户可以直接
上门测试 满意你付款拿走，外省用户我们可以给你拍摄测试满意你付款发货即可其实全国范围都可以维
修手提式电动打包机非常方便的。  

2、我们维修打包机有几种方式，你可以快递至我们公司，你可以自己送过来维修，你也可以要求我们到
厂维修但是需要一定的上门费，目前可以接收全国打包机维修服务，价格公道合理，售后服务完善到位
，选择凯比奇正规公司修理电动打包机不需要担心打包机丢失，不需要担心打包机修好了再出现故障。

手提式气动类打包机 维修办法： 

1、打包机常见故障及排除方法：由于工作中零件的磨损，螺钉松动气源压力降低原因，机器会发生故障
，因此要及时加以排除，使机器能正常顺利地工作，故障原因有以下几个方面。在气动马达和气缸体内
及所有传动、转动件中，每班使用前，必须注入适量的润滑油，另外，应在注油器中定期、定量的注满2
2#气轮油，才能保持固定的供油量，当气动马达工作时，从注油器中下滴的油为40—60滴/min。  

2、压缩空气不符0.4—0.6Mpa时，必须给予调整，否则，过低的压力将影响捆扎质量，过高的压力会使
机器磨损过快。  

3、注油器，油水分离器每使用三个月应用煤油清洗一次，并每天清除油水分离器中的积水。  



4、摩擦轮与垫轮之间的间隙就在0.5-0.7mm之间，否则应予以调整，并及时清除摩擦轮上的积屑及脏物
。  

5、由于长期中零件的磨损，环境的污染，润滑不良，可能会出现故障，因此及是发现故障、及时排除很
重要，下列的检查及维修，使用通用工具都能解决，能掌握以下的技术将不会因小故障而造成停产、停
工机时失去宝贵的时间和求助于生产厂家。  
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