
恒升达 工业电加热管 东莞电加热管

产品名称 恒升达 工业电加热管 东莞电加热管

公司名称 镇江市恒升达化工科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 扬中市八桥镇二桥西100米

联系电话 13805295610 13805295610

产品详情

由于红外线具有较强的穿透能力，易于被物体吸收，并一旦为物体吸收，立即转变为热能；红外线加热
前后能量损失小，温度容易控制，加热质量高，因此，红外线加热应用发展很快。

介质加热 利用高频电场对绝缘材料进行加热。主要加热对象是电介质。电介质置于交变电场中，会被反
复极化（电介质在电场作用下，其表面或内部出现等量而极性相反的电荷的现象），从而将电场中的电
能转变成热能。

介质加热使用的电场频率很高。在中、短波和超短波波段内，东莞电加热管，频率为几百千赫到300兆赫
，称为高频介质加热，若高于300兆赫，达到微波波段，则称为微波介质加热。通常高频介质加热是在两
极板间的电场中进行的；而微波介质加热则是在波导、谐振腔或者在微波天线的辐射场照射下进行的。

电加热炉温度控制系统的硬件以8051 单片机为， 外扩键盘输入和LED 显示温度。
电加热炉炉内的实际温度由热电偶测量并转换成毫伏级的电压信号，通过温度变送器桥路
实现零点迁移和冷端补偿，经运算放大器ICL7650 放大到0～5V

，再经过有源低通滤波器 滤波后，由A/D
转换成数字量。此数字量经数字滤波、标度转换后，一方面通过LED 将
炉温显示出来；另一方面，将该温度值与被控温度值进行比较，根据其偏差值的大小，采 用PID
控制，通过PWM 脉冲调宽功率放大器控制SSR固态继电器来控制电加热炉炉丝的
导通时间，就可以控制电炉丝的加热功率大小，从而控制电炉的温度及升温速度，使其逐
渐趋于给定值且达到平衡。



导热油电加热器产品与时俱进节能减排

近几年来，随着电厂大机组脱硫工程的需要，导热油电加热器的功率随之增加，有的高达400KW以上。
电能消耗大，运行成本高，大功率电加热管，需从以下几个方面考虑，尽量降低能源。

（1）合理设计风量和温升。导热油电加热器的功率是根据风量和温升计算确定的，风量、温升已满足需
要的前提下，不宜采用过大的风量、过大的温升，因过大的风量、温升，直接导致加热器的功率过大，
增加能耗。过大的风量、温升是没有必要的。要综合考虑，合理设计，确定适当的参数。

（2）导热油电加热器的表面，应加保温层。多数电厂（业主）在使用导热油电加热器时，仅对电加热器
出口的管道进行保温，而对电加热器本身的表面不作任何保温处理。对比数据表明，在电加热器表面上
增加保温层可减少能耗5%~10%，长期运行，节省的能耗是非常可观的，电厂（业主）应在对管道加装保
温层的同时，对导热油电加热器加装保温层。

（3）降低导热油电加热器本身的压力损失。需要加热的空气，流经导热油电加热器内部时，要产生压损
。压损越大，三相可控硅调压器，风机的能耗也越大，应从导热油电加热器本身的结构上进行改进、创
新，使之产生的压力损失为小。

恒升达(图)-工业电加热管-东莞电加热管由镇江市恒升达化工科技有限公司提供。镇江市恒升达化工科技
有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证
会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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