
欧标工字钢S355J2H尺寸参照

产品名称 欧标工字钢S355J2H尺寸参照

公司名称 上海创歌科技有限公司

价格 5040.00/吨

规格参数 型号:全规格、全尺寸、全型号
执行标准:欧标、美标、英标、日标、澳标、德
标
用途:铁塔、钢结构、机械制造

公司地址 上海市松江区泗砖路103弄松江钢材城

联系电话 13671927581 13671927566

产品详情

欧标工字钢S355J2H尺寸参照 美标型钢：目前，我国球团原料仍然以磁铁精矿为主，但随着球团生产的
迅速发展，磁铁精矿产量满足不了球团生产的需要。首先是国产精矿粉含铁品位低，粒度粗，粒度分布
不合理，水分高，对我国球团矿的生产和发展产生不利的影响。另外，随着我国球团矿生产规模的扩大
，国产精矿粉的产量不足，因此国内有不少企业筹划或正在利用进口精矿生产球团矿。但是进口矿主要
为赤铁矿，因此本文就巴西赤铁精矿在我厂的生产使用情况作一简单总结和介绍。万吨/年球团工艺简介
鄂州球团厂设计规模为5万吨/年，产品结构为酸性球团矿，采用链篦机—回转窑生产工艺；铁原料为8%
进口巴西赤铁矿，2%自产磁铁矿(实际使用中因受市场影响在15～4％波动)；燃料采用煤粉和天然气。造
球为圆筒造球机。另有干燥机、高压辊磨机、立式混合机等对造球料进行预处理。其工艺简图如下。图1
5万吨/年球团生产工艺简图因设计上考虑了高赤铁矿比例，与以磁铁精粉为主的工艺相比，在热工设备
的选型上有所差异。 欧标型钢： 压制时上胎具自上而下地压制管子，管子发生相应的变形。具体的压制
情况其变形特征大体上归纳为以下几点：外圆弧管壁(除管口外)处在拉伸变形范围，其变形规律为中部
成圆弧，两个侧翼拉平直。内圆弧管壁(除管口外)受到挤压，其弯曲变形始终是中部形成凹弧，两个侧
翼起鼓凸。管口内弧的变形处于挤压状态形成凹弧2.问题分析在实际生产过程中发现，采用该项工艺存
在以下几个问题。为保证弯头成形充分，工艺上要求在压制时管节内必须放入芯子及马蹄，其结构复杂
，加工较为困难。 日标型钢： 维氏硬度（HV）以12kg以内的载荷和顶角为136°的金刚石方形锥器材料
表面，用材料压痕凹坑的表面积除以载荷值，即为维氏硬度值（HV）钢的密度为：7.85g/cm3钢材理论密
度计算钢材理论密度计算的计量单位为公斤（kg）。其基本公式为：W（密度，kg）=F(断面积mm2)×L
(长度，m)×ρ(密度，g/cm3)×1/1各种钢材理论密度计算公式如下：名称（单位）计算公式符号意义计
算举例圆钢盘条（kg/m）W=.6165×d×dd=直径mm直径1mm的圆钢，求每m密度。
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