
镀锌直缝弯管生产厂家

产品名称 镀锌直缝弯管生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话 13582724391 13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司弯管尺寸由管径、弯曲角度和弯曲半径三者确定。弯曲角度根据图纸和施工
现场实际情况确定，然后制出样板，照样板煨制并按样板检查煨制管件弯曲角度是否符合要求。样板可
用圆钢煨制，圆钢的直径根据所煨管径的大小选用，10-14mm即可。

弯管的工艺特点：1.对盐镀锌的*化2.盐镀锌的转化2.沉积速率快、防护性能8异4.独特的清洁生产5.电镀设
备的特殊性工艺特点详解：盐镀锌弯管大点是电流效率高达100，沉积速率快，这是其他镀锌工艺无可比
拟的。由于镀层结晶不够细致，分散能力与深镀能力较差，因而只适于几何形状简单的管材与线材等电
镀。盐电镀锌弯管铁合金只保留盐镀锌的主盐锌，其余组分如、明矾(钾)等可在镀液处理时，加入氢氧
化钠使之生成不溶性氢氧化物沉淀去除；对有机添加剂，则加入粉状活性炭吸咐去除。盐电镀锌弯管合
金工艺电流效率高达100，沉积速率快是任何镀锌工艺无可比拟的，精细管的运行速度8～12m/min，镀层
厚度平均2m/min，这是连续镀锌难于达到的。镀锌弯管的电镀同线材电镀一样，都属于连续电镀，但施
镀的设备不同。铁丝以其细长的条形特色而设计的镀槽，槽体长而宽却浅。电镀时铁丝从孔眼穿出，呈
一字形在液面展开，保持相互间距。中、低合金钢管进行冷弯时，对公称直径大于或等于100mm，或壁
厚大于或等于13mm的，A234WPB材质弯管，应按规定要求进行热处理。奥氏体不锈钢管制作的弯管，
可不进行热处理，当设计文件要求热处理时，应按设计文件规定进行.热煨厚壁弯管目前广泛应用于天然
气、石油、化工、航海、核工业等工程领域的管道预制中，但中频弯管在起弧处波浪褶皱明显偏大，特
别是弯曲半径小于3Do（Do为管外径）时，内弧波浪褶皱大，严重影响产品的外观质量，这是几十年来
国产弯管机无法解决也急需解决的问题。高压弯管需要按照标准的制作和生产工艺进行制作和生产，在
行业中能够充分展现良好的性能特点泥浆输送管道等磨损消耗比较严重的管道中。

弯管的弯曲半径应按管径大小、设计要求及有关规定而定。既不能过大，也末虚选得太小。因为弯曲半
径过大，不但用材料多，而且管子弯曲部分所占的地方也大，这样会给管道装配带来困难；弯曲半径选
得太小时，弯头背部管壁由于过分伸长而减薄，使其强度降低，而在弯头里侧管壁被压缩，形成皱纹状
态。因此，一般规定：热煨弯管的弯曲半径应不小于管子外径的3．5倍；冷煨弯管的弯曲半径应不小于
管子外径的4倍；焊接弯头的弯曲半径应不小于管子外径的1．5倍；冲压弯头弯曲半径应不小于管子外径
。
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