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产品详情

干果加工厂污水处理设备改造

设备处理思路：

1、总体思路采用混凝沉淀—水解酸化—接触氧化处理工艺为核心技术处理废水；

2、首先对废水进行物化预处理，采用加药混凝沉淀；

3、接着并采用水解酸化—好氧生化处理工艺，去除废水中的有机物；

4、后由二沉池通过固液分离处理，保证出水水质全面达标排放。

设备作用原理：

①、吸附作用。好氧微生物在填料上生长繁殖过程中相互固结形成表面积较大的、浓度较高的生物膜，
可以大量吸附水中大部分的有机污染物，使污染物浓度降低。

②、摄取、分解作用。果蔬加工污水废水处理设备在向反应器内不断通空气的情况下，好氧微生物可以
将吸附的有机污染物作为营养物质摄入体内，进行代谢，―部分用于自身的生长繁殖，一部分转化为氧
化碳和水。

工艺特点：

1）BOD负荷高，污泥生物量大，相对而言处理效率较高，而且对进水冲击负荷（水力冲击负荷及有机浓
度冲击负荷）有一定的适应能力；

2）处理时间短，在处理水量相同的条件下，所需装置的设备较小，因而占地面积小；

3）可以间歇运转。生物膜对间歇运转有较强的适应力，长时间的停车，细菌和原生动物都可进入休眠状



态，一旦环境条件好转，微生物又重新开始生长、代谢；

4）维护管理方便、不需要回流污泥。

冬瓜加工污水处理流程：

污水汇集进入格栅，利用格栅拦截污水中的漂浮物和悬浮物，然后进入调节池，经过调节池调节水量均
化水质后再通污水tisheng泵将污水提入A级酸化池，污水在其内进行水解酸化，将难生物降解的大分子有
机物分解为易于生物降解的小分子有机物。

同时，接受后续二沉池的的回流污泥，利用兼性微生物，在其内进行反硝化反应，将在O级氧化池中硝
化反应产生的亚硝suan盐和硝suan盐还原为N2或N2O、NO。A级酸化池出水自流进入O级氧化池，

由于污水经过前面的水解酸化，此时污水的可生化性大大tigao，利用大量微生物来彻底去除污水中的有
机物。同时，利用好氧微生物在其内进行硝化反应，将污水中的氨氮（NH3-N）转化为亚硝suan盐（NO
2-）和硝suan盐（NO3-），为A级酸化池的反硝化反应提供良好的条件。

污水的脱氮机理就是利用A/O生化池中不断循环的反硝化──硝化反应进行的。O级氧化池出水进入沉淀
池，进行泥水分离后进入排放池。沉淀池污泥一部分回流至A级酸化水解池，其余污泥经气提装置tisheng
至污泥浓缩池进行内消化后定期外运。污泥浓缩池的上清液回流至调节池。

因为排水不稳定，水体水liuliang变化比较大，干果生产加工废水先

进到调节池开展水体水liuliang的调整，开展水体、水liuliang调整后

废水经泵tisheng进到气浮设备，根据组合加药装置添加絮凝剂和脱

色剂，更进一步除去废水中悬浮残渣，浮渣进到污泥池。

气浮池出水自动流出进到水解酸化池更进一步开展食品废水处理，

水解池中安裝填充料以截流污泥，在这里将大分子不易分解的污染

化学物质，水解为小分子水易分解的化学物质，进而增强了废水的

可生化性，为事后好氧给予了良好的化学反应条件。



水解酸化池上清液溢流至接触氧化池，池底设定曝气器给予溶解氧

，池中废水由鼓风机充氧，池中挂有填充料，微生物菌种黏附在填

充料上产生生物膜，高浓度溶解氧向微生物菌种给予充足的氧气源

，溶解性有机物在微生物菌种的生化功能下，使有机物转化成无机

质，更进一步除去干果生产加工废水中的氨氮、BOD，增强废水水

体。
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