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产品详情

黄桃罐头加工厂污水处理设备

黄桃罐头加工污水工艺流程：

污水先经过格栅出去水中较大的悬浮物进入沉砂池，出去污水中含量较大的泥沙以及较重的杂质进入调
节池，污水再调节池起到均衡水质水量的目的。

经过预处理的污水进去生化处理设备，生化污水处理设备由（水解酸化池、一级接触氧化池、二级接触
氧化池、沉淀池组成），污水在水解酸化池进行酸化处理，通过水解并在产酸菌的作用下，将污水中的
大分子难降解的有机物分解成小分子有机物、去除部分COD及可溶性的有机酸，并调节污水水质、水量
，确保后续处理负荷稳定；经水解酸化池流入生物接触氧化池进行生化反应，生物接触氧化池在充足供
氧的条件下，好氧微生物群以污水中的有机物为营养，通过分解吸收有机物来进行自身的新陈代谢活动
，从而达到去除污水中有机物的效果。黄桃罐头加工污水处理工艺为保证好氧处理效果，在系统内设置
膜片曝气器及弹性立体填料，设备通过曝气将氨氮等成分转换成氮气、氨气，设备添加弹性填料提高好
氧效果及增大生物膜的面积，增大曝气池内的生物量，提高有机物去除率，具有处理效果稳定、容积负
荷高、污泥产率低、剩余污泥含水率低等特点。生物接触氧化池内要保持一定浓度的活性污泥，污泥来
源沉淀池回流，这样保证了反映系统的稳定运行，保持高有机物去除率，有效防止污泥膨胀。经好氧处
理后的泥水混合物进入二次沉淀池，泥水混合物在此实现泥水分离，沉淀污泥回流至水解酸化池，进行
反硝化反应，去除污水中的氨氮。因为洗菜污水中的氨氮含量较高，因此回流比需大于200%以保证氨氮
的有效去除，剩余污泥排向污泥池。山东水果加工食品污水处理方案经过生化处理后的水后经过高效生
物滤池进一步处理，曝气生物滤池主要用于水质的一个达标提升的一个功效，采用新型轻质悬浮填料，
具有比表面积大，附着效果好等优点。污水通过滤料层，水体含有的污染物被滤料层截留，并被滤料上
附着的生物降解转化，同时，溶解状态的有机物和特定物质也被去除，所产生的污泥保留在过滤层中，
而只让净化的水通过，这样可在一个密闭反应器中达到完全的生物处理，达到出水达标的目的。 

黄桃罐头加工污水处理设备当水源受到污染，水源为劣l类或更低标准的水质时，常规处理不能完全去除
水中污染物，需对原水进行深人复杂处理以保证水质安全。复杂预处理单元包括臭氧活性炭滤池、炭砂



滤池、曝气生物活性炭滤池等，在复杂预处理工艺后增加超滤膜过滤，称为复杂预处理的超滤净水工艺
，其一般流程如图4所示。复杂预处理的超滤净水工艺中，超滤主要作用是对复杂预处理产物或流失物(
采用活性炭复杂预处理时，出水中可能存在的流失微生物及生物活性炭渣)进行拦截，保证水质达标。与
其他预处理形式的超滤工艺相比，这类工艺出水水质更好，膜污染更轻，但占地面积大、成本高。这类
工艺一般用于原水有机物含量较高或存在藻类、“两虫”等微生物穿透风险的场合。在本次试验中，水
厂供水量约为35×104m3/d，在水质净化工艺中，反应池和沉淀池中所产生的污泥被直接排放，而对于滤
池中的反冲洗水，需进行集中收集至回收池中进行沉淀，取上清液，然后输送至配水井中，将其与原水
进行充分混合，并进行净化处理。在该水厂滤池运行过程中，需分三个阶段间歇运行，反冲洗水量约为
整个水厂水量的5%。在本次试验中，首先对回收池中上清液水质进行调查分析，

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

