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产品详情

阀门检测修复企业服务资质证书

止回阀是用来防止管道和设备中介质倒流的一种阀门。汽轮机组中抽汽回热系统外置加热器的各抽汽管
上均设置抽汽止回阀其作用是在机组甩负荷时，阀板自动关闭，防止加热器汽侧及进汽管道中的蒸汽倒
回汽轮机内，引起汽轮机超速避免事故的发生

抽汽止回阀在机组启动时处于关闭状态，在各级加热器随机启动时，抽汽止回阀的气控操纵座进气，活
塞杆带动摇臂转动，将止回阀轴套对阀板轴的限位打开，此时阀板处于自由状态，靠抽汽管压力将阀板
顶开，蒸汽通过阀门进入加热器

在机组正常运行时，由于抽汽压力的作用，止回阀阀板保持在常开位置。在机组甩负荷停机时，抽汽压
力骤降，阀板靠其自重快速回座，将阀门关闭，从而阻止加热器及管道内的存汽倒回到汽轮机内，达到
保护的作用。

抽汽止回阔的检修前的准备工作有以下内容:

在设备停役，保护及电源、气源切断后，将气控操纵座的进气、出气接头松开，操纵座活塞杆与止回阀
杠杆相连接的销子拆除，并松开操纵座的固定螺栓后把操纵座拆下，定量摆放。然后，进行下面的工作
。

1、阀门解体

首先用记号笔等做好盖头与阀体配合的标记，然后松开盖头螺栓，将盖头拆下.

将杠杆轴与气控操纵座连接侧的轴承、挡油圈及杠杆拆下，定置摆放

松开大密封盖螺母，拆下大压圈



在做好配合标记后，松开大支架固定螺栓，拆下大支架，定置摆放。

拆出杠杆轴及衬套，定置摆放

将摇臂轴侧小支架及附件拆下，定置摆放。

松开小压圈上的固定螺母，拆下小压圈，定量摆放

2、阀门的清理检查

检查阀芯及阀体上的阀线，阀线上应无影响密封性能的凹槽、气孔及横贯密封面的痕迹，应全周接触无
间断。若发现有影响密封性能的缺陷应进行研磨等处理。

检查阀蝶与摇臂间的连接情况，调整垫片与摇臂间隙为1 ~ 1.2mm之间，不应过大也不应过小，否则应进
行调整。阀蝶与摇臂的紧固螺母连接应牢固，定位的焊点应完整、无裂纹阀蝶轴与摇臂圈的间隙应符合
要求。

检查杠杆轴、摇臂轴与大小衬套及播臂的间隙应符合要求，各轴表面及衬套内壁表面应光洁、无凹坑。

检查大密封盖与法兰盖内的填料，应完整，如有损坏应予以调换4)

检查阀门盖头及阀体的密封面应完整，无影响密封效果的凹槽、砂眼及贯穿划痕等

清理检查支架、法兰盖与阀壳结合处的密封面，密封面上粘连的旧垫片应清理铲去。容封面应无影影响
密封效果的缺陷

所有的键、键槽要清理，应保证连接良好

在做好配合标记后，松开法兰盖上的固定螺栓，拆下法兰盖，定置摆放。

拆下摇臂及阀芯，定置摆放。

取出摇臂及阀芯，定置摆放

3、阀门的装复

阀门在装复前，各轴、衬套表面应用二硫化银粉剂用力擦至发亮。装复要根据装配标记按解体的逆步序
进行，装复过程中应注意以下几点:

阀蝶与摇臂连接后，可对调整垫片的厚度进行调整，保证阀蝶开关的转角达到制造厂要求的角度，之后
，紧定螺母应与阀蝶点焊牢固。

杠杆轴、摇臂轴与摇臂组装时，杠杆轴与摇臂端、摇臂轴的调整垫片与摇臂端均应留有1~ 1.20mm的间隙

在摇臂轴、杠杆轴外侧与阀壳连接的支架及法兰盖装复紧固时，!要注意使两轴保持同心，以防止造成阀
蝶开关不活络或卡涩

在两端的填料压紧的过程中，应保证各轴(杠杆轴、摇臂轴)动作活络、不卡涩

所有密封垫片均应更新
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