
灯丝（烧氢保护氨分解制氢设备、定型保护）

产品名称 灯丝（烧氢保护氨分解制氢设备、定型保护）

公司名称 苏州擎邦机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市新区中峰街161号

联系电话 0512-66163149 18912780283

产品详情

一．氨分解制氢流程简述：

利用液氨为原料，氨经裂解后，每公斤液氨裂解可制得2.64nm3混合气体，其中含75%的氢气和25%的氮

气。所得的气体含杂质较少（杂质中含水汽约2克/立方米，残余氨约1000ppm）,再通过分子筛（美国uop

）吸附纯化器，气体的露点可降至-600c以下，残余氨可降至3ppm以下.

氨裂解制氢炉可用于有色金属，硅钢、铬钢和不锈钢等金属材料和零件的光亮退火、硅钢片的脱碳处理

、铜基、铁基粉末冶金烧结、电真空器件的金属零件烧氢处理、半导体器件的保护烧结和封结、钯合金

膜扩散纯化氢气的原料气等。

 

原料氨容易得到，价格低廉，原料消耗较少。氨裂解来制取保护气体具有投资少，体积小，效率高等优

点

二．氨分解制氢工作原理：

氨（气态）在一定温度下，经催化剂（西南院z204）作用下裂解为75%的氢气和25%的氮气，并吸收21.9

千卡热量，其主要反应为：



2nh3—3h2+n2-21.9千卡

整个过程因是吸热膨胀反应，提高温度有利于氨裂解,同时它又是体积扩大的反应,降低压力有利于氨的分

解，氨分解制氢设备为使用最佳状态。

 

三．氢气纯化工作原理：

当氨分解制氢设备所产生的氢气合格时再进入氢气纯化作进一步提纯处理，裂解氢气的纯度很高，其中

挥发性杂质只有微量的残氨和水份,可见只须除去微量残氨和水份即可获得高纯度气体. 

气体提纯采用变温吸附技术。变温吸附(tsa)技术是以吸附剂(多孔固体物质)内部表面对气体分子在不同温

度下吸附性能不同为基础的一种气体分离纯化工艺.常温时吸附杂质气,加温时脱附杂质气,

分子筛表面全是微孔，在常温常压下可吸附相当于自重20%(静态吸附时的水份和杂质，而在350℃左右的

温度下，可以再生完全，每24小时切换一次，以得到纯度和杂质含量均合格的产品气体。

吸附塔为两塔并联交替使用，可实现连续供气。可根据客户需要设计为自动工作24小时服务电话1386213

0744

"供应灯丝（烧氢保护氨分解制氢设备、定型保护）"的主要用途为电子、冶金、热处理、退火、烧结、
带钢光亮退火、不锈钢光亮退火、粉末冶金烧结、电子陶瓷烧结、二极管、粉末冶金加工、、铜丝退火
、、钎焊保护、灯丝烧氢、
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