
关于碳钢冲压弯头生产厂家

产品名称 关于碳钢冲压弯头生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话 13582724391 13582724391

产品详情

河北禹拓管道有限公司是一家专也业生产厚壁弯头，大口径冲压弯头质量--价值与尊严的起点。质量创
造生活，庇护生命，维修系生存。厚壁冲压弯头厂家始终秉承，做高标准的产品，精细化的冲压弯头，
零缺陷的厚壁冲压弯头价格！冲压弯头的焊接原理,冲压弯头的低温焊接原理：软钎和硬钎，热源根据不
同的现场要求选取。优点：操作灵活，可选择性强，技术要求比较低，变形量可以控制好，对于母体的
热影响小，美观。

冲压弯头的低温焊接方法如下：1）低温的we88c焊丝配合we88c-f的焊剂焊接。这个时候根据被焊母材的
结构和焊接要求来选用合适的焊接工具，比如没有特别要求的，粘上就行的就可以用烙铁焊接，因为不
锈钢的导热率低不比铜或者铝，所以稍微大一些的也没有关系，这个以前有利用we88c的焊丝配合we88c-f
的焊剂焊接过的，并且有这个电烙铁焊接不锈钢视频，如果说焊接结构有一点的强度要求可以用火焰加
热方式，加热工具用we53专用液化气多孔喷，单独烧液化气燃烧,不要配氧气。2）可以用高银的vod203焊
丝焊接，这个焊接的流动性比较好缺点就是平均成本高，这种也是运用的***多的，这种焊接不锈钢的时
候需要辅助vod201-f的助焊膏焊接。3）采用可以替代高银焊丝焊接的we46特殊钎料冲压弯头焊接。推制
弯头无缝弯头优点，冲压弯头的制作工艺首先焊接一个横截面为多边形的多棱环壳或两端封闭的多棱扇
形壳，内部冲满压力介质后，施以内压，在内压作用下横截面由多边形逐渐变成圆，***终成为一个圆形
环壳。根据需要,一个圆形环壳可以切割成4个90弯头或6个60冲压弯头或其它规格的冲压弯头，该工艺适
用于制造冲压弯头中径与冲压弯头内径比大于1.5的任何规格大型弯头，是目前制造大型碳钢弯头的理想
方法。 合金厚壁弯头是连接两根直径相同的管子，是管子两头直径相同，而不不会使其堵塞。它的材
质多样。用途较为广泛，普通的青铜材质的合金弯头在自来水中比较常见。锰钢材质的铝合金弯头是由
于锰钢具有冲击性能强、抗压、抗磨损等优良性能，通常被用于混凝土输送管道，泥浆输送管道较为耐
磨，耐冲击，所以使用较为方便。绝招一：战略先行，顺势调整市场结构企业战略必须适应市场发展需
要，在瞬息万变的商业时代，只有做足准备、反应迅速的企业才能抓住发展机遇。早在今年初，公司就
十分关注并研究国内外经济环境的变化，以主动、灵活的手段应对销售市场。此两项战略调整，使公司
生产订单大幅度增长，特别是二、三级市场和农村销量大幅攀升。这正是禹拓 管道在危机面前完成的一
次华丽转身。绝招二：自主创新，着力提升产品附加值自主创新，制造差异化优势。恰恰是禹拓管道在
困境中能稳健前行的关键。制造业如果没有自己的技术，充其量只是一个加工车间。禹拓管道本着做民
族产业的思想来经营，坚持自主创新。近几年来频频在技术创新上屡获佳绩，一系列新型弯头的推出及
弯头研发、生产技术的突破，使得禹拓管道在困境中产值稳步上升，取得销售大幅增长的好成绩。绝招
三：优化管理、提升品质、降低库存禹拓管道深谙不景气时企业更需要管理改善的道理。市场的拓展需



要优质的产品做保障，由于销售市场由“一、二线”城市转为二、三线城市及农村市场发展，客户订单
多、批量小，品质要求高，这是市场给生产管理下达的重要任务，为了“快、准、优”地保证订单顺畅
完成，公司主要围绕订单同步化和小批量的处理能力问题进行攻关。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

