
直线电机机床 匠准数控 

产品名称 直线电机机床 匠准数控

公司名称 江苏匠准数控机床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市吴江区黎里镇临沪大道3335号

联系电话 17751226597 17751226597

产品详情

评价机床技术性能的指标终可归结为加工精度和生产效率。加工精度包括被加工工件的尺寸精度、形状
精度、位置精度、表面质量和机床的精度保持性。生产效率涉及切削加工时间和辅助时间，以及机床的
自动化程度和工作可靠性。这些指标一方面取决于机床的静态特性，如静态几何精度和刚度；而另一方
面与机床的动态特性，如运动精度、动刚度、热变形和噪声等关系更大。

磨削是人类自古以来就知道的一种古老技术，旧石器时代，磨制石器用的就是这种技术。以后，随着金
属器具的使用，促进了研磨技术的发展。但是，设计出名副其实的磨削机械还是近代的事情，即使在19
世纪初期，人们依然是通过旋转天然磨石，让它接触加工物体进行磨削加工的。首台磨床（1864年）。1
864年，直线电机机床，美国制成了世界上首台磨床，这是在车床的溜板刀架上装上砂轮，并且使它具有
自动传送的一种装置。过了12年以后，美国的布朗发明了接近现代磨床的万i能磨床。机床上出现的振动
，可分为受迫振动和自激振动。自激振动是在不受任何外力、激振力干扰的情况下，由切削过程内部产
生的持续振动。在激振力的持续作用下，系统被强迫引起的振动为受迫振动。机床的抗震性和机床的刚
度、阻尼特性、质量有关。由于机床的各个零部件热膨胀系数不同，因而造成了机床各部分不同的变形
和相对位移，这种现象叫机床的热变形。由于热变形而产生的误差MAX可占全部误差的70%。对于机床
的动态精度，尚无统一标准，主要通过切削加工典型零件所达到的精度间接的对机床动态精度作出综合
的评价。 直线电机机床-匠准数控(图)由江苏匠准数控机床有限公司提供。江苏匠准数控机床有限公司拥
有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击
页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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