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飞天匠——钢结构防腐

施工过程中和涂层干燥固化前，温度宜保持在5～38℃，相对湿度不宜大于90％，空气应流通。当风速大
于5m/s，或雨天和构件表面有结露时，不宜作业。

质量要求用于保护钢结构的防腐涂料必须有国家检测机构的性能检测报告，必须有相关部门核发的生产
许可证和生产厂方的产品合格证。钢结构防腐涂料出厂时，产品质量应符合有关标准的规定。并应附有
涂料品种名称、技术性能、制造批号、贮存期限和使用说明。防腐涂料中的底层和面层涂料应相互配套
，底层涂料不得锈蚀钢材。钢结构防腐

飞天匠——钢结构防腐

一、当钢基材表面除锈和防锈处理符合要求，尘土等杂物清除干净后方可施工。

二、底层一般喷2～3遍，每遍喷涂厚度不应超过2.5mm，必须在前一遍干燥后，再喷涂后一遍。



三、喷涂时应确保涂层完全闭合，轮廓清晰。

四、操作者要携带测厚针检测涂层厚度，并确保喷涂达到设计规定的厚度。

五、当设计要求涂层表面要平整光滑时，应对一遍涂层作抹平处理，确保外表面均匀平整。钢结构防腐
 

飞天匠——钢结构防腐

一、当底层厚度符合设计规定，并基本干燥后，方可施工面层。

二、面层一般涂饰1～2次，并应全部覆盖底层。涂料用量为0.5～1kg/㎡。

三、面层应颜色均匀，接槎平整。

喷涂施工应分遍完成，每遍喷涂厚度宜为5～10mm，必须在前一遍基本干燥或固化后，再喷涂后一遍。
喷涂保护方式、喷涂遍数与涂层厚度应根据施工设计要求确定。钢结构防腐 

飞天匠——钢结构防腐

从涂料涂装一体化的理念出发，防腐涂料应该重视涂装施工性能，对不同底材的处理程度的适应性、对
施工方法和施工工艺的适应性、对施工环境的适应性的研究等方面着手不断优化和提升产品的综合性能
，适应不同腐蚀环境的要求。尤其是设备设施的保养或重涂过程的涂装工艺，表面处理和配套体系，由
于腐蚀和施工环境不同，原涂层损坏状况差异，施工条件恶劣，应引起高度重视。钢结构防腐

飞天匠——钢结构防腐

什么是重防腐，为什么叫重防腐

重防腐领域:包括桥梁，化工，南沙钢结构防腐，码头，矿场油田等众多环境恶劣需要重点进行防腐处理
的领域。

相对常规防腐涂料而言，能在相对苛刻腐蚀环境里应用，并具有能达到比常规防腐涂料更长保护期的一
类防腐涂料被称为重防腐涂料。钢结构防腐

飞天匠——钢结构防腐

重防腐涂料是在近现代工业发展中提出的概念，普通的防腐涂料对环境的承受能力和使用寿命，钢结构
防腐多少钱一方，在新工程、新领域中已经不能满足需求，钢结构防腐报价，而提出重防腐涂料的目的
就是适应近现代工业发展中对防腐涂料的新要求。钢结构防腐

飞天匠——钢结构防腐

附着力强高氯化聚乙烯防腐涂料对钢铁结构表面、水泥墙面均有优良的附着力，涂层与涂层之间由于溶
剂的浸渗作用而使上下层成为一体，从而加强了涂膜间的粘附力。干燥迅速高氯化聚乙烯防腐涂料系溶



剂型涂料，经施工涂装后，溶剂挥发后干燥成膜，在常温下2~4小时干燥，即可再涂刷第二道涂料。钢结
构防腐

飞天匠——钢结构防腐

可低温施工，钢结构防腐联系电话，耐高低温性能好高氯化聚乙烯防腐涂料可在0℃~+50℃的环境中施
工，漆膜可在－20℃~+80℃条件下长期使用。

施工、维修方便高氯化聚乙烯防腐涂料底、中、面漆系单组份，搅拌均匀后就能使用。在旧漆膜上如需
重新涂装时，漆膜两层之间仍有互溶作用，无需除去牢固的旧漆膜，因此维修十分方便。钢结构防腐 

飞天匠——钢结构防腐

可获较厚的涂层由于高氯化聚乙烯防腐涂料的固体含量较高，故一道漆膜即可获得较厚的涂层。贮存稳
定性好高氯化聚乙烯防腐涂料在贮存过程中基本没有脱分子现象，因此涂料在贮存过程中不会发生凝胶
现象，其贮存期达一年以上。涂层无毒，装饰性好由于高氯化聚乙烯本身无毒性，涂料配方中的其它组
成也无毒性，故涂料在溶剂挥发后形成的漆膜不存在毒性，具有环保性。磁漆具有漂亮的光泽，有良好
的装饰性。钢结构防腐 

南沙钢结构防腐-防腐施工咨询飞天匠-钢结构防腐报价由广东飞天匠建筑科技有限公司提供。“外墙翻
新,外墙涂料施工,防腐工程,防火涂料施工”选择广东飞天匠建筑科技有限公司，公司位于：广州市番禺
区大龙街市莲路大龙村段31号6F-A606，多年来，飞天匠建筑科技坚持为客户提供好的服务，联系人：张
工。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。飞天匠建筑科技期待成为您的长期合作伙伴
！
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