
西门子屏蔽线6XV1830-0EH10总线2芯

产品名称 西门子屏蔽线6XV1830-0EH10总线2芯

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司-西门子PLC

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
西门子:PIC
西门子:中国代理商

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213室

联系电话 18717946324 18717946324

产品详情

西门子屏蔽线6XV1830-0EH10总线2芯

上海浔之漫智控技术公司在经营活动中精益求精，具备如下业务优势：

浔之漫智控技术有限公司    长期低价销售西门子PLC,200，300，400，1200，西门子PLC附件，西门子
电机，西门子人机界面，西门子变频器，西门子数控伺服，西门子总线电缆现货供应，欢迎来电咨询系
列产品，折扣低，货期准时，并且备有大量库存.长期有效

）是从事西门子工业自动化产品销售和系统集成的高新技术企业。在西门子工控领域，公司以精益求精
的经营理念，从产品、方案到服务，致力于塑造一个“”品牌，以实现可持续的发展。

多年以来，公司坚持“以客户为本，与客户共同发展”的思想，全力以赴为工矿用户、设计单位、工程
公司提供高性价比、高稳定性、高可靠性的整体解决方案。“我们不仅仅销售优质的产品”是公司每个
员工的工作信条，在为客户提供产品和方案的过程中，我们愿意倾听客户，和客户共同完善，不断提高
服务质量，超越客户的期望。以此为基础，我们追求客户、厂商和员工三方的共赢。

(1)有些系统如传送装置,升降装置等要求伺服电机能尽快停车.而在故障,急停,电源断电时
伺服器没有再生制动无法对电机减速.同时系统的机械惯量又较大,这时对动态制动器的选
择要依据负载的轻重,电机的工作速度等. (2)有些系统要维持机械装置的静止位置需电机提
供较大的输出转矩且停止的时间较长,如果使用伺服的自锁功能往往会造成电机过热或放
大器过载.这种情况就要选择带电磁制动的电机. (3)有的伺服器有内置的再生制动单元,但



当再生制动较频繁时可能引起直流母线电压过高,这时需另配再生制动电阻.再生制动电阻
是否需要另配,配多大 的再生制动电阻可参照相应样本的使用说明.需要注意的是一般样本
列表上的制动次数是电机在空载时的数据.实际选型中要先根据系统的负载惯量和样本上
的电机惯量,算出惯量比.再以样本列表上的制动次数除以(惯量比+1).这样得到的数据才是
允许的制动次数

1.项目介绍    包装机行业未来发展的趋势是机械简单化，电气复杂化。越来越多的用

伺服电机代替繁琐的机械传动，这就优化了机械结构，节省了设计成本，缩短了开发周期

。

    以前的包装机只有一个普通电机做为主动力，各个部分的配合都是通过机械传动

来实现，机械结构非常复杂，精度差，故障率高。现在全部用伺服电机代替之后，机械结

构变的非常简单。枕式包装机是一个伺服电机带动包装机的切刀部分，一个伺服电机带动

包装机的供膜部分，后一个伺服电机带动推料部分。通过各部分之间的追踪，来实现对包

装物的包装。由于包装机是一个连续的，并且在运行中需要实时追踪调整，所以PLC必须

保证伺服电机运行的稳定性及准确性。

在以往的三轴枕式包装机方案中，由于受PLC本体集成的脉冲输出轴数所限，通常采用两

个 PLC通讯的方式，两者通过网络读写指令进行数据传递。由于控制器所支持的通信波特

率太低，所以主站发出命令后，从站会有滞后的响应，这样在高速的情况下，三个电机的

配合就会出差较大的误差，不能正常工作。S7-200 SMART本体集成3路高速脉冲输出，能

够满足该机型的升级需求，因此设备改型中选择了该方案。

2．工艺流程介绍：    本包装机由主机部分与输送机部分组成，主机部分主要是由横

封刀部分与送膜部分组成。由色标传感器，接近开关等来确定包装膜与切刀之间的相对位

置。通过温度传感器来测量横封刀的温度。控制系统如图所示：

 见图1

3.方案确定    一方面，鉴于三轴脉冲输出的功能满足设备的改型需求，另一方面通过

集成的以太网接口能够非常方便的下载程序，与新版的SMART



LINE触摸屏也能实现良好的通讯。综合选型之下，终将S7-200 SMART PLC和SMART

LINE触摸屏一起放到SF-G3机型上进行实验。
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