
南京一体化污水处理设备生活废水处理设备 天环净化

产品名称 南京一体化污水处理设备生活废水处理设备
天环净化

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 58000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

经氢气与liuhuang合成的硫化氢气体与来自酸水吸收塔的酸性废水进入一级硫化反应器。一级硫化反应器
是由螺旋涡轮管式气液混合器和强化硫化反应器构成的全密封分段式螺旋喷射硫化反应装置。硫化氢气
体和酸性废水首先在螺旋涡轮管道式气液混合器内充分混合，经混合后的反应液通过喷射形式进入强化
硫化反应器。在该反应器内，强化混合的气液反应物料通过双层搅拌装置强化反应，并在侧壁扰流板的
作用下，通过强紊流技术进一步提高该硫化反应的反应效率。一级反应后的硫化反应液通过反应器底部
的螺旋喷射装置送入二级高效硫化反应器内。经过两级增强型气液硫化技术处理的酸性废水，其中重金
属和砷绝大多数通过生成硫化物的形式形成沉淀。带有硫化沉淀的酸性废水通过带有坡度的自流管道送
入浓密机，进行固液分离。在浓密机内，清液通过浓密机上部溢流至清液罐，并通过输送泵送至后端处
理装置。以硫化物为主的沉淀因重力沉降作用汇聚于浓密机底，排至污泥池。硫化物沉淀用加压泵送入
压滤机，压滤后清液进入清液罐，滤渣拉运至危废处置中心。

硫化反应器和浓密机中溢出的硫化废气先后进入酸水吸收塔和碱液吸收塔进行吸收，经吸收后的废气达
到排放标准后通过塔顶烟囱排放。碱液吸收塔内的吸收液经循环吸收后主要成分为硫化钠或硫氢化钠，
可返回硫化反应器内继续参与硫化反应。该技术在合理处置废气的基础上，实现了硫化废气的资源化利
用。

2.2 硫化废气吸收与资源化利用

利用增强型气液硫化技术处理重金属酸性废水时，为了加快反应速率，提高重金属去除效率，通常需要
加入过量硫化氢气体。硫化氢是一种有剧毒、极其危险的工业物料，为防止过量硫化氢气体污染环境，
造成操作人员中毒，需合理处置过量的硫化氢，在保证生产系统及人员安全的同时，进行回收利用。

在对传统硫化废气吸收工艺比较的基础上，将以硫化氢为主的硫化废气收集并回用至酸水吸收塔循环吸
收，既保证了硫化废气的合理处置，又充分利用了硫化剂，增强了硫化反应效果。设置2台吸收塔对硫化
废气进行吸收，吸收塔后设置风机，保证吸收塔内负压操作，避免吸收过程中硫化氢气体溢出造成环境
污染。高重金属含量和高酸度的酸性废水首先进入酸水吸收塔。正常生产过程中，由于硫化废气通过管



道收集后首先进入酸水吸收塔，在该塔内，酸性废水对硫化废气进行初步吸收，一方面酸性废水与硫化
废气通过硫化反应，初步除去一部分重金属和砷，为后续硫化反应减小压力；另一方面，硫化废气中以
硫化氢为主的相关组分被酸性废水大量消耗，极大降低了碱液吸收的工作负荷，减小了废气吸收的耗碱
量。一级废气吸收后的酸性废水用泵送入硫化反应器内进行增强硫化；废气送入碱液吸收塔内，用配置
好的氢氧化钠溶液进行吸收。吸收液在塔内循环喷淋，确保硫化废气中硫化氢等有害气体吸收完全，终
能够达标排放。

工业上普遍采用的硫化剂是硫化钠，近年来，随着原料价格的上涨以及日益严格的环保要求，该方法逐
渐暴露出了以下缺点：

1）工业用硫化钠纯度较低，通常工业用硫化钠质量分数在60%，且其中含有硫代硫酸钠、亚硫酸钠及水
不溶物等杂质，造成硫化钠药剂用量过大。

2）由于冶炼行业酸性废水的重金属含量及酸度较高，使用硫化钠硫化，大量的Na+会在水中富集，影响
处理后中水品质，造成中水回用困难。

3）硫化沉淀法生成的重金属硫化渣属于危险废物，处理费用较高，且硫化钠药剂会带入大量其他不溶性
杂质，增加了反应后的渣量，也增加了危险废物的处理费用。

4）使用硫化钠作为硫化剂，需要将硫化钠溶于水后，再与酸性废水进行反应，副反应易产生硫化氢气体
，由此导致硫化反应效率低、药剂利用率低，且硫化氢气体的逸出会带来巨大的环境和安全风险。

因此，经过理论研究和技术创新后，在借鉴传统硫化沉淀法的基础上，技术人员针对常规硫化系统易出
现的问题，对硫化沉淀法的药剂和反应装置进行了改进。选用硫化氢气体为硫化剂、采用密闭分段式螺
旋喷射硫化反应装置进行高效硫化反应，形成了增强型气液硫化技术。该技术主要利用气态硫化剂与酸
性废水反应，反应过程中强化硫化反应效果。在密闭环境下，利用硫化氢的硫化反应具有安全、便捷、
高效等技术特点，大程度地保证硫元素的高效利用。

2、增强型气液硫化技术及其应用

增强型气液硫化技术的应用是通过两级并联全密封分段式螺旋喷射硫化反应装置实现的，反应后液通过
浓密机、压滤机等设备除去产生的硫化沉淀，清液进入下一工序处理。过量的硫化氢气体先后通过酸水
吸收塔和二段吸收塔反应吸收，二段吸收塔的吸收液再返回反应器作为硫化剂回用。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

