
25t/50t400度实验室硫化机厂家 青岛格瑞斯特机械

产品名称 25t/50t400度实验室硫化机厂家
青岛格瑞斯特机械

公司名称 青岛格瑞斯特机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省青岛市黄岛区王台镇

联系电话 13210031938 13210031938

产品详情

压力曲线图调整拼板机，橡胶硫化机什么是压力曲线图调整？例1：（装板进行后销钉合闭，闭合时间T0
，25t/50t400度实验室硫化机厂家，合闭压力P0；闭合进行后逐渐充压，设定压力P1，保压时间T1；二次
加压，设定压力P2，保压时间P2；三次充压，设定压力P3，保压时间T3；逐渐泄压，设定压力P4，保压
时间T4；二次泄压，设定压力P5，保压时间T5；三次泄压，设定压力P6，保压时间T6，终泄压进行销钉
伸开）~依据客户要想订制生产制造。例2：压力段，此环节能偶随意设定排气管频次、排气管时间、保
压时间、（按要求）第二压力段，全过程与段同样（按要求）第三压力段，全过程跟上面一样（按要求
）终压力进到隔热保温、包压（或称硫化橡胶）环节，压力设定到小数位后一位，隔热保温、包压（或
称硫化橡胶）环节，可设定10钟头（或按要求），时间以分鐘为公司测算。 

硫化机要素和测定噪音的方法

硫化机噪声测守时的装置和根底条件，平板硫化机的固定和衔接应由在运用说明书中予以注明。平板硫
化机应装置在混凝土的平面反射面上。如果在机器与其支持面之间运用弹性基垫，则应记录其技能特性
。所有测定的装置与根底的条件应一样。 

1.压力是由液压体系通过体系管道抵达液压缸有柱塞传导至渠道，经热板、模具壁终究传导给模腔内的
成品。 

2.温度是由加热介质提供，经热板、模具壁终究传递给模腔内的成品。 

3.时刻是依据商品的技术请求、材料等计算出本模商品成型所需的时长。 

如果在操作人员工位上测定的A计权声压级超越85dB，则应选用一个规范，测定A计权声功率级。如果切



实可行的话，应选用工程法，在每一扬声器位上应测定一次，且每次测定的持续时间按F.5规则履行。 

硫化机出现硫化速度慢的解决方法

硫化机在使用过程中，如果出现流化速度慢的情况，会严重影响设备的使用效率，并且还会加速设备损
坏，所以我们需要掌握造成流化速度慢的因素，从而进行合理的解决。

1、硫化的时间。这是影响四柱胶带硫化机硫化的重要因素。时间过短，硫化程度不足（亦称欠硫）。时
间过长，硫化程度过高（俗称过硫）。平板胶带硫化机只有适宜的硫化程度（俗称正硫化），才能保证
较好的综合性能。

2、硫化的温度。若温度高10℃，硫化时光约是延长一半。为了保障的对比平均的硫化水平，厚橡胶制品
个别是采取逐渐升温、高温长时光硫化。

25t/50t400度实验室硫化机厂家-青岛格瑞斯特机械由青岛格瑞斯特机械有限公司提供。25t/50t400度实验
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