
山东直驱可定制机型 直驱可定制机型厂家 匠准数控机床

产品名称 山东直驱可定制机型 直驱可定制机型厂家
匠准数控机床

公司名称 江苏匠准数控机床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市吴江区黎里镇临沪大道3335号

联系电话 17751226597 17751226597

产品详情

江苏匠准数控机床有限公司是博古特集团的子公司，集设计、研发、生产制造、销售和服务为一体的，
以市场导向及技术驱动型企业。生产与研发CNC高速、高精度加工中心。定制高转速、高精度，四轴、
五轴加工中心。

对于大批量生产的零件，直驱可定制机型厂商，使用自动化和半自动化的车床已能实现生产过程的自动
化。但是，对于单件、小批量生产的零件，实现自动化一直是个难题。在过去相当长的一段时间内，直
驱可定制机型价格，总是无法圆满解决。尤其是在加工形状复杂的、加工精度要求高的零件，一直在自
动化的道路上处于停顿状态。虽然有些应用仿形装置解决了一部分，但是实践证明，仿形车床还是不能
彻i底地解决这一问题。数控车床（机床）的出现，为从根本上解决这一问题开辟了广阔的道路，直驱可
定制机型厂家，所以成为机械加工中的一个重要发展方向。

机床主轴的主要故障表现为主轴发热、噪音、加工尺寸不稳定等。 

(1)、主轴发热、噪音：主轴发热的原因主要是轴承损坏或者轴承缺润滑脂，山东直驱可定制机型，轴承
的预紧力过紧引起的。 

维修方法：主轴发热是要先找到发热源，判断是哪一端轴承发热引起的，然后用手转动主轴，判断主轴
转动时松紧是否均匀，有没有沉点。如果是轴承引起的主轴发热，就要更换或清洗主轴轴承、轴承加适
量润滑脂。在清洗轴承的时候一般采用煤油或者汽i油清洗，先粗洗后精洗，然后均匀涂抹耐高温润滑脂
后再重新装配。如果轴承预紧力过大引起的发热，先分别检查测量前后轴承与轴承间隙调整垫之间的间
隙，要求在无锁紧螺母的外力下，轴承与轴承间隙调整垫之间的间隙在0.08mm-0.10mm之间，然后重新
锁紧螺母，消除轴承间隙即可。 

(2)、加工尺寸不稳定：主轴轴承损坏或者轴承间隙过大或过小都会引起加工产品的尺寸不稳定。 



维修方法：检查更换主轴轴承。轴承磨损严重会直接影响加工工件的尺寸精度和工件表面粗糙度。调整
轴承间隙调整垫的厚度，使主轴的轴向跳动和径向跳动达到好的状态。

江苏匠准数控机床有限公司是博古特集团的子公司，集设计、研发、生产制造、销售和服务为一体的，
以市场导向及技术驱动型企业。生产与研发CNC高速、高精度加工中心。定制高转速、高精度，四轴、
五轴加工中心。

数控车床由数控装置、床身、主轴箱、刀架进给系统、尾座、液压系统、冷却系统、润滑系统、排屑器
等部分组成。

数控车床分为立式数控车床和卧式数控车床两种类型。

立式数控车床用于回转直径较大的盘类零件车削加工。

山东直驱可定制机型-直驱可定制机型厂家-匠准数控机床由江苏匠准数控机床有限公司提供。江苏匠准
数控机床有限公司实力不俗，信誉可靠，在江苏 苏州 的数控机床等行业积累了大批忠诚的客户。匠准数
控机床带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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