
如何做表面粗糙度测试

产品名称 如何做表面粗糙度测试

公司名称 深圳市讯科标准技术服务有限公司-检测部

价格 .00/件

规格参数 现场或寄样:检测类别
广东深圳:检测地点
电子+纸质:检测报告

公司地址 深圳市宝安区航城街道九围社区洲石路723号强
荣东工业区E2栋华美电子厂2层

联系电话 13684910187 13684910187

产品详情

表面粗糙度测试

表面粗糙度测试

粗粕度指加工表面上具有的较小间距和峰谷所组成的微观几何形状待性，它是互换性研究的问题之一。
表面祖特度一般是由所采用的加工方法和其他因素所形成的，例四加工过程中刀具与零+面间的座德、
切尾分离时表面层金属的超性变形以及工艺系统中的高场振动等，由于加工方法和工生材料的不同，被
加工麦面留下肩办的深汽、流密、形状和统理都有差别。表面根能与机械零性的配合性质、耐度性、疲
苏湿度、接刚度、振动和集声等有密切关系，对机械产品的使用寿命和可靠性有重要影响，表面湖度测
量是指停表面相度比技样块(简你样块)根据视觉和触觉与被测表面比较，判断被测表面粗糙度相当于那
一数值，或测量其反射光强变化来评定表面粗糙度(见激光测长技术)。

表面粗糙度测量方法

1、比较法

将表面相拍度比较样块 简你样块根框视觉和觉与被测表面比载，判断被测表面度相当于那一数值，或测
量其反射光强支化来评定表面相特度见激光测长技术)，样块是一套具有平面限件表面的金块，表面经磨
车 ，，侧等切自加工，电镜或其必精工艺等加工而具有不同的表面特度，有时可直接从工生中选出样品
经过测量并评定合格后作为样纳，利用样块根据视觉和触觉评定表面粗糙度的方法虽然简便，但会受到
主观因素影响，常不能得出正确的表面粗糙度数值,

2、印模法

在实际测量中，常会遇到深孔，盲孔，，内纹等既不能使用仪器直接测量，也不能使用样板比较的表面
，这是常用的模法，的漠法是利用-些无流动性和弹生的超性材料(如石等贴合在被测表面上，将被测表



面的轮廓复制成模，然后测量印模，从而来评定被测表面的粗糙度。3、触针法

利用针尖率半径为2微米左右的金则石触针沿测夷面信没行，全石触的
下位路是由电学式长度信感器结渔为电信号，经动大 随波 计售后中易示似害指示出夷面妈特度教值。也
可用记录器记录被测截面轮廊曲线一般将仅能显示表面相施度数值的测量工具称为表面粕度测量仪，同
时能记录表面轮廓曲线的称为表面祖度离仪这两种测量工具都有电子计算电路或电子计算机，它能自动
计算出轮廓算术平均信差Ro，微观不平度十点高度RZ，轮Zui大高度RV和其他多种评定参数，测量效率
高，适用于测量R为0 025*63微米的表面粗销度

4、干涉法

利用光波于涉原理(见平晶、激光测长技术)将被测表面的形状误差以涉条纹图形是示出来，并利用放大
信数高 可达500倍 的显微镜将这些于涉条的微观部分放大后进行测量，以得出被测表面粗精度。应用此
法的表面粗粕度测量丁具称为于涉显微镜。这种方法适用于测量R和Rv为 0025~0 8微光的表面粗销度

5、光切法

光线通过块缝后形的光带投射到被测表面上，以它与被测表面的交所形成的轮南曲线来测量表面相度。
由光源射出的光经聚光镜、狭缝、物镜1后，以45的倾斜角将快缝投影到被测表面，形成被测表面的截面
轮廓图形，然后通过物镜2将此图形放大后投射到分划板上。利用测做目镇和读教鼓轮先读出h值，算后
得到H值。应用以法的表面能度测量丁具称为光切显微镜。它活用于测量R和RV为0
8�100米的表面特度，需要人工现点，测量效率低
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