
一体化废水处理设备电絮凝设备技术指导

产品名称 一体化废水处理设备电絮凝设备技术指导

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 66000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

由于含油污水中的污油与污泥会对环境造成二次影响，甚至会对人体健康形成危害，因此有关部门一直
极为重视污油污泥处理与回收，要求要对其展开资源利用化以及无害化的处理模式，确保可以在对生态
环境形成有效保护的同时，做好资源价值深度挖掘与利用。经过多年不懈研究与发展，污油污泥回收技
术不仅种类丰富，而且回收效果较为理想，能够达到经济化以及环保化相关标准，值得展开深度研究。

1、污油污泥回收技术

1.1 溶剂萃取

该项技术主要用于污油回收与处理，可以实现对大部分石油类物质的回收，而其中所使用的溶剂也可以
循环进行使用。在诸多萃取技术之中，超临界萃取技术属于新型萃取技术，其可以在常温状态下，通过
高压处理方式对气态物质进行液态化处理，以将其作为萃取剂进行回收处理。目前较为常用的萃取剂主
要有临界液态二氧化碳以及丙烷等。虽然此种方式回收效果较为理想，但却存在着萃取剂成本较高，且
在进行处理过程中会出现一定损失的状况，导致技术使用成本过高，还需要不断进行改进。

1.2 热处理技术

1.2.1 有氧热处理

该项处理技术能够切实提升废油质量水平，确保剩余污泥含量可以被控制在合理范围之内，能够实现在
高氧环境中快速对污油污泥进行有氧热分解的目标。同时若存在着污泥含水量过大的情况，利用该技术
还可以实现较高水平的油水分离模式，能够有效降低热解过程能源消耗，以达到理想化回收处理效果。

1.2.2 热洗涤

该项技术在国外污泥污油回收处理中较为常用，在具体使用时，会运用70℃热碱水与洗涤剂对含油污泥
进行反复清洗，会在液固比值处于2:1的环境中，进行20分钟左右的洗涤，能够将污泥含油量成功控制在1



%以下，处理质量相对较高。根据对国内使用情况的调查发现，在经过热洗涤处理之后，含油污泥残油
率能够控制在3%以下，且可以直接对处理后的污泥实施固化填埋处理或进行型媒填料等等。但此种技术
多会和其他技术共同进行使用，且不会以进行油回收作为主要目标。

1.2.3 化学药剂辅助

此种技术属于热处理技术中较为理想的处理方式，回收效果可以达到相应标准。在对其进行使用过程中
，需要按照污泥化学性质，科学对化学试剂以及添加剂进行选取与运用，以便合理对处理温度以及其他
相关内容进行确定，从而有序展开各项热处理环节。如果污泥相对较为粘稠，则要添加适当稀释剂，以
便顺利完成后续回收处理任务;而如果污泥属于乳化状态，则要添加洗涤剂，多以碱液以及破乳剂为主，
运用此方法对含油率为29%污泥进行处理时，可以将残油量控制在3%以下，整体污油回收率能够超过90
%。

虽然此种技术具有诸多优势，但其却存在着需要和机械分离设备进行共同使用以及会产生一定量污水等
方面的问题，需要引起有关技术人员的足够重视。

1.3 冻融处理

该项技术主要用于污泥条理，会在进行含油污泥处理时，通过对污泥毛细管结构进行调整的方式，提升
污泥脱水效率，保证污泥油对于矿物颗粒附着率。在经过冻融处理之后，含油污泥会出现明显的分层情
况，会按照油层、水层以及矿物泥层此种从上到下的顺序进行排列，有研究表明，使用该项技术对55%
含油量污泥进行处理时，可以有效改善污泥过滤性能水平，且废油去除率可以达到89%以上。与其他几
种回收技术相同，该项技术也同样存在着自己的不足之处，即该项技术的使用范围以及使用地区存在限
制，且对于含油污泥类型也有着严格要求，温度相对较为寒冷的地区较为适用，但在温度较高区域，其
使用优势也会随之出现弱化情况。

2、污油污泥回收问题

虽然国内外污油污泥回收处理已经得到了实质性的进步，但就整体而言，在实际实施污油污泥回收处理
时，还是存在着一定的问题，有待处理。目前较为集中的问题，主要体现在两个方面：，沉降分离设备
。该类型设备主要以混凝沉降罐以及自然沉降罐为主，像因为出水调节控制设备出现问题，导致沉降罐
内液位无法得到有效调整，此时很容易会造成收油槽业过高的情况，会使污油自动回收实现受到直接阻
碍，还是需要继续依靠人工进行定期回收处理，会对污油、污泥实时、自动化回收模式开展产生较大影
响;第二，其他处理设备。洗水罐、缓冲罐以及外输水罐等设备，目前在进行污油污泥回收时，也存在着
一定问题。不仅会因为罐内没有设置污油回收设施，而造成灌顶形成油膜，若没有及时对其进行清洁与
处理，就会直接造成回收水池内部有效容积出现减少的情况，会使离心泵出现堵塞，致使检修人员工作
量直线上升，影响设备运行，同时在运用回收水池对过滤罐滤料进行处理时，可能会在反冲洗排水中形
成污油，而回收水池中并没有设置相应处理措施，整体水池内部结构还需要进行改进与处理。

3、污泥污油回收技术改进建议

随着环保意识的日益加强，废水中氨氮处理引起了人们的普遍关注，氨氮废水中氨氮外排标准不断提高
。本文论述了不同工艺在处理氨氮废水时的应用情况及特点，并结合笔者在该技术方面的一些研究心得
对后续工艺发展提出展望。

1、氨氮概述

氨氮是指水中以游离氨(NH3)和铵离子(NH4+)形式存在的氮。一般以NH3-N表示。氨氮废水通常指含N
H3和NH4+的废水。

人类生产生活的诸多方面导致氨氮废水的产生，如人类本身的吃喝拉撒、垃圾渗滤液等，农业方面的畜



禽养殖和农田尾水，工业方面的冶金、化工、化肥、煤气、炼焦、柔革、味精、肉类加工等作业，都涉
及到氨氮废水。

氨氮的危害：氨氮废水中逸出来氨气对人的眼、鼻、气管都有强烈的刺激作用。进入血液中的氨对人体
的脑、心脏、肝脏、肾脏都会造成伤害，水体中的氨氮浓度过高，会造成富营养化，从而导致湖泊出现
水华现象，海洋出现赤潮现象，进而危及水生动植物的生存，供水水源中氨氮浓度过高会引起供水管网
的堵塞和腐蚀，饮用水中存在氨氮有可能转变成对人体毒害较大的NO2-N和NO3-N。

2、氨氮废水的处理方法

氨氮废水的处理方法分两大类，即氨氮转形处理法和氨氮解体处理法。氨氮转形处理法是让废水中的氨
氮转换一种存在形式，从废水中分离出来。这类方法主要有吹脱法、化学沉淀法、离子交换法、膜分离
法。氨氮解体处理法顾名思义是将废水中氨氮破坏掉，使其不复存在，消除其危害。这类方法主要包括
生物法和折点氯化法。

2.1 氨氮转形处理法

2.1.1 吹脱法

在碱性条件下，水中的氨氮主要以游离氨的形式存在，当向水体中鼓入空气或蒸汽时，游离氨穿过气液
界面向气相转移，从而达到脱除的目的。刘华等对工业废水进行蒸氨/吹脱两段处理，取得了较好的氨氮
去除效果。黄军等对某化工企业废水采用吹脱法进行预处理，将氨氮含量1200mg/L的废水降至60mg/L。
吹脱法对处理高浓度氨氮废水十分有效，且设备结构简单，容易操作，技术成熟，去除率也较高，缺点
是只能去除游离的氨，去除很难彻底。能耗较高，吹出的氨气需进一步吸收处理，且易造成二次污染，
吹脱塔也容易结垢。低温效果降低明显，吹脱后废水需回调pH值。
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