
一体化废水处理设备电镀污水处理设备安装指导

产品名称 一体化废水处理设备电镀污水处理设备安装指导

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 49000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

罗宇智等开展的折点氯化试验表明，在pH=7，NaClO溶液加入量为理论量的1.4倍，反应时间15min，废
水中氨氮浓度可降至8.35mg/L，处理后的废水满足稀土工业废水氨氮排放标准。

此方法效果好、反应快、不受水温影响、操作方便、投资节省，但处理高浓度氨氮废水运行成本高。水
中有机物及与氯气生成三氯甲烷等，需进行预处理或深度处理，并且Cl2和次氯酸钠的储运不方便。

2.2.3 电催化氧化技术及设备

湖南特种金属材料有限责任公司联合中南大学、中湘春天环保科技有限公司研发了电催化氧化处理氨氮
的技术和设备，并投入生产应用。该技术具有高效、迅速、彻底、受环境变化影响小、一体化设备操作
简单等优点。不足之处是处理高浓度氨氮废水时成本略高，总的来说，是一项很有推广前景的技术成果
。

2.3 联合处理技术

现有技术单独应用，存在多方面的不足，两种或多种技术联合使用可弥补某些不足。比如吹脱法+生物
法、吹脱法+折点氯化法、化学沉淀法+生物法、反渗透+电渗析，但达到完善依旧很难。

2.4 其它研究进展

氨氮废水处理技术除上述提到的之外，还有微波辅助技术、超声波氧化(辅助)、湿式(催化)氧化、负压脱
氨、微电解、Fenton法除氨氮、光催化氧化等，在氨氮处理方面均有一定程度的应用。

2.4.1 机械蒸汽再压缩法

机械蒸汽再压缩(MVR)技术是利用蒸发器中产生的二次蒸汽，经压缩机压缩、压力、温度升高，热焓增
加，然后送到蒸发器的加热室，当作加热蒸汽使用，氨与水分子相对挥发度不同，通过蒸汽作用多次汽



化和冷凝实现高纯度分离，氨转化为气态从水中逸出，从而达到脱氨氮的目的。

张金鸿等采用机械蒸汽再压缩技术处理反渗透浓水，中试结果表明：出水氨氮浓度不超过10mg/L，COD
不超过50mg/L，可达到《城市污水再生利用城市杂用水水质》(GB/T18920-2002)的要求。申涛等将MVR
技术引入汽提脱氨中，分别采用MVR汽提脱氨法、单塔汽提及双效汽提处理高浓度氨氮废水，进水质量
浓度为6g/L，废水处理量为40m3/h，使处理后的废水均达到相关排放标准。实验结果表明：利用MVR汽
提脱氨技术处理废水的成本为13.24元/t，是汽提精馏技术处理成本的33.16%，双效汽提技术的57.72%。

MVR法适用于含盐量较高且有机物难于降解的氨氮废水，对总氮和总磷也有较好的处理效果。MVR浓缩
液加工后可作为盐粗品出售，具有良好的循环经济效益。在蒸馏过程中，需加入气体收集处理装置，避
免造成二次污染。该方法经济高效，但目前仍在研究阶段，工艺条件还需进一步研究。

2.4.2 气态膜脱氨法

气态膜法脱氨是采用疏水性的中空纤维微孔膜作为含氨废水和吸附液的屏障，疏水的微孔结构在两液相
间提供一层很薄的气膜结构。废水中游离的NH3通过浓度边界层扩散至疏水微孔膜表面，随后在膜两侧
NH3分压差的推动下，NH3在废水和微孔膜界面处气化进入膜孔，然后扩散进入吸附液侧与酸性吸附液
发生快速的不可逆反应，从而达到氨氮脱除、回收的目的。该方法具有氨氮脱除率高、能耗和操作成本
低、无二次污染等优点。

2.4.3 微波辐照法

微波在处理氨氮废水中的作用机理尚无定论，主要的一种说法是微波的内加热和选择性加热，使NH3分
子与H2O分子之间产生压力差，促进了NH3与H2O分子脱离。

LINLi开发了中试规模的连续微波处理设备，对初始浓度2400～11000mg/L的武钢焦化废水进行处理，氨
氮去除率可达80%。

訾培建等采用微波活性炭联合法处理氨氮废水，当活性炭投入量为2g/L时，氨氮去除率高达92.5%，对应
单一微波情况下，氨氮去除率为82.7%。
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