
优惠价龙门铣 龙门铣床 无锡锡重机床厂

产品名称 优惠价龙门铣 龙门铣床 无锡锡重机床厂

公司名称 无锡锡重机床厂

价格 123456.00/台

规格参数 类型:龙门铣床
品牌:无锡锡重机床厂
型号:x2016a

公司地址 无锡市锡山区东港镇新锡沙路、区间四路东

联系电话 86 0510 83855228 13665125228

产品详情

（４）连接梁的安装两立柱安装合格后，吊
运连接梁至两立柱之间，先用连接螺钉使其
与基立柱连接，同时在下端放置调整垫，再
用定位销找正。保证两立柱内侧导轨面的横
向不垂直度不变打入定位销及拧紧连接螺钉
。（５）龙门架装好后的调整１、先检查床
身水平性有无变动，如有变动必须重新找平
。２、检查立柱对床身的精度有无变动，如
有变动，必须重新校正。３、水平铣头进给
箱的装配清洗安装接合面再按定位销找正左
右水平铣头进给箱与立柱的相对位置，拧上
连接螺钉，检查传动是否灵活，然后联轴套
固定螺钉。４、横梁及横梁升、降机构的安
装先将上的压板锒条及夹紧臂卸下，再将横
梁吊运至立柱用锒条压板和夹紧臂将横梁稍
为靠紧。然后将横梁升、降机构吊至立柱顶
上，将丝杆穿入横梁升降螺母内，用定位销
找正箱体，拧紧螺钉。并将升、降机构中三
箱体间的伸出轴用联轴器互相联结，最后进
行横梁水平导轨面与床身导轨平行调整。５
、垂直主轴箱安装与水平主轴箱安装相同。
６、工作台的安装清洗配合面，涂上一层净
机油，再把工作台吊至床身上。７、装上床
身导轨防护装置（１）安装电气设备（２）
按机床（ｇｃ)34--60铣床精度标准检验机床
各项精度。８、横梁水平导轨侧导轨对床身
导轨的不平行度调整方法如下在床身平导轨

 



上放一量块，在ｖ型导轨上放一园棒，在量
块和园棒上横置一平尺，平尺上放一方水平
仪，横梁则导轨上放一方形水平仪，横梁在
立柱导轨上、中、下导轨测量，其读数误差

与床身导轨水平仪读数代数差即为不平行度
误差。调整横梁升降机构中的细齿离合器，
清除不平行度误差。

 横梁压板联结螺钉应拧死为止，不能用此
螺钉的松紧来调整压板与导轨间隙，允许间
隙为0.03毫米，0.04毫米塞尺不应通过。横向
间隙可用锒条进行调整。

留扳主轴箱留板上压板的联结螺钉应拧死，
不能用螺钉的松紧来调整压板与导轨间的间
隙，侧面间隙可用锒条进行调整。允许间隙
为0.03毫米、0.04毫米塞尺不应通过。液压装
置通过低压溢流阀ｂｐ－２５ｂ调整高度压
油路油压，减压阀ｊ－１０ｂ调整低压油路
，润滑油路油压。机床润滑图检查润滑管路
的联结情况

机床的试车１、机床的清洗机床安装调整完
毕，并确保合格后，即可对机床进行全面清
洗，各导轨面抹上机油，主轴箱，横梁升降
机构减速箱等按油标注满45号机油仔细研究
说明书电气和机械部分的与说明，检查各部
分，证明确实无误时，先手动试车然后方得
通电开车。２、用45号机油注满液压装置油
箱至油标尺极限位置，启动油泵，检查进给
系统各个离合器及齿轮变速情况是否正确可
靠。３、检查各部分的情况４、启动和检查
主轴箱工作情况，变速的正确及可靠情况。
活塞油泵的工作情况，润滑情况。５、启动
和检查工作台的进给和快速运动情况。６、
先按压主轴箱下面手动阀进行润滑后，再检
查水平及垂直主轴箱沿立柱和横梁导轨的进
给和快速运动的情况。７、先按悬挂按钮站
上的横梁润滑按钮，再启动和检查横梁上下
移动情况及自动夹情况。８、进行机床空运
转试验。９、进行机床的切削试验。

六机床在工作中可能发生的故障及排除方法
１、工作台移动失灵应检查变频器，切断电
源从新开启如方法无效再检查，进给箱离合
器。２、主轴箱内油泵润滑工作不正常，可
能是由于空气从油路结连进入油管，应检查
联结部分进行塞紧，并在油泵起动前，在油
泵内注满润滑油。３、横梁升、降机械不能
开动，可能是液压夹紧装置中压力不够或油



路堵塞，致使夹紧装置不能松开，则升、降
电机不能启动，再检查及管路。

七机床使用保养１、定期检查工作台下丝杠
两头圆螺冒检查时有没松动，检查油缸确保
导轨及丝杠座螺母润滑２、定期检查主轴箱
及横梁移动的丝杠，螺母的磨损情况。３、
定期检查各个齿轮箱之间联轴器的定位螺丝
松动情况。４、定期检查横梁夹紧机械的可
靠性５、所有油池定期换油并须经常注意油
位是否在油标规定位置。对于润滑应注意下
列事项１、检查油泵的可靠性２、检查各部
分供油情况是否正常３、观察密封情况，如
有漏油现象应更换密封件4注意主轴油标，观
察油泵供油是否正常（油标中油液为滴落或
细流为正常情况，切误注油超出油标）5 定期
清洗滤油器沉淀池及油池6定期检查并调节主
轴轴承间隙7
在运动过程中，严禁主轴变速或换接离合器
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"优惠价龙门铣"的作用对象材质为塑料，作用对象是齿轮，主轴转速范围为0-40（rpm），是否库存是是
，工作台尺寸为6000*1250（mm），类型是龙门铣床，重量为25（kg），主轴锥孔锥度是1:25-50#，型号
为X2016A，T型槽数目是7，适用行业为轻工，控制形式是程序控制，主电机功率为7.5（kw），布局形式
是卧式，适用范围为通用，产品类型是全新，品牌为无锡锡重机床厂，属性是1是20
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