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2．模具热处理前组织不佳，广西真空热处理，模具终球化组织粗大不均、球化不完善，组织有网状、带
状和链状碳化物，这将使模具在淬火后易产生裂纹，造成模具报废。（1）产生原因1，模具钢材料原始
组织存在严重碳化物偏析。2，锻造工艺不佳，如锻造加热温度过高、变形量小、停锻温度高、锻后冷却
速度缓慢等，使锻造组织粗大并有网状、带状及链状碳化物存在，使球化退火时难以消除。3，球化退火
工艺不佳，如退火温度过高或过低，等温退火时间短等，可造成球化退火组织不均或球化不良。（2）预
防措施1，一般应根据模具的工作条件、生产批量及材料本身的强韧化性能，尽量选择品质好的模具钢材
料。2，改进锻造工艺或采用正火预备热处理，来消除原材料中网状和链状碳化物及碳化物的不均匀性。
3，对无法进行锻造的碳化物偏析严重的高碳模具钢可进行固溶细化热处理。4，对锻造后的模坯制定正
确的球化退火工艺规范，可采用调质热处理和快速匀细球化退火工。5，合理装炉，保证炉内模坯温度的
均匀性。 

真空热处理所在的真空环境指的是低于一个大气压的气氛环境，包括低真空、中等真空、高真空等，所
以，湖南真空热处理，真空热处理实践也归于气氛控制热处理。真空热处理是指热处理工艺的悉数和部
分在真空状态下进行的，真空热处理能够完成简直一切的惯例热处理所能涉及的热处理工艺，真空热处
理，但热处理质量大大提高。与惯例热处理比较，真空热处理加工技能可一起完成无氧化、无脱碳、无
渗碳，可去掉工件外表的磷屑，并有脱脂除气等效果，然后达到外表光亮净化的效果。



热处理厂金属热处理工艺大体可分为整体热处理、表面热处理三大类。根据加热介质、加热温度和冷却
方法的不同，每一大类又可区分为若干不同的热处理工艺。同一种金属采用不同的热处理工艺，可获得
不同的组织，从而具有不同的性能。

由于工序的特殊性，主要还是要做好过程控制。工艺制定过程控制，佛山真空热处理，热处理过程控制
，热处理以后的检测等做好。

这里主要说说热处理过程的控制：你是通过什么方法来保证你的过程参数稳定，比如加热炉各段的温度
稳定性、供电电压是否稳定、后期抽检的数据稳定性。这就需要你要记录并分析相关参数，做出控制图
表。

广西真空热处理-真空热处理-众利坚热处理(查看)由东莞市众利坚金属科技有限公司提供。东莞市众利坚
金属科技有限公司实力不俗，信誉可靠，在广东 东莞 的冲压模等行业积累了大批忠诚的客户。众利坚热
处理带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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