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产品详情

冬季焊接钢筋时应注意哪些事项

控制钢筋焊接工艺，环境温度达到-5℃时，即为钢筋“低温焊接”，严格执行钢筋低温焊
接工艺，严禁焊接过程直接接触到冰雪。风雪天气时，焊接操作部位需采取封闭围挡保温
措施，使焊接部位缓慢冷却，防止焊接完毕后接头温度下降过快，电焊工短期培训班，造
成冷脆，影响焊接质量。

钢筋焊接前，必须根据当地的施工条件、气温状况进行试焊，经试验合格后，方可正式施
焊。

在使用焊条时，要按说明书的要求，对焊条进行烘焙，干燥后再使用。

冬季在低温条件下钢筋低温电弧焊时，必须防止产生过热、、咬肉和裂纹等缺陷，在构造
上应防止在接头处产生偏心受力状态。

焊工培训

 焊工培训：



?几乎各种焊接方法都可以用于焊接铝及铝合金，但是铝及铝合金对各种焊接方法的适应
性不同，各种焊接方法有其各自的应用场合。气焊和焊条电弧焊方法，设备简单、操作方
便。气焊可用于对焊接质量要求不高的铝薄板及铸件的补焊。焊条电弧焊可用于铝合金铸
件的补焊。惰性气体保护焊(TIG或MIG)方法是应用广泛的铝及铝合金焊接方法。铝及铝
合金薄板可采用钨极交流弧焊或钨极脉冲弧焊。铝及铝合金厚板可采用钨极氦弧焊、氦混
合钨极气体保护焊、熔化极气体保护焊、脉冲熔化极气体保护焊。熔化极气体保护焊、脉
冲熔化极气体保护焊应用越来越广泛(气或/氦混合气)。

??运焊把，分为摇把和拖把。

??摇把是把焊嘴咀稍用力压在焊缝上面，手臂大幅度摇动进行焊接。其优点因为焊嘴压在
焊缝上，焊工操作培训，焊把在运行过程非常稳定，所以焊缝保护好，质量好，外观成形
非常漂亮，产品合格率高，特别是焊仰焊非常方便，焊接不锈钢时可以得非常漂亮的外观
的颜色。其缺点是学起来很难，因手臂摇动幅度大，所以无法在有障碍处施焊。拖把是焊
嘴轻轻靠或不靠在焊缝上面，右手小指或无名指也是靠或不靠在工件上，手臂摆动小，拖
着焊把进行焊接。其优点是容易学会，安丘焊工培训，适应性好，其缺点是成形和质量没
摇把好，特别是仰焊没摇把方便施焊，焊不锈钢时很难有理想的颜色和成形。

电焊工短期培训班-大成电焊培训学校-
安丘焊工培训由沂南县大成职业培训学校提供。沂南县大成职业培训学校是山东 临沂 ,教育、培训的见
证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在大成职业培训
学校领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创大成职业培训学校更加美好的未来。
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