
生产预应力波纹管机代理 天信泰塑机

产品名称 生产预应力波纹管机代理 天信泰塑机

公司名称 青岛天信泰塑料机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛胶州市南关工业园童心路28号

联系电话 18266398333 18266398333

产品详情

天信泰预应力塑料波纹管设备。’主要是混凝土用预应力HDPE塑料波纹管的设备，主要用于高速公路
立交桥、高架桥 、铁路桥梁等混凝土工程，更换不同的模具，可生产、塑料波纹管。预应力塑料波纹管
设备设备由挤出机、挤出 模具、成型机、冷却装置、辅助牵引机、锯割机、反转台
组成。成型机主要有减速箱、上下模板、传动成型模板、
机架、风冷装置、前后移动装置组成，蚌埠预应力波纹管，减速箱选用圆弧齿
锅轮硬齿面减速机，上下模板材质为经中空铸造， 模板水冷强制风冷，模板材质为经热处理表面硬度为
机架采用钢焊接，结构合理稳定，驱动电 机先用变频调速器，从而达到均匀无级调速。整机上下、
左右、前后自动调节。还有螺旋套成型的工艺，操作简单实用。

青岛天信泰塑机制造预应力波纹管生产线

预应力波纹管孔道漏浆原因分析及处理

    预应力波纹管易于制作，便于施工，对各种形状的预应力筋束张拉时摩阻力小，故大多数后张法
施工的预应力筋的孔道多由它做成。由于当前波纹管强度、刚度大多数达不到要求，在安装和浇筑砼时
易变形和破损，使砂浆漏入孔道造成预应力筋穿束困难，并增大预应力筋张拉时的摩阻力，由于砂浆的
流入，往往造成预应力筋铸固在孔道内无法进行张拉作业。波纹管安装时，因非预应力筋位置妨碍，又
兼波纹管的刚度差，易形成弯折角或管轴线偏位，生产预应力波纹管机代理，在弯折角处咬边容易开裂
造成漏浆；轴线偏位易造成转角增加，使张拉时的摩阻损失增加，波纹管与锚垫板相接处，二者轴线不
一致，易造成弯折处咬边开裂漏浆，两根波纹管相接，接头管的长度不够或直径太大， 使接头不严也造
成漏浆。在砼浇筑中，振捣棒与波纹管相接触，因振捣时振捣棒高速旋转和振动，易使波纹管咬口开裂
或自身磨损冲击开洞，造成沙浆漏入波纹管内。

    遇到堵管问题，首先根据预应力筋曲线坐标，标注漏浆孔道堵塞的位置，在避开梁的主筋位置，
采用冲击钻缓慢进行开孔，清除波纹管中的水泥浆块， 使钢绞线能顺利穿过波纹管并能够自由伸缩：然



后待张拉完毕后用高一等级微膨胀混凝土封堵孔洞。可采取以下预防措施：在施工下料前对波纹管质量
仔细检查，对有缺陷的波纹管及早发现；在浇筑混凝土前检查波纹管的安装位置，固定好，检查套管接
头连接是否牢固，密闭性是否达到要求；在浇筑混凝土过程中注意预应力波纹管的保护，避免振捣棒碰
坏预应力波纹管。

天信泰塑机生产预应力波纹管生产线

        预应力波纹管广泛应用在桥梁工程中，国家对波纹管的要求做了新的规定

04版标准波纹管只是波纹管，16版标准规定波纹管有波纹管管节，管节接头，连接接头组成，是一个组
合系统。04版标准中的波纹管仅仅与16版标准中的塑料波纹管管节对应。

       预应力塑料波纹管管节的定义：  预应力塑料波纹管关节分为圆形管节和扁形关节，管节波
峰So=4mm~5mm，波距Lh=30mm~60mm，其中外表面突起环形螺纹应垂直于管节中心线。

04版与16版的形状区别：04版对波纹形状没有规定，可以是螺旋状，也可以是单个独立垂直波纹管中心
轴线。16版对波纹的规定直接是垂直与波纹管管节中心线。

检测项目区别

       04版
预应力波纹管的检测项目：原材料、外观、环刚度、局部横向荷载、柔韧性、抗冲击性。

      16版  预应力波纹管的检测项目：外观、材料、环刚度、局部横向荷载，纵向荷载、柔韧性、
抗冲击性、拉伸性能、拉拔力、密封性。

区别：原材料，外观，环刚度，预应力波纹管机器，柔韧性，抗冲击性能04版和16版一致；局部横向荷
载16版对压头做了具体规定。16版增加了纵向荷载，拉伸性能，拉拔力，密封性。

    

生产预应力波纹管机代理-天信泰塑机(推荐商家)由青岛天信泰塑料机械有限公司提供。青岛天信泰塑料
机械有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务
回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。天信泰塑机——您可信赖的朋友
，公司地址：青岛胶州市南关工业园童心路28号，联系人：韩经理。
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