
弯头焊缝拉伸强度 拉断力测量 焊缝磁粉无损检验服务中心
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规格参数 厂家:华瑞测
型号:WT15
周期:3-7天
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联系电话 0755-23093158 13684912512

产品详情

弯头焊缝拉伸强度 拉断力测量 焊缝磁粉无损检验服务中心
超声检测、激光全息和X射线、工业CT等常用的金属无损检测方法优缺点如下。

(1)超声方法:可以检测工件表面的穿透缺陷以及工件的内部缺陷，该方法操作简单方便，灵敏度较高，但
是在使用该方法时需要使用耦合剂，并且不同的缺陷种类需要选择不同的仪器和波形进行检测。

(2)X射线照相法:该方法可以实现实时监测，具有较高的灵敏度，可以检测出工件的可装配结构，但是由
于图像重叠，对缺陷定位不准确，误判率较高。

(3)激光全息方法:是一种非接触性检测，主要用于表面的缺陷检测，该方法检测速度快，分辨率高，但对
噪声很敏感，用该方法检测工件时需保证检测环境。

工业CT与上述无损检测技术相比，有其显著的优点:

一是工业CT技术的检测速度更快，得到的被测物体断层图像分辨率高而且不受被测工件几何结构限制;

二是工业CT可以对工件的二维断层图像和工件的立体图像进行重建，重建结果可以直观地分辨出被测物
体的内部细节，包括工件被检测切面的内部组成结构、材质、切面处是否存在缺陷以及工件内部缺陷的
形状、大小、位置等，且工件内部的目标信息清晰，不会被其他干扰物遮拦;

三是工业CT技术具有更高的空间分辨率和密度分辨率，适应性更广，可以适用于不同灰度层次的检测;四
是工业CT图像容易识别和理解。

目前，对工业CT切片图像中的缺陷进行检测识别的主要方式还是由专业人员进行人为判断，这种识别方
式主要依靠的是检测人员的经验，检测结果往往会受到检测人员的主观判断干扰，结果不够客观，而且



这种识别方法效率低下，检测结果错误较多，可靠性较差。现在很多公司已经开始研究缺陷的智能检测
方法可以排除人的主观意识对检测结果的妨碍，以大量实际数据作为缺陷识别依靠，提高效率的同时保
证检测质量，是未来缺陷检测技术发展的必然趋势
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