
东日供应日本富士F10、F20钨钢（硬质合金）

产品名称 东日供应日本富士F10、F20钨钢（硬质合金）

公司名称 东莞市长安东日金属材料经营部

价格 790.00/千克

规格参数 品名:钨钴类硬质合金
牌号:f20
产地:日本

公司地址 广东东莞市东莞市长安沙头工业区

联系电话 86 0769 85531029 13929257986

产品详情

钨钢的简介

含钨的钢材 ,比如高速钢和某些热作模具钢，钢材中含钨对钢材硬度和耐热性能有很显著的提高，但是
韧性会急剧下降。

 硬质合金中主要成分为碳化钨和钴，其占所有成分的99%，1%为其他金属，所以也被称作钨钢

 钨钢属于硬质合金，又称之为钨钛合金。硬度可以达到89~95hra，正因如此，钨钢的产品（常见的有
钨钢手表），具有不易被磨损，坚硬不怕退火，但质脆的特性。

 常用于高精度机械加工、高精度刀具材料、车床、冲击钻钻头、玻璃刀刀头、瓷砖割刀之上，坚硬不
怕退火，但质脆。属于稀有金属之列 。

 钨钢（硬质合金）具有硬度高、耐磨、强度和韧性较好、耐热、耐腐蚀等一系列优良性能，特别是它
的高硬度和耐磨性，即使在500℃的温度下也基本保持不变，在1000℃时仍有很高的硬度。硬质合金广
泛用作材料，如车刀、铣刀、刨刀、钻头、镗刀等，用于切削铸铁、有色金属、塑料、化纤、石墨、玻
璃、石材和普通钢材，也可以用来切削耐热钢、不锈钢、高锰钢、工具钢等难加工的材料。现在新型硬
质合金的切削速度等于碳素钢的数百倍。

 钨钢（ 硬质合金）还可用来制作凿岩工具、采掘工具、钻探工具、测量量具、耐磨零件、金属磨具
、汽缸衬里、精密轴承、喷嘴等。 

钨钢的牌号

1.美国肯纳钨钢：cd750 cd650 cd636 cd-kr887 cd-337 cd-kr466  cd700 cd30 cd35 cd40 cd50 cd3150 cd30 cd70
cd-kr888 cd-kr824 k313 k801 k3580 k3030c kw120 k3520 k6 k8785 kw106 kf308 k855 kf310 kf312 kf315 k3060
k3560  k3055         



2.日本钨钢：tf09 f10 tf20 n05 n10 d20 d50 d60 wf200 wf03 g55 g65 g70 g85 c50 c60 c70 u61 u77 u83 m10 m45 m50
m70 uf12 ud45 tug60 t15 j05 ce08 fca10 cfy40a fcy20a v10 v20 v30 z01 z10 z20 z30 md10 d10 d20 d25 d30 h20c g2f g3
h13c pr30 pr35 pr40 pr50 pr70 h3f pm09 pm12 c17n h6n h8m h10 h6c 6uf h6f h10f h15f pn10 3uf     

3.台湾春保钨钢：kg03 kg05 kg1 kg2 kg3 kg4 kg5 kg6 kg7 st6 st7 va80 va90 va95 ea65 kr10 kr15 kr20 kr25 wf03 rf03
wf05 wf10 wf15 k200 wf20 wf25 tf25 wf30 wf40 ke8 ke9 ke10 ke12 ke13 ke18 w05w4 cb2f

4.中国：yg3x yg6x yg6a yg8n ys2t yl10.2 yg6 yg3 yg8 yg15 yg20 ys8 e60 yg10sx yl60 yg4c yg8c yg11c yg20c yk25 yt5
yt14 yt15 yt30 ys25 yw1 yw2 yw3 yw4 yb1
肯纳钨钢的性能表

牌号 钴%比 种类描述 产品运用
cd-700 4% 超抗磨损 喷嘴.锤头.拉伸模具.采油方面的工具
cd-30 6%   
cd-630 6% 高抗磨抗震 电路圈板钻孔.聚脂薄膜的冲压模具.顶端压榨机.
cd-35

cd-k3135

9%

9%

高抗磨抗震 滚花纹轮.用带锯锯.拉伸模具.棒工模具.压制模具.冲压模具.中级金属弯曲.

cd-36 10% 高抗磨 冲压模具.金属压制模具.拉伸模具.
cd-636

cd-kr855

10%

10%

高抗磨抗震 冲制黄铜制品.(0.10厚)能冲模熨平衣服环.钻孔机(云母).钢铁.旋转轧.滚转
压碎.压制模具.冲压模具.焊接框架(细小部分的铜).退火铜.拉伸模具(不锈
级数为300)

cd-337

cd-k3109

cd-kr466

11

12

12

重型冲击轻磨
损

冲压穿孔.冲压模具.成型模具.能冲模冲压机.模锻模具.矿业工具.冲[撞]钻
头.冷成型.回压冲压机.0.75’’厚包金箔的钢铁剧烈的拉伸模具.不锈的305
刺穿冲压机,运用在粘性的钢铁中有很好的效果.

cd-18  强抗磨抗损 冲压含硅钢铁模具.黄铜制品.青铜.铝.聚脂薄膜.迭片结构模具.卷轴,模具.
cd-40 13% 中级冲击 冲压模具.压制模具.青铜.铜.能冲磨环形物,.金属成型模具.拉伸模具.剃刀刀

刃模具.冲制模具.钻头
cd-50

cd-k3150

15%

15%

中级抗冲抗磨
损

冲压模具.成型模具.卷轴模具.心轴.切割刀.压制模具.钻孔棒.石油过滤器.研
磨刀刃,.冲压模具锯齿.钳子狭口.铝模具模锻.

cd-650

cd-kr887

15%

15%

低冲击抗磨损
性强

剃刀刀刃的冲压模具.电子冲压.引线框模具.迭片结构.弹性钢铁冲压.压碎
卷形物.冲制模具.(重金属).

cd-60 20% 重冲击重震动 收割台模具. ,锻匠碾碎.铆钉装置
cd-70 25% 强抗震磨抗冲

击
巨大的消隐冲压机.冷制模具.钉子和钳子模具.模锻模具.

国产钨钢的性能

1、yg3x/ k01/ 1420；92.5/适于铸铁、有色金属及合金、淬火钢合金钢小切削断面高速精加工。2、yg6/
k20 /1900；90.5/适于铸铁、有色金属及合金、非金属材料中等到切削速度下半精加工和精加工。3、yg6x
/k15/ 1800；92.0/适于冷硬铸铁、球墨铸铁、灰铸铁、耐热合金钢的中小切削断面高速精加工、半精加工
。4、yg6a/ k10/ 1800；92.0
/适于冷硬铸铁、球墨铸铁、灰铸铁、耐热合金的中小切削断面高速精加工。5、yg8/ k30/
2200；90.0/适于铸铁、有色金属及合金、非金属材料低速粗加工。6、yg8n/ k30/
2100；90.5/适于铸铁、白口铸铁、球墨铸铁以及铬镍不锈钢等合金材料的高速切削。7、yg15/ k40/
2500；87.0 /适于镶制油井、煤炭开采钻头、地质勘探钻头。8、yg4c/
1600；89.5/适于镶制油井、煤炭开采钻头、地质勘探钻头。9、yg8c/



1800；88.5/适于镶制油井、矿山开采钻头一字、十字钻头、牙轮钻齿、潜孔钻齿。10、yg11c/ 2200；87.0
/适于镶制油井、矿山开采钻头一字、十字钻头、牙轮钻齿、潜孔钻齿。11、yw1/ m10/ 1400；92.0
/适于钢、耐热钢、高锰钢和铸铁的中速半精加工。12、yw2/ m20/ 1600；91.0
/适于耐热钢、高锰钢、不锈钢等难加工钢材中、低速粗加工和半精加工。13、ge1/ m30/ 2000；91.0
/适于非金属材料的低速粗加工和钟表齿轮耐磨损零件。14、ge2 /2500；90.0
/硬质合金顶锤专用牌号。15、ge3/ m40/ 2600；90.0 /适于制造细径微钻、立铣刀、旋转挫刀等。16、ge4/
2600；88.0/适于打印针、压缸及特殊用途的管、棒、带等。

17、ge5 /2800；85.0 /适于轧辊、冷冲模等耐冲击材料。18、yt30 p01
92.5适合碳钢、合金钢的精加工，小断面的精车，精镗，精扩等

"东日供应日本富士F10、F20钨钢（硬质合金）"的杂质含量为微量（%），主要金属含量是标准（%），
品名为钨钴类硬质合金，粒度是标准（目），产地为日本，牌号是F20
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