
直线电机机床 匠准数控 

产品名称 直线电机机床 匠准数控

公司名称 江苏匠准数控机床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市吴江区黎里镇临沪大道3335号

联系电话 17751226597 17751226597

产品详情

世界首条数控生产线诞生于1968年。英国的毛林斯机械公司研制成了首条数控机床组成的自动线。不久
，美国通用电气公司提出了“工厂自动化的先决条件是零件加工过程的数控和生产过程的程控”。于是
，到1970年代中期，出现了自动化车间，自动化工厂也已开始建造。1970年至1974年，由于小型计算机广
泛应用于机床控制，出现了三次技术突破。首回是直接数字控制器，使一台小型电子计算机同时控制多
台机床，出现了群体控制；第二次是计算机辅助设计，用一支光笔进行设计和修改设计及计算程序；第
三次是按加工的实际情况及意外变化反馈并自动改变加工用量和切削速度，出现了自适控制系统的机床
。

数控机床参考点说明：通常在数控工具机程式编写时，至少须选用一个参考坐标点来计算工作图上各点
之坐标值，这些参考点我们称之为零点或原点，常用之参考点有机械原点、回归参考点、工作原点、程
式原点。机械参考点（Machine reference
point）：机械参考点或称为机械原点，它是机械上的一个固定的参考点。回归参考点（Reference points）
：在机器的各轴上都有一回归参考点，这些回归参考点的位置，以行程监测装置极限开关预先准确设定
，直线电机机床，作为工作台及主轴的回归点。工作参考点（Work reference points）：工作参考点或称
工作原点，它是工作坐标系统之原点，该点是浮动的，由程式设计者依需要而设定，一般被设定于工作
台上（工作上）任一位置。程式参考点（Program reference points）：程式参考点或称程式原点，它是工
作上所有转折点坐标值之基准点，此点必须在编写程式时加以选定，所以程式设计者选定时须选择一个
方便的点，以利程式之写作。钢制伸缩式导轨防护罩为好品质的2-3mm厚钢板冷压成形而成，根据要求
也可以为不锈钢的。特殊的表面磨光会使其另外升值。我们可以为所有的机床种类提供相应的导轨防护
类型（水平、垂直、倾斜、横向）。锻压机床锻压机床是金属和机械冷加工用的设备，他只改变金属的
外形状。锻压机床包括卷板机，剪板机，冲床，压力机，液压机，油压机，折弯机等。机床附件的种类
有很多，包括柔性风琴式防护罩（皮老虎）、刀具刀片、钢板不锈钢导轨护罩、伸缩式丝杠护罩、卷帘
防护罩、防护裙帘、防尘折布、钢制拖链、工程塑料拖链、机床工作灯、机床垫铁、JR-2型矩形金属软
管、DGT导管防护套、可调塑料冷却管、吸尘管、通风管、防爆管、行程槽板、撞块、排屑机、偏摆仪
、平台﹨花岗石平板﹨铸铁平板及各种操作件等。 直线电机机床-匠准数控(图)由江苏匠准数控机床有限
公司提供。江苏匠准数控机床有限公司是从事“直线电机机床CNC加工中心的研发,生产制造,销售及售
后服务”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨
询！联系人：张建领。
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