
订做各种 压铸模具制造加工 服务1副起订

产品名称 订做各种 压铸模具制造加工 服务1副起订

公司名称 台州市黄岩良德模具厂

价格 20000.00/副

规格参数 加工定制:是
作用对象:铝合金

公司地址 浙江台州市黄岩区台州 黄岩新前 新建村

联系电话 86 0576 84331368 18006566260

产品详情

一、模具设计

好的模具结构设计是一副合格模具制造的前提，该公司技术部有10位专业的模具结构设计师和产品造型
师，都有5年以上的工作经历，可以对模具结构和产品结构进行全方面分析（包括：模具脱模斜度，产品
表面的缩影，浇注系统的设计，排气系统的设计，冷却系统的设计等）这些模具最主要也最容易出的问
题都会模具结构设计时进行反复试验。

二、模具钢材

常用的模具钢材选择：45#、40cr、p20、2738、2316、718、nak80、s136等。一般健身器材外壳模具最好
选用p20和718这两种价格合理，也可以使产品表面达到一定的光洁度，内部要求高的特别是齿轮采用231
6和2738，如果要模具质量更有保证可以选用nak80。

三、设备介绍

拥有全套的加工设备，包括6台数控铣（其中一台高速铣，精度可以达0.1mm），3台双头电火花可以达
到0.1mm，3台高速精雕（其中一台斜度雕），3台大型钻床，5台线切割，2台平面磨床可以达到0.02mm
，一台铣床。

四、健身器材模具的构造

模具采用工字模结构，型腔和型芯选用p20或者718，滑块、导滑槽、镶件采用2316或者h13热处理，导柱
、导套、浇口套、拉料杆、复位杆采用skd61标准件，模架采用自作的标准模架。好的材料的耐腐蚀性能
，韧性，导热性和硬度，使抛光变得更加容易，从而节约了生产周期和费用，延长了模具寿命，减少了
维护和维修的时间，减少了开裂的风险，提高了生产效率。

五、模具冷却系统设计



冷却系统的设计是一项比较繁锁的工作，即要考虑冷却效果及冷却的均匀性，又要考虑冷却系统对模具
整体结构的影响冷却系统的具体位置及尺寸的确定；重点部位如动模或镶件的冷却；侧滑块及侧型芯的
冷却；冷却元件的设计及冷却标准元件的选用。该公司在模具设计时就开始分析这些一系列问题，模具
采用循环水的方式在模具内部每一个部位流动，降低注塑时的冷却时间，提高产品的生产效率，大大降
低生产成本。

六、模具设计及加工时

一般健身器材之类装配方面：主体与底盖装配最好采用双卡扣的形式，也就是产品底壳双卡，上壳直插
下来，这样不容易错位，产品装配间隙均匀，工艺缝最好差0.5mm，一般塑料产品最怕的就是缩阴，产
品下的螺丝柱及筋位最容易出现缩阴，最好的方法就是在螺丝柱的周围壁厚减少0.8-1 mm，其实就是顶
白，顶白的话，一般打光和脱模斜度，pp材料产品的脱模斜度至少要在0.5度以上，abs材料产品的脱模斜
度至少要在1.5度以上，顶杆最好设计在产品周边也就是（受力好点的地方），模具加工时：会给你发模
具流程全线的跟踪，模具材料购买后也会发图片给您，当初加工完成后再发图片给您，然后就是模具组
装时再向您汇报，后面就是跟您送样了，我会让您全过程看到我们的流程。

七、模具的保养    

模具保养比模具维修更为重要，模具维修的次数越多，其寿命越短；而模具保养得越好，其使用寿命就
会越长。模具保养主要分三点；1．模具的日常保养：各种运动部件如顶针、行位、导柱、导套加油， 

模面的清洁，运水的疏道，这是模具生产时每天要维护的。2．定期的保养：定期保养包括日常保养之外
还要排气槽的清理，困气烧黑位加排气，损伤、磨损部位修正等。3．外观保养：模胚外侧涂油漆，以免
生锈，下模时，定模动模应涂上防锈油，模具保存时应闭合严实，防止灰尘进入型腔。 

八、售后服务      

模具出运时会配一套易损件，比如：模具顶杆、滑块、水嘴、堵头等等都进行配置，那都是免费赠送，
其他部位，一般情况下都不会出现问题的。

浙江台州黄岩良德模具厂，位于中国模具之乡浙江台州黄岩。厂房占地面积2000平方米，工厂南距台州
飞机场20公里，北距高速出口1公里，东距火车站5公里，西距黄岩客运中心2公里，交通十分便利。距上
海全程高速（4小时)，温州，宁波，金华全程高速（2小时）。台州环境优美、经济发达，交通十分便捷
。

良德模具联系人：李良德联系电话：15067619629          
18006566260           0576-84362113传真：   0576-84362113e-mail:wqqvbvb@163.com

"供应 订做各种 压铸模具制造加工 服务1副起订"的是否提供加工定制为是，作用对象是铝合金，主要加
工设备为CNC加工中心（包括高速铣，龙门数控铣，精雕机）、铣床、磨床、线切割、钻床、双头火花
机、注塑机等，加工设备数量是50，加工能力为产品开发设计、模具设计、模具制造及注塑成型加工,100
套/月，精度是0.05，模具分型面数目为一个，型腔数目是单型腔模具，模具安装方式为固定式模具，适
用范围是家电,医疗,仪表,汽车,电子,雷达,航天,日用品,餐具,工艺品
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