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价格 99.00/台

规格参数 西门子模块代理商:西门子授权代理商
西门子一级代理:西门子触摸屏
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产品详情

  

SF=System fault 就是报故障，INTF应该是内部故障，EXTF是外部故障。 

S7400电源模块对供电从48Hz-64Hz可以自动。 

INTF 指示内部故障，如：5V/24V的短路或过载；保持开关“0"位置，不允许对外部供电
，电池故障。 

BAF 电池故障，如果背板总线上的电池电压过低此LED就变亮例如没有装电池； 

BATT1F/BATT2F 当电池极性接反时，或电池不存在，或电池放电过半时此LED点亮，BA
TT.INDIC开关用来选择1个电池，2个电池或不电池。 

DC5V/DC24V 当5V/24V
DC输出电压在允许的范围内时，此LED点亮，当短路或过载后恢复时该LED闪烁。 

扩展资料： 

SIMATIC S7-300 PLC S7-300是模块化小型PLC，能中等性能要求的应用。各种单独的模块
之间可进行广泛组合构成不同要求的。 

与S7-200 PLC比较，S7-300 PLC采用模块化结构，具备高速（0.6~0.1μs）的指令运算速度



；用浮点数运算比较有效地实现了更为复杂的算术运算；一个带用户接口的工具方便用户
给所有模块进行参数赋值；方便的人机界面服务已经集成在S7-300操作内，人机对话的编
程要求大大。 

西门子plc s7-400怎么样更换电池？ 

西门子PLC S7-400备用电池的更换步骤如下所示： 

1. 用户首先打开S7-400CPU上面电池模板的盖子; 

2. 将电池从电池盒中取出，可以使用带子将电池拉出; 

3. 新电池，注意需要使用西门子专用的电池，并按照正确的极性安装; 

4. 设定选择开关的位置： 

(1)BAT位置：用在单槽宽度的电源模块中，1个备用电池的状态; 

(2)1BAT位置：在多槽宽度的电源模块中，1个备用电池的状态; 

(3)2BAT位置：在多槽宽度的电源模块中，2个备用电池的状态; 

(4)OFF位置：不备用电池的状态; 

5. 使用电源模块上的故障复位按钮来复位错误信息，这个按钮的标识是FMR; 

6. 关闭S7-400CPU上面电池模板的盖子; 

西门子PLC S7-400的备用电池经常使用在断电时对用户的程序进行保护，因此用户需要配
置备用电池，同时定期检查并更换新的备用电池以保证备用电池电量充足。 

西门子S7-400中如何判断通道质坏 

现将有关事宜通知如下： 

课程一: 变频器维修培训 

1、变频器应用的基础知识； 

2、变频器应用时要注意的若干问题： 

1）变频器的额定参数的选择               2）温度变化对变频器使用的影响； 

3）电动机的绝缘等级及允许温升           4）运行与负载电流的关系； 



5）变频运行电流比工频运行时偏大的作用  
6）变频运行时输入三相电流不平衡的原因 

7）变频运行时输出电流略大于输入电流原因     8）变频50Hz运行的时候能否接电 

9）相同功率的电机应当选用高速或低速的区别   10）变频的电压及电流的测量 

11）关于变频器结构选用及应用            12）使用变频器后减速器是否需要 

13）变频器输入或输出可否加装接出   14）使用变频器有关谐波问题及其防范和措施 

3、国内外12种典型变频器控制（包括电路、特性和应用分析）； 

4、变频器的三种（能耗制动、回馈制动、直流制动）电器制动的电路原理及应用； 

5、变频器的参数设定： 

1）通用变频器代码简介   2）载波正确 

3）在不同条件下如何正确设定变频器的各种参数（重点） 

6、变频器在水泥、水泵、风机、机械制造、制药、纺织等行业中应用实例分析； 

7、国内外变频器的应用、综合分析及现状（包括：低压、高压变频器）； 

8、变频器两种特殊用法（不降频节电、满负荷节电），如何实施较大的节电效果； 

9、变频器的维修。（重点） 

课程二:西门子S7-300/400 PLC培训 

1、S 7-300/400与ET 200分布式I/O的硬件结构与硬件组态。 

2、S7-300/400的编程语言、编程元件与指令。 

3、STEP 7编程的使用，S7-PLCSIM在程序调试中的应用。 

4、根据继电器电路图设计梯形图的，梯形图的顺序控制设计法与顺序功能图。 

5、顺序控制梯形图的设计，顺序控制功能图语言S7 Graph的应用。 

6、具有多种工作的的顺序控制梯形图设计。 

7、S7-300/400的程序结构，功能块、功能、数据块、组织块与中断的编程。 



8、计算机通信与串行通信接口，计算机通信的，S7-300/400的通信功能。 

9、MPI网络与全局数据通信的组态。 

10、执行器传感器接口AS-i网络与工业以太网简介。 

11、PROFIBUS现场总线的结构与硬件，PROFIBUS的通信协议。 

12、PROFIBUS通信的组态与编程。 

13、S7-300/400在模拟量闭环控制中的应用，用功能块实现PID控制。 

14、介绍在使用STEP 7编程时的一些各种。（重点） 

课程三：PLC可编程序控制器应用技术培训（以三菱为主线） 

1、PLC的基本组成、硬件结构及工作原理。 

2、PLC的编程语言、编程元件与指令。 

3、梯形图的设计法：根据继电器电路图及时序控制设计梯形图的。 

4、梯形图的顺序控制设计法与顺序功能图。 

5、顺序控制梯形图的3种设计。 

6、具有多种工作的的顺序控制梯形图设计。 

7、PLC的功能指令及编程（上机模拟操作）。 

8、PLC的特殊功能模块（AD/DA模块）原理及应用。 

9、工程应用中PLC的设计及选用。 

10、PLC在工程应用中的选型及查询功能应用分析。 

11、实际工程应用中PLC的维修、及故障诊断。 

12、PLC 与PLC及PLC与机之间的通讯。 

13、PLC在机械加工、化工等行业工程应用的实例分析。 

西门子plc s7-200和s7-300，s7-400的区别 



主要在通信能力上，200 通信一般，300 通信很强，支持profibus现场总线，400通信。再就
是扫描速度和支持指令数也是越来越大。另外200和300.400的编程语言有较大的区别，使
用不同的编程，300和400 几乎一样，他们使用同一款编程。个人觉得，200很像三菱fx系
列。比如200的定时器跟fx一样不同的定时器编号有不同的时基，但300
所有定时器时基都是自动分配的。总之200 是小型plc，300 是中型，400是大型。你已经学
了三菱的了，再学学300的吧，300与三菱等小型plc有较大的区别。学习plc不必购买实物
，一般都有器。 

300的方针plcsim需要，可以下载到西门子大全。200的不需要，好像是一个外国网友自己
做的。 

西门子s7-200(300,400)中200,300,400是什么意思? 

分类:  电子数码 

问题描述: 

  

西门子s7-200(300,400)中200,300,400是什么意思? 

  

解析: 

  

这个主要是其中的可编程控制器等级不同和模板差别，就是s7-200属于入门级，而s7-300
和s7-400相对于较的运用。就是西门子可编程序控制器产品的序列编号。 

  

  

如s7-200技术参数: 

S7-200系列在集散自动化中充分发挥其强大功能。使用范围可覆盖从替代继电器的简单控
制到更复杂的自动化控制。应用领域极为广泛，覆盖所有与自动检测，自动化控制有关的
工业及民用领域，包括各种机床、机械、电力设施、民用设施、保护设备等等。如：
冲压机床 磨床 印刷机械 橡胶化工机械 空调 电梯控制 运动 

  

S7-200系列PLC可提供4个不同的基本型号的8种CPU供您使用。 



  

CPU 221 

  

本机集成6输入/4输出共10个数字量I/O点。 

  

无I/O扩展能力。6K字节程序和数据存储空间。 

  

4 个的30kHz高速计数器，2路的20kHz高速脉冲输出。 

  

1个RS485通讯/编程口，具有PPI通讯协议、MPI通讯协议和通讯能力。 

  

非常适合于小点数控制的微型控制器。 

  

CPU 222 

  

本机集成8输入/6输出共14个数字量I/O点。 

  

可连接2个扩展模块扩展至78路数字量I/O点或10路模拟量I/O 点。 

  

6K字节程序和数据存储空间。 

  

4个的30kHz高速计数器，2路的20kHz高速脉冲输出，具有PID控制器。 



  

1个RS485通讯/编程口，具有PPI通讯协议、MPI通讯协议和通讯能力。 

  

是具有扩展能力的、适应性更广泛的全功能控制器。 

  

CPU 224 

  

本机集成14输入/10输出共24个数字量I/O点。 

  

可连接7个扩展模块扩展至168路数字量I/O点或35路模拟量I/O 点。 

  

13K字节程序和数据存储空间。 

  

6个的30kHz高速计数器，2路的20kHz高速脉冲输出，具有PID控制器。 

  

1个RS485通讯/编程口，具有PPI通讯协议、MPI通讯协议和通讯能力。 

  

I/O端子排可很容易地整体拆卸。是具有较强控制能力的控制器。 

  

CPU 226这个主要是其中的可编程控制器等级不同和模板差别，就是s7-200属于入门级，
而s7-300和s7-400相对于的运用。就是西门子可编程序控制器产品的序列编号。 

如s7-200技术参数: 



  

  

S7-200系列PLC可提供4个不同的基本型号的8种CPU供您使用。 

  

CPU 221 

  

本机集成6输入/4输出共10个数字量I/O点。 

  

无I/O扩展能力。6K字节程序和数据存储空间。 

  

4 个的30kHz高速计数器，2路的20kHz高速脉冲输出。 

  

1个RS485通讯/编程口，具有PPI通讯协议、MPI通讯协议和通讯能力。 

  

非常适合于小点数控制的微型控制器。 

  

CPU 222 

  

本机集成8输入/6输出共14个数字量I/O点。 

  

可连接2个扩展模块扩展至78路数字量I/O点或10路模拟量I/O 点。 

  



6K字节程序和数据存储空间。 

  

4个的30kHz高速计数器，2路的20kHz高速脉冲输出，具有PID控制器。 

  

1个RS485通讯/编程口，具有PPI通讯协议、MPI通讯协议和通讯能力。 

  

是具有扩展能力的、适应性更广泛的全功能控制器。 

  

CPU 224 

  

本机集成14输入/10输出共24个数字量I/O点。 

  

可连接7个扩展模块扩展至168路数字量I/O点或35路模拟量I/O 点。 

  

13K字节程序和数据存储空间。 

  

6个的30kHz高速计数器，2路的20kHz高速脉冲输出，具有PID控制器。 

  

1个RS485通讯/编程口，具有PPI通讯协议、MPI通讯协议和通讯能力。 

  

I/O端子排可很容易地整体拆卸。是具有较强控制能力的控制器。 

  



CPU 226 好运 

西门子plc s7-400怎么样更换电池 

西门子PLC S7-400备用电池的更换步骤如下所示： 

1. 用户首先打开S7-400CPU上面电池模板的盖子; 

2. 将电池从电池盒中取出，可以使用带子将电池拉出; 

3. 新电池，注意需要使用西门子专用的电池，并按照正确的极性安装; 

4. 设定选择开关的位置： 

(1)BAT位置：用在单槽宽度的电源模块中，1个备用电池的状态; 

(2)1BAT位置：在多槽宽度的电源模块中，1个备用电池的状态; 

(3)2BAT位置：在多槽宽度的电源模块中，2个备用电池的状态; 

(4)OFF位置：不备用电池的状态; 

5. 使用电源模块上的故障复位按钮来复位错误信息，这个按钮的标识是FMR; 

6. 关闭S7-400CPU上面电池模板的盖子; 

西门子plc s7-200和s7-300，s7-400的区别 

西门子PLC S7-200和S7-300、S7-400是西门子可编程控制器产品的序列号。 

这三款产品在控制器等级、和硬件上有着较大的区别。具体分析如下： 

1、控制器等级和模块差别 

（1）S7-200属于基础入门级，而S7-300和S7-400相对于较的运用。 

S7-200：一般用于小型的电气控制中，着重于逻辑控制； 

S7-300：用于稍大，可实现复杂的工艺控制，如PID、脉宽调制等； 

S7 400：用于大型控制，主要是实现冗余控制。 

（2）S7-200属于小型机，S7-300属于中型机，小型机也是多功能机，将所有功能结合在一
起，它的控制规模512点，CPU的运算处理速度不及中大型机快，小型机多为整体式的，



扩展模块多可加8块，适用于小型设备，性价比高。 

中大型机结构是模块化的，多可加300多块扩展模块，中大型机硬件较贵，成本高，但其
运算处理速度快，有很强的通信功能，主要应用于中大型生产线，如化工行业，造纸行业
，钢铁行业，汽车生产线，大型空调，污水处理等， 

2、硬件区别 

（1）主要的区别就是S7-300/400更模块化了，S7-200系列是整体式的，CPU模块、I/O模块
和电源模块都在一个模块内，称为CPU模块。 

而S7-300/400系列的，从电源，I/O，CPU都是单独模块的。但是这么说容易让人误解200
系列不能扩展，实际上200系列也可以扩展，只不过买来的CPU模块集成了部分功能，一
些小型不需要另外定制模块，200系列的模块也有、通信、位控等模块。 

（2）200系列的对机架没有什么概念，称之为导轨；为了便于分散控制，300/400系列的模
块装在一根导轨上的，称之为一个机架，与机架对应的是扩展机架，机架还在里反映出来
。 

（3）200系列的同一机架上的模块之间是通过模块正上方的数据接头联系的；而300/400则
是通过在底部的U型总线连接器连接的。 

（4）300/400系列的I/O输入是接在前连接器上的，前连接器再接在模块上，而不是I/O直
接接在模块上，这样可以更换模块而不用重新接线。 

（5）300/400系列的CPU带有profibus（profibus是一种化．开放式．不依赖于设备生产商的
现场总线）接口。 

3、区别 

（1）200系列用的STEP7-Micro/WIN32；300/400使用的是STEP7，带了Micro和不带的区别
是相当的明显的。 

（2）200系列的编程语言有三种--语句表（STL）、梯形图（LAD）、功能块图（FBD）；
300/400系列的除了这三种外，还有结构化控制语言（SCL）和图形语言（S7 graph）。 

（3）300/40的特点就是提供了一些数据块来对应每一个功能块（ Block-
FB），称之为Instance。 

（4）300/400不能随意的自定义Organization Block、sub-routine和Interrupt
routine，只能调用它，其它的则变成了FB－
Block和FC－，System的S给它们（SFB、SFC）定义了自己的身份。 

（5）300/400中提供了累加器（ACCU）和状态字寄存器、诊断缓冲区。 
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